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Ndradi PROXXON MICROMOT se vyrdbi jiz vice nezZ CtyFicet let, a to v nejvyssi kvalité.
|[of:{e]" [0} Precizni zpracovdni nasich vyrobkii je vidét a citit na prvni pohled. Vyrobeno pro
opravdové nadsence.

Sériovd vyroba veskerého rucniho elektrického
ndradi probihd ve mésté Wecker (Lucembursko).

Disponujeme pres 20 CNC obrdbécich center
na vyrobu a montdz soustruht a frézek (na foto
zobrazen typ DMG MORI NLX 2500 ve mésté
Klausen (Némecko).

Centrdla PROXXON v primyslové zéné Trier.
Odtud expedujeme zbozi do vice nez 80 zemich
po celém svéte.
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MICROMOT ultifunkéni pFistroj na pfesnou a jemnou prdci.

Sklicidlo pro rychlou vyménu ndstrojii. Vyrobeno v Evropé.

Presnd vrtaci bruska FBS 240/E
Velmi tichy chod!

Na vrtani, frézovani, brouseni, lesténi, kartacovani, fezani
a gravirovani.

Maximalni otacky 22.000/min Ize diky elektronické regulaci
snizit plynule az na 5.000/min, a to pfi témér stejném krouticim
momentu ve spodni oblasti otacek. Toto je velice dilezité pfi
jemném vrténi, kartd¢ovani a lesténi. Loziskové uloZeni hridele
(areta¢ni knoflik pfi vyméné nastrojd). Diky objimce @ 20 mm
Ize snadno upnout do vrtacich stojan MICROMOT. Tichy, silny
stejnosmérny motor s dlouhou zivotnosti. Pevné télo brusky
vyrobené z nylonu vyztuzené skelnymi vldkny s mékkym
povrchem v Uchopové oblasti. Dodavano v plastovém kuffiku s
Sirokym piislusenstvim (43 nastroj pramyslové kvality).
Technické udaje:

230V. 5.000 - 22.000 ot./min. 100 W. Délka 200 mm. Hmotnost
450 g. Ochrannd izolace tfidy 2. S rychloupinacim sklicidlem na
stopky od 0,3 - 3,2 mm.

Obj.¢. 28 472

062,

Design Patent

Pozndmka:
Na Brusku FBS 240/E mizete také pouZzit ocelové klestiny
MICROMOT vhodné zejména pri frézovani (viz. str. 30).

ﬂ Zmékeeny povrch

Pozndmka: téla brusky pro lepsi a
Pokud hleddte jeste mensi pristroj do ruky s @ 37 mm, pohodIné drzeni.
podivejte se na Vrtacku MICROMOT 230/E s hmotnosti

jen 270 g (vice na str. 14).

Design Patent
R
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Doddvdno v praktickém plastovém kuf¥iku se 43 kvalitnimi ndstroji.
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Oznaceni vyrobkd, u kterych naleznete pfiklady pouziti na videu
na www.proxxon.com
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MICROMOT

Primyslovd vrtaci bruska IBS/E

* Na vrtdni, frézovdni, brouseni, lesténi,¢isténi, Fezdani
a gravirovdni.

 Pro jemnou mechaniku, modeldfstvi, vyrobu sperkd, optiku,
uméleckd remesla a elektroniku.
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Hridel z brousené oceli je ulozend ve dvou
lozZiscich za sebou pro maximalni pfesnost
bez chvéni. Pfi vyméné néstrojli staci
stlacit aretacni knoflik.

Kvalitni mikrondfadi s pfevodovou sk¥ini z tlakového
hlinikového odlitku. Vyrobeno v Evropé.

Pozndmka:

Kompletni nabidku akumuldtorového

ndradi naleznete na strané 16 — 19. Pro prdci

na pracovnim stole doporucujeme pouZit naradi
napdjené 230V. Jsou lehké, maji kratsi télo a
neni potfeba dobijet AKU baterii.

Tichy, silny 100 W motor.
Elektronicky regulovatelné otacky
na 5.000 — 22.000 ot./min.

Utla prevodova skiin z hlinikového tlakového

odlitku. Vice stability pfi vétsim zatizeni.

| I

Ochrannd izolace tfidy 2.

Dodavano s 34 nastroji v priimyslové kvalité se stopkou
@ 2,35 mm V<. 6 ks tiicelistovych
ocelovych klestin s rozsahem 1 - 3,2 mm (viz str. 30).

Vysokd pFesnost (max. 3/100 mm). Zddné chvéni a hdzeni ndstrojii.

Vyvazeny, silny, tichy a stejnosmérny motor s elektronickou regulaci
otacek. Pfesnd htidel z brousené oceli ulozena ve dvou kuli¢kovych
loziscich. Dodavéno s 6 ocelovymi klestinami MICROMOT (vel. 1
-15-2-24-32a32mm)
a prevle¢nou matici. Stabilni
prevodova skfin z hlinikového
tlakového odlitku s objimkou
@ 20 mm MICROMOT umoz-

o Ne)

Upozornéni:
MICROMOT klestinovd upinaci pouzdra 0 jsou z kalené oceli,
zarucujici vysokou a trvalou pruznost. Neztrdceji ani po dlouhodobém
pouzivdni svuj tvar a presnost (nesrovnatelné s nekalenymi, ctyr
celistovymi a podobnymi klestinami z

médi ¢i hliniku). 9 3 celisti (vyroba je

klestin se 4 zdrezy) umoZniuji lepsi
upnuti ndstroje. €)

Toto je duleZité pro centrické
upnuti diikti mensich praméra.
Viz téz str. 30.

fuje upnuti do nasich stojanl. Hlavni pouzdro z POLYAMIDU
vyztuzené skelnymi vlakny. Baleno v plastovém kufru dohromady se
znazornénymi 34 upinacimi nastroji.

Technické udaje:

230 V. 5.000 - 22.000 ot./min. 100 W. Délka 230 mm. Hmotnost
550 g. Ochrannd izolace tfidy 2.

Obj.¢. 28 481

Design Patent
%

VSechny zobrazené ndstroje jsou uloZeny v obalu z kvalitniho
POLYPROPYLENU. Ulozny plastovy kuftik. Stabilni a
prostorny pro zpétné uloZeni pristroje po vykonané prdci.
Postranni polepka zobrazujici obsah kuffiku.
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Srdce nasich MICROMOT p¥istrojiina 230 V!

Novy vyvdzeny stejnosmérny specidlni motor s technologii
permanentniho magnetu.

Diky technologii permanentnich magnett je v porovnani k velikosti velmi silny, tichy a
odolny. Vzhledem k vysoké uGcinnosti tohoto motoru pfi stejném vykon vyzaduje méné
energie ze zasuvky, nez ostatni bézné pouzivané motory.

Pri vyuziti téchto motoru pfi vyrobé se zabyvame v prvni fadé otazkou vyroby elegantniho
malého pfistroje s vysokym vykonem. Bilance spotieby energie: Vykon pfispiva vyznamné k
usporam energie, a tim pomahame chranit nase zivotni prostiedi!

Uhlovd vrtacka s dlouhym krkem LWB/E

—

Nékolikanasobné ulozeni htidele v kulickovych loziskach ve
skfini z tlakového odlitku.

Vhodna také na fezani ty¢ového materidlu. Tichy a vykonny
stejnosmérny motor. Plynula regulace otacek. Télo vrtacky je z
nylonu vyztuzeného skelnymi vlakny. Ulozeno v prostorném plasto-
vém kuftiku viz. popis vlevo.

Dodavano v¢. 6 klestinovych pouzder
pro stopky 1-1,5-2-2,4-3a3,2mm
s prevle¢nou matici. ,‘
Technické udaje:

230V. Pfikon max. 100 W. 3 000 - 15.000 ot./min.
Délka 270 mm. Hmotnost 550 g. Ochranna izolace tfidy 2.

Obj.¢. 28 492

Vrtaci bruska s dlouhym krkem LBS/E

Jednotlivé vyobrazené nastroje nejsou
soucasti dodavky.

-

Pfevodova skfin je vyrobena z hlinikového tlakového odlitku.
Prodlouzeny uzky krk je 75 mm dlouhy (20 mm objimka MICROMOT).
Idedlni pro vnitini brouseni a pouziti v Uzkych
prostorech. Pfesna hridel z brousené oceli
ulozena ve dvou kulickovych loziscich. Tlacitko
pro rychlou vyménu nastrojd. Vyvazeny silny,
tichy, stejnosmérny motor s elektronickou
regulaci otdcek. Hlavni pouzdro z POLYAMIDU

vyztuzené skelnymi vldkny. Dodavéno s 6 ocelovymi klestinami
MICROMOT (vel. 1 - 1,5 -2 - 2,4 - 3 a 3,2 mm), pfevlecnou
matici a drzakem nastrojud. UloZzeno v plastovém kuftiku.

Technické udaje:

230 V. Piikon max. 100 W. 5.000 - 22.000 ot./min. Délka 300 mm.
Hmotnost 630 g. Ochranna izolace tfidy 2.

Obj.c. 28 485

A




MICROMOT

Multifunkéni vyuziti diky dlouhé a uzké hlavé z tlakového
hlinikového odlitku. Vyrobeno v Evropé.

Uhlovd bruska s dlouhym krkem LHW

Vhodna k opracovani oceli, nezeleznych kovd, skla, keramiky,
dfeva a plastt.

Na fezéani, hrubé a jemné brouseni, leSténi a modelovani dreva.
Stejnosmérny vyvazeny vykonny motor. Stabilni prevodova skfin
z hlinikového tlakového odlitk u. Télo z polyamidu vyztuzeného
sklenénymi vldkny. K doddvce patii 1 brusny kotou¢ z korundu

(hrubost 60), 1 lamelovy kotou¢ (hrubost 100) a 1 fezny kotou¢
(zpevnény skelnou tkaninou). Baleno v plastovém kufru.

Technické udaje:

230 V. Max. 100 W. 15.000 ot./min. Kotouce @ 50 mm s 10 mm
upnutim. Délka 270 mm. Hmotnost 550 g. Dobéh po vypnuti do
1 sec. Ochrannd izolace ttidy 2.

Obj.c. 28 547

Prislusenstvi @ 50 mm, otvor 10mm pro LHW a LHW/A (viz. str. 17).

Podpiirny gumovy kotouc

Se suchym zipem pro uchyceni kotoucd bez
vnitiniho otvoru.
Obj.c. 28 548 1ks

Brusny kotouc¢ s pridavkem korundu

Se suchym zipem. K opracovani rovnych i zahnutych
ploch.

Obj.é. 28 549
Obj.¢. 28 550

hrubost 80 12 kusl
hrubost 150 12 kusu

Brusné rouno

Se suchym zipem. K ¢isténi, matovani a brouseni
oceli, uslechtilé oceli a barevnych kovu. Také k
odstranovani zbylych barev.

Obj.c. 28554  stiedni 5 kusU

Obj.¢. 28555 jemny 5 kusa

Brusné kotouce z uslechtilého korundu

Na hrubovani, brouseni, ostfeni a odrezovani kovt ¢i
nezeleznych kovd.

Obj.c. 28585  hrubost 60

Brusné kotouce z karbidu kiemiku

Na opracovani velmi tvrdych materidl jako je
kamen, sklo, keramika nebo i kalena ocel. @ 50 mm.
Obj.c. 28 587 hrubost 60

Lamelovy kotouc¢ z korundu

Na brouseni a lesténi temperované litiny, sedé litiny,
uslechtilé oceli, nezeleznych kov, dieva a plastu.
Velmi vysoky ubér materialu. @ 50 mm.

Obj.c. 28 590 hrubost 100

Obj.c. 28 591 hrubost 240

Korundem vdzany Fezny kotouc

S tkaninou. 1 x 10 mm. Na fezani oceli, nezeleznych
kovu, plastt a dreva.
Obj.¢. 28 155 5 kusti

nka
No\llnk
Cistici kotouc hruby
Abrazivni brusné rouno se suchym zipem urcené k
¢isténi, odstrariovani barev, rzi a vodniho kamene z

kovovych povrch. Pro piipravu svafovacich mist.
Obj.¢. 28553 6 kusti

Diamantovy Fezny kotou¢

: Na fezani tvrdych material(i (napf. porcelan, keramika,
sklo, mramor, beton, kamen, ale i barevné kovy.
Chladici otvory snizuji zahfivani. 0.6 mm.
Obj.é. 28 558

Diamantovy Fezny a brusny kotou¢é

Na fezani a brouseni tvrdych materiald jako por-
celan, keramika, sklo, mramor, beton, kamen. Chladici
otvory proti zahtivani kotouce. Tmm.

Obj.é. 28 557

3 No\"nka
Rezny kotouc (karbid. wolfram)

Na fezani dieva (zejména dievénych podlah) a
sparovaci malty. Diky chladicim otvordm nedochazi
k takovému zahftivani jako je to u feznych kotouct
bez otvor(.

Obj.é. 28556
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Kompaktni konstrukce, velky kroutici moment. Multifunkéni
ndradi. Hlava z tlakového hlinikového odlitku. Vyrobeno v Evropé.

Pdsovad bruska BS/E

Na dobrusovani tvart, vybrusovani malych otvort, ploch, uhl,
drazek, odhrotovani a srazeni hran soucastek.

Hlava brusky z hlinikového tlakového odlit-
é ku s pfesné uloZzenymi loZisky. Télo z nylonu
\ vyztuzeného skelnymi vldkny. Vykonny
stejnosmérny motor. Plynuld regulace otacek.
Brusné rameno vykyvné az o 60° snadné
nastaveni zmacknutim knofliku. Redukce pro
pfipojeni vysavace, aby pracov-ni plocha byla
stale cista. Dodavano se 4 ks brusnych past
(po dvou kusech hrubost 80 a 180). Ulozené v
plastovém kuffiku, viz. popis vievo.

Technické udaje:

230 V. Pfikon max. 80 W. Brusny pas 10 x 330 mm (brusna plocha 10
x 110 mm). Rychlost brouseni 225 - 450 m/min. Délka 350 mm.
Hmotnost 650 g. Ochranna izolace tfidy 2.

Obj.é. 28536

Rameno Brusky BS/E, BS/A a RBS/A
(viz. str. 17/19) Ize otocit aZ o 60°.

Z uslechtilého korundu na tkaninovém podkladu odolném
roztrzeni. Brouseni kovd, nezeleznych kovd, dreva a plastd.
10x 330 mm.

Obj.c 28 583 zrnitost 80 5 kusU
Obj.¢ 28 582 zrnitost 120 5 kust
Obj.¢ 28 581 zrnitost 180 5 kust

Vsechny zobrazené ndstroje jsou uloZeny v obalu z kvalitniho
POLYPROPYLENU. Ulozny plastovy kuffik. Stabilni a prostorny pro
zpétné uloZeni pristroje po vykonané prdci.

Postranni polepka zobrazujici obsah kuffiku.

Z karbidu kfemiku na kvalitnim tkaninovém podkladu, ur¢ené na
brouseni a odhrotovani skla a keramiky, brouseni médi, oceli nebo
sedé litiny.

5 kusU

Obj.¢ 28 579 zrnitost 180

Dalsi prislusenstvi pro LHW a LHW/A (viz. strana 17)

Rasplovaci a fezny kotouc z karbidu wolframu

Urceno pro velky ubér mékkych materidld jako napf.
drevo, sadra, apod. Vhodné pro fezbafstvi, Upravu
kopyt nebo sparovaci hmoty apod. Chladici otvory
snizuji zahfivani. @ 50 mm. Otvor 10 mm.

Obj.c. 28 559

Rasplovaci kotouc s kovovymi hroty(z karbidu wolframu)
Vhodné pro modelovani, ¢isténi a dohlazovani
dreva, plastd a sklolaminatd. @ 50 mm. Neni ur¢eno
k opracovani kovi!

Obj.¢. 29 050




MICROMOT

Diky kmitavému pohybu je idedlni pro Fezadni, kde nelze pouzit
kruhové a rotacni kotouce. Vyrobeno v Evropé.

Rohovad bruska OZI/E

02!

Design Patent
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Mala ale vykonna: pro brouseni povrcht ve velmi tésnych
mistech. Rychla vyména brusného papiru diky suchému zipu.
Kmitavy pohyb zajistuje tichy provoz a umoznuje s pfislusnym nastro-
jem fezani a vyfezy. Vlozte ponorny pilovy list a vyfezavejte! Diky
regulaci otacek zvolite spravnou rychlost pro kazdy materidl. Tichy
vyvéazeny stejnosmérny motor a dlouhodobd Zivotnost. Hlava z
a stabilni uloZeni pohyblivych ¢&asti. Télo

brusky je ze skelnych vldken a POLYAMI-

dodavky je 30 ks brusnych papird (hrubost 80, 150 a 240) a HSS
ponorny pilovy list (Sife 14mm) pro ¢tvercové vyrezy do dreva, plastu

tlakového zinkového odlitku pro presné

DU s mékkou uchopovou casti. Soucasti n
a hliniku. Dodavano v praktickém plastovém kufru.

Brusné papiry pro OZI/E

Vysoka Zivotnost a houzevnatost diky uslechti-
lému korundu. Se specialnim pojivem, které
brani pfed¢asnému zaneseni. Nosnym mate-
ridlem je velice pevny specidlni papir se suchym
Zipem.

Obj.¢. 28891 hrubost 80 25 kusU

Obj.¢. 28893 hrubost 150 25 kust

Obj.c. 28895 hrubost 240 25 kust

HSS Fezny kotouc pro OZI/E

ReZe kovy, drevo, desky ze skelnych vlaken, plas-
ty, sddru a mnoho dalsich material{. Sefiznuty
tvar kotouce umoznuje presné vyrezy v rozich
bez zbytecnych protezu.

Obj.c. 28900 @ 65 mm, 160 zub

Diamantovy rezaci kotouc pro OZI/E
Diky svému tvaru umoziuje presné vyrezy
v rozich. Reze mramor, cihly, omitku a mnoho
dal3ich material{.

':Em:ng

HROXXON

Obj.c. 28 902 @65 mm

HSS ponorné pilové listy pro OZI/E
Pro pfesné Ctvercové vyfezy napf. na tvaro-
véani oken u modelli lodi a letadel. Reze dievo,
preklizku, plasty a hlinik. Max. ponornd hloubka
16 mm.

8

Obj.c. 28897 Site 8 mm
Obj.c. 28898 Ssite 14 mm

Diky oscila¢nimu a nikoli vibra¢nimu /‘
pohybu Ize nasadit i délici kotouce!

Technické udaje:

Napéti 230 V. Pfikon max. 80 W. Frekvence brouseni regulovatelnd
od 5.000 - 12.000 kmitG/min. Délka 230 mm. Hmotnost 550 g.
Ochranna izolace tfidy 2.

Obj.c. 28 520

o

Pro vyrezy hranatych otvori Ize
pouzit HSS vyrezdvaci listy

sire8a 14mm.

~~ [~

Rezdni s OZI/E v mistech,

kde neni mozné pouZit

bézné rezné kotouce.

(zde s HSS feznym kotoucem).

Pdsovd bruska BBS/S

Z, - S
%

by




PROXXGON

Rychlé a pohodIné brouseni TIG wolframovych elektrod.
MICROMOT

Pro dokonalé a cisté svdry.

o a
NoV ink
Ndstavec ESV na ostreni wolframovych elektrod 0

§_

Rovnomérné nabrousené elektrody vam zajisti vysokou stabilitu
oblouku.

Urcené pro wolframové elektrody s uhly 30° a 60° o prdméru 1,6 - 2 - 2,4
- 3,2 mm. Snadna predvolba diky pohyblivému vodicimu prvku.

Obj.c. 28614

Diamantovy Fezny kotouc s chladicimi otvory

Vhodné pro tvrdé a téZko obrobitelné materidly jako napt.
porceldn, keramika, sklo, mramor, beton, kamen, ale i
plasty a barevné kovy. Stopka @ 2,35mm.

Obj.c. 28 846 @38 mm

Nastavec ESV Ize nasadit na brusky MICROMOT s objimkou @ 20 mm:

« O0Dbj.c.29800 Aku profesionalni vrtacka a bruska IBS/A Pozndmka:
. ODbj.c. 28481 Primyslova vrtaci bruska IBS/E Zobrazend bruska IBS/A neni soucdsti
- Obj.c.28 485 Vrtaci bruska s dlouhym krkem LBS/E doddvky ndstavce ESV.

- Obj.c.28472 Presna vrtaci bruska FBS 240/E
- Obj.c.28440 MICROMOT 230/E

Mala, lehka, tichd a vykonnd bruska nejen do ruky!

Vyuzijte Pasovou brusku na ruéni brouseni nebo ji pfipevnéte Brusné pdsy z uslechtilého korundu
ke stolu a ziskejte Sikovnou malou ,stolni brusku”.

Brusny pas je ulozen na levé strané brusky a diky tomu lze brousit RUzné hrubosti past na brouseni

i pfimo v rozich. Vodici klady a vychyleni pasu Ize nastavit na oceli, nezeleznych kov, dieva a
milimetry. Snadnd vyména brus- plastd. 40 x 260 mm.

nych pdast diky pruzinovému
napinani. Télo brusky je vyrobeno e ————
z polyamidu vyztuzeného skeln- .»L,::':::f:@i}-' 1 'ér(:k o)

ymi vldkny. Soucésti dodavky je r.__—_ﬂ_
10 ks brusnych past (hrubost \\\\\\§ ] | Obj.c. 28922 hrubost 80 5 kus
150 a 240) a upevnovaci sroub k \&%\ . ] f Obj.c. 28924 hrubost 150 5 kusu

. (o< o s - .
podlozce. Dodavéno v praktickém 7 I ,‘a T ST { Obj.c. 28 928 hrubost 240 5 kusu
Ly ; Iy

NN W
! ! fhiiind

. IFN NN FEEEE Sl
plastovém kufru. [ESRERTRREE] RN R RS R RN R RSN AR Y,

Technické udaje: I/Eg

230 V. Napéti 150 W. Brusny pas R

40 x 260 mm. Brusna plocha 60 x 40 mm. Rychlost brusného pasu
160 m/min. Délka 175 mm. Hmotnost 1.200 g.

Ochrannd izolace tfidy 2.

Obj.c. 28526 VSechny zobrazené ndstroje jsou uloZeny v obalu z kvalitniho
POLYPROPYLENU. Ulozny plastovy kuftik. Stabilni a

prostorny pro zpétné uloZeni pristroje po vykonané prdci.

Postranni polepka zobrazujici obsah kuffiku.

9




MICROMOT

Orbitdlni lesti¢ka EP/E

2R\
2
NS

by

Excentricky pohyb s kmitem 11 mm umoznuje lesténi bez tvorby
hologramii a zahtivani lakovanych a nepokovenych povrcha.
Vyvéazeny tichy specidlni motor. Hladky chod planetové pievodovky
ulozené v hlinikovém tlakovém odlitku. Plynuld elektronicka regulace
otacek pro nizké a konstantni otacky i pfi vy$sim pritlaku. Télo lesticky je
vyrobené z nylonu vyztuzeného skelnymi vldkny s mékkymi komponenty.
Prislusenstvi: pénovy podplrny kotou¢ @ 50 mm se suchym zipem, lestici
houba (stfedné tvrdd), kotouc z jehnéciho rouna, filcovy kotouc pro lesténi
kovu a nezeleznych kovl (stfedni tvrdost), 12 ks brusnych kotouct (hru-
bost 2000), lestici emulze SONAX pro renovaci laku (2 x 25 ml), hadiik z
mikrovlaken a kli¢ pro vyménu nastroju.

Technické udaje:

230 V. 100 W. Otacky: 800 — 2800 ot./min. Excentricky kmit 11 mm. Délka
270 mm. Hmotnost 800 g. Ochrannd tfida 2.

Obj.¢. 28 680

Skvélé reseni jak dosahnout dokonalého povrchu i na tézko pristupn
otdcek a konstantni otdcky i pFi vysokém tlaku. Vyrobeno v Evropeé.

Pozndmka:

VSechny zobrazené ndstroje jsou uloZeny v obalu z kvalitniho
POLYPROPYLENU. Ulozny plastovy kuftik. Stabilni a
prostorny pro zpétné uloZeni pfistroje po vykonané prdci.
Postranni polepka zobrazujici obsah kuffiku.

Prislusenstvi pro MICROMOT lesticky EP/E,

Pénové podlozky

Upevnéni na suchy zip.

@30 mm
@50 mm

Obj.é. 29074
| Obj.c. 29098

Lestici filcovy kotouc (stfedné tvrdy)

/-\\

f

Vhodny k lesténi kovl (napt. oceli, médi a mosazi).
Se suchym zipem. @ 50 mm.
Obj.é. 28666 2 kusy

Kotouc¢ z jehnééi viny

Z vysoce kvalitni, husté jehné¢i viny. Vhodné k lesténi
lak(i odolnych poskrabani. Se suchym zipem. @ 50 mm.

Obj.c. 28664 2 kusy
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EP/A a WP/E a WP/A v priimyslové kvalité.

Profesiondlni lestici houby

-
o

Lestici houby ze sady 29070 nyni samostatné!

K naneseni lestici pasty na lakované a kovové
plochy a jejich naslednému lesténi.

@50 x 25 mm.
Obj.é. 29092 2 ks.
Obj.¢. 29094 2 ks.
Obj.¢. 29096 2 ks.

mékka (Cernad)
stredni (zlutd)
tvrda (bild)

Profesiondlni lestici houby @ 30 mm

K naneseni lestici pasty na lakované a kovové
plochy a jejich naslednému lesténi.
@30 x25 mm.

Obj.¢. 29 078
Obj.¢. 29077
Obj.¢. 29076

2 ks. mékka (¢erna)
2 ks. stredni (Zlutd)
2 ks. tvrda (bild)

J



ych mistech nejen v automobilovém priimyslu. Plynula elektronickd regulace

Uhlovad lestici bruska WP/E

SA08TE>

Design Patent
o

Efektivni lesténi, ¢isténi a odstranovani rzi diky silnému rota¢nimu Profesiondlni sada na brouseni a lesténi.
pohybu. Obsahuje prodluzovaci ndstavec délky 80 mm

o o L ’ ) ) a podlozku @ 30 mm se suchym zipem.
Idedlni k dolestovani povrchi na spatné pristupnych mistech, na lesklé

plochy, cisténi, odrezovani, pro rozlestovani po lakovani atd. Vyvézeny
tichy specialni motor. Hladky chod planetové prevodovky ulozené v
hlinikovém tlakovém odlitku. Plynuld elektronickd regulace otadcek
pro nizké a konstantni otdcky i pfi vyssim pfitlaku. Téleso z nylonu
vyztuzeného skelnymi vldkny s mékkymi komponenty. Pfislusenstvi:
pénovy podpurny kotou¢ @ 50 mm se suchym zipem, lestici houba
(sttedné tvrda), kotou¢ z jehnéciho rouna, filcovy kotou¢ pro lesténi
kovli a nezeleznych kovu (stfredni tvrdost), 12 ks brusnych kotouca
(hrubost 2000), lestici emulze SONAX pro renovaci laku (2x 25 ml),
hadiik z mikrovlaken.

Technicka data: -,
230V. 100W. Otacky: 800 — 2.800 ot./min. Délka 270 mm. Hmotnost Obj.c. 29070
720 g. Ochranna tfida 2.

Urcené do malych prostor kam se standardné
nedostanete, napf. u motocykld, rafkd, interiéru o
vozu nebo v motorovém prostoru. Prodluzovaci

nastavec délky 80 mm vam usnadni pfistup v P
hlubokych mistech. Soucasti dodavky je dale
podpdrny gumovy kotou¢ @ 30 mm se suchym
zipem, 12 ks brusnych kotouc¢l hrubosti 1000 a
2500 a déle 3 kuzelové lestici houby (tvrda, stfedni
a mékka).

Urcené pouze pro uhlovou lesticku.

Obj.c. 28 660 jf u

Novinkd \

Super jemné brusné kotouce

Brusné flexi kotouce

Diky pénové |J1|
mékké podlozce
se kotouc presné / \
pfizpUsobi nerov-
nym povrchdm. Na Obj.c. 28667 12ks. hrubost 400
kvalitné zpracovany Obj.c. 28668 12ks. hrubost 1000
podklad (sitka, kterd zabranuje zanaseni prachem) Obj.c. 28670 12ks. hrubost2000
je nanesena vrstva karbidu kiemiku s vysokou odolnosti. Ur¢eno na

jemné brouseni a opracovani 3D tisténych dilG.

Obj.c. 28 672 6 kusu K 1000

Obj.c. 28 674 6 kusti K 2000 Brusné kotouce vinky

Z karbidu kiemiku. Ur¢ené pro odstranéni laki a
inkluzi, pro prebrouseni finaIni barvy. @ 50 mm.

Z karbidu kfemiku. Pro dokoncovaci prace
u lakovani. Ur¢ené pro odstranéni lakl a
inkluzi, pro prebrouseni finaIni barvy zejmé-
na v automobilovém odvétvi. @ 30mm.

Gumovy kotoué na odstranénilepidla NOV/ nka
Urceno k odstranéni zbytk( lepidla, félie nebo jinych
g ™, povrchovych neéistot. Ideédlni pro odstranovani
“" zbytkl lepidla po samolepicim vyvaZzovacim zavazi
{ } na réfcich z lehkych slitin.
N Uréené pouze pro thlovou lesti¢ku.

Obj.c. 2908212 ks. hrubost 1000
Obj.c. 2908412 ks. hrubost 2500

Obj.. 29 068
11




MICROMOT

Pro tesare, modeldre a umélecké rezbdre. Hlava dlabacky je
z hlinikového tlakového odlitku. Vyrobeno v Evropé.

Dlabacka MSG

Design Patent
Z
S

55y

Soucasti dodavky jsou
3 bimetalova dlatka.

Vhodné pro vyiezavani viech druhii dieva, p¥i renovaci a opraco-
vani nabytku, restauratorstvi, linoryty, opracovani sadry a jemné
odstranovani natéru.

Vykonny tichy stejnosmérny motor. Hlava dlabacky je z hlinikového
tlakového odlitku. Télo je vyrobeno z POLYAMIDU vyztuzeného
skelnymi vlakny s mékkou uchopovou ¢&asti. Soucésti dodavky jsou
3 bimetalové dlétka (,U” tvar, ,V* tvar a plochy ndz). Dodavéno
v praktickém plastovém kufru.

Ndhradni sada nasazovacich dlat pro MSG

Z vysoce kvalitni japonské oceli (bime-
tal). Zakladni ocel je spojend s wolf-
ramovou. Spice dlat jsou kus po kuse
ru¢né brouseny. Jeden kus ve tvaru V,
jeden velky a maly duty, jeden plochy s
rovnym a jeden se zaoblenym koncem. 5 kus(.
Obj.é. 28 572

Pozndmka:

Pro dalsi opracovdni dfeva doporucujeme
rasplovaci kotouc s kovovymi hroty z karbidu
wolframu, ktery je urcen pro thlové brusky s
dlouhym krkem LHW a LHW/A (viz. str.6 a 17).

12

Technické udaje:

230 V. Napéti max. 50 W. 11.000 kmitt/min. Délka 230 mm. Hmotnost
680 g. Ochrannd izolace tfidy 2.

Obj.c. 28 644

Obtahovaci brousek s univerzdlnimi tvary

Vyprofilovany povrch pro vyse uvedené
tvary fezbarskych dlat. Brousek naostii
bfity jako Ziletku.

Obj.c. 28578 100x63 x 15 mm

VSechny zobrazené ndstroje jsou uloZeny v obalu z kvalitniho
POLYPROPYLENU. Ulozny plastovy kuftik. Stabilni a prostorny pro
zpétné uloZeni pfistroje po vykonané prdci. Postranni polepka
zobrazujici obsah kuffiku.




MICROMOT

Presny ndstroj pro presné rezdni!
Hlava z hlinikového tlakového odlitku.

Pfimocard pilka STS/E

31035555

Design Patent

Z, S
=

Vynikajici fezny vykon.

Stabilni pfevodova hlava je ze zinkového tlakového odlitku pro presné
vedeni fezu. Stejnosmérny vyvazeny vykonny motor. Plynuld regulace
poctu zdvih(. Pokosové fezy do 45° . Idedlni pfedevsim na zakfivené
fezy do dieva do 12 mm, plastovych a sklovlaknitych desticek do 5
mm a nezeleznych kovd do 3 mm. Baleno se ¢tyfmi pilovymi listy
Supercut s riznym ozubenim na fezani deva, plastd a kova. Ulozené v
plastovém kuffiku, viz. popis vlevo.

Technické udaje:

230 V. Pfikon max. 80 W. 2.000 - 4.500 zdvihd/min. Délka 230 mm.
Hmotnost 700 g. Ochranna izolace tfidy 2.

- -
b B
i;i

Pozor:
Primocarou pilku STS 12/E,
12 V najde na str. 22.

Pilovy list ze specidlni oceli

Brousené sikmé ozubeni (rozte¢ zub( 1,5 mm). Na fezani vsech druht
dreva, sklovlaknitych desek a mékkych plastd. Pro STS/E a STS 12/E.
Obj.¢. 28054 2 kusy

Pilovy list z HSS - oceli

S brousenym zvinénym ozubenim (rozte¢ zub( 1,06 mm). Na fezani
oceli, nezeleznych kovd, sklovldknitych desek, vyliskd, tvrzenych
tkanin, plexiskla a izola¢nich material(. Pro STS/E a STS 12/E.

Obj.¢. 28530 Obj.é. 28056 2 kusy

Pramyslovy vysava¢ CW-matic

i

Chytré reseni pro Cisté pracovni prostiedi s pfimym pfipojenim pro elektrické naradi
od 25 - 2.000 W. Vysavac se spusti soucasné se zapnutim el. pfistroje a sam se vypne
po 5 sekundach od ukonceni prace s pfipojenym pftistrojem.

Tichy chod s vysokym sacim vykonem. Velky skladany filtr z PP Ize vycistit nebo vyprat. Papirové
sacky slouzi jako dalsi filtr pfi suchém vysavani (neni nutnost pouziti). Diky odnimatelné vrchni
Casti vysavace, Ize sbérnou nddobu vysavace velmi rychle a pohodlné vyprazdnit. Po nasazeni
hadice do vystupniho otvoru moznost ofukovani. Vysavac je vhodny i na tzv.,,mokré” vysavani.
Soucast dodavky: 3,5 m dlouha saci hadice, dvoudilna hlinikova saci trubice (98 cm), podlahovy
kartac, kulaty karta¢, stérbinova hubice a adaptér pro pfipojeni hadice na pfistroje PROXXON.
Prakticky drzak vysavaci hadice (viz. popis nize), 6 kust papirovych sackd.

Technické udaje:

230 V. 1.100 W. Zéasuvka pro elektrické pfistroje od 25 do 2.000 W. Objem sbérné nadoby
18 1. 5 m pfipojny kabel.

Obj.c. 27 490

Ndhradni papirové sdcky pro CW - matic

Slouzi i jako dalsi filtr pfi ,suchém” vysavani.
Pro ,mokré” vysédvani musi byt papirovy sacek
odstranén.

0bj.¢.27494  5kush

Prakticky drZzdk vysdvaci hadice je soucdsti
doddvky:
Umoznuje uchyceni saci hadice. S 20 mm ¢epem pro moznost upnuti

do univerzalniho drzaku UHZ (na strané 26) a sponou pro uchyceni do
jakéhokoli svéraku.

Nadhradni sklddany filtr pro CW - matic

Velky skladany filtr z PP, ktery lze manualné
vydistiti i vyprat. Jednoduse vyménitelny.
Obj.c. 27 492 1 kus

a1
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PROXXON
MICROMOT

Vrtaci frézka MICROMOT 230/E

Design Patent
S B

Oy e

Pro vrtani, frézovani, brouseni, lesténi, kartacovani, fezani a gra-
virovani. Extrémné Gzké télo frézky z POLYAMIDU vyztuzeného
skelnymi vlakny s mékkou slozkou v tichopové ¢asti umoziuje
pristroj drzet dvéma prsty (perovy tichop).

Kvalitni stejnosmérny motor s nizkou hlu¢nosti. Plynula regulace
otacek od 6.000 do 22.000 ot./min. Témér stejny kroutici moment i
ve spodnim rozsahu otacek je dilezity zejména pii jemném vrtani,
kartacovani a lesténi.

Loziskové ulozeni htidele. Tficelistové kvalitni MICROMOT ocelové
klestiny pro upnuti i velmi malych stopek néstroji. Hfidel pro vyménu

S priimérem 37 mm a pouhymi 270 g fadime tuto frézku mezi
jednicku na trhu ve své vykonnostni tridé !

nastroje Ize aretovat pouhym stisknutim knofliku. Objimka @ 20 mm
pro pouziti s MICROMOT stojany a ostatnim pfislusenstvim.
Dodavano s MICROMOT ocelovymi
klestinami (vel. 1-1,5-2-24-3 a

3,2 mm). a |

Technické udaje:
230 V. 80 W. 6.000 - 22.000 ot./min.
Hmotnost 270 g. Ochranna tfida 2.

Obj.¢. 28 440

Vrtaci frézka MICROMOT 230/E doddvand nové v sadé s sirokym
prislusenstvim 34 ndstroji priimyslové kvality.

14

Veskeré technické parametry Frézky MICROMOT 230/E
jsou popsané vyse. Kompletni dodavka obsahuje:

1ks diamantovy brousek, 1ks jemna fréza, po jednom mikro-
vrtdku @ 0,5 a 1 mm, 1ks mosazny kartacek, 4ks brousky
z uslechtilého korundu (valec, koule, kotou¢ a kuzel), 1ks
lestici kotoug, 2ks brusné kotouce karbid-kiemik, 2 ks brusné
kotouce uslechtily korund, 20ks feznych kotouc(, 1ks upinaci
trn, 6ks klestin od 1 do 3,2 mm (vice na str. 30).

Technické udaje:
230 V. 80 W. 6.000 - 22.000 ot./min. Hmotnost 270 g.

Ochranna tfida 2.

Obj.¢. 28430



MTSII;BXI\(: gT Uzky a lehky: Vykonny stejnosmérny motor zajistuje vysoky

Fezny vykon!Vyrobeno v Evropé.

MICRO-fezdak MIC ]

A
Vhodné pro fezani dieva, plastl, dievotfiskovych desek, papiru, kartonu, folii a podobnych .
materiald. Tloustka fezu 0,5 mm.
Télo fezaku je vyrobené z POLYAMIDU vyztuzeného skelnymi vldkny. Ozubeni z kalené oceli. Ochranny

kryt rezného kotouce se pfi fezani automaticky vysune. Pilovy kotou¢ Ize snadno vyménit pomoci
Sroubovaku.

Technické udaje:
230V. 40 W. 20.000 ot./min. MaximaIni hloubka fezu 4 mm. Site fezu 0,5 mm.
Hmotnost cca 300 g. Ochranna tfida 2.

Obj.¢. 28 650

Ndhradni pilovy kotou¢ pro MICRO-Fezdk MIC

Z pruzinové oceli (tvrdost 55 HRC).
Rozméry: 23 x 0,3 mm s otvorem 2,6 mm.

Obj.¢. 28652

Diamantovy fezny kotou¢ pro MICRO-fezdak MIC

S chladicimi otvory: vhodny pro fezani por-
celdnu, keramiky, plastd, drevottiskovych a
epoxidovych desek. -
Rozméry: 23 x 0,6 mm s otvorem 2,6 mm.

Obj.¢. 28 654

MICROMOT-Ohebné hridele s hlinikovou rukojeti.
Na vybér s klestinovymi pouzdry nebo s rychloupinacim sklicidlem.

MICROMOT-Ohebna hridel 110/P

~ l PROXXON B Hlinikova rukojet s ocelovou hfideli ulozenou ve dvou
— loZiscich. V zakladnim vybaveni se 6 klestinami MICRO-
p -~ MOT (1-1,5-2-2,4-3a 3,2 mm). Zavit M8 x 0,75 mm.

\\\ Celkova délka 100 cm. Povolené max. otacky 25.000/min.

Obj.¢. 28620

MICROMOT-Ohebnad h¥idel 110/BF

“ BB, ) rroxon  JP—

Technické provedeni stejné jako vyse, ale osazeno s
rychloupinacim skli¢idlem 0,3 - 3,2 mm, které je vhodné pfi
praci s castou vyménou nastroju.

Obj.c. 28 622
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MICROMOT

Akumuldtorové ndradi vyrobené v Evropé.
VyFesi problémy doma i v priimyslovém odvétvi'!

Zdkladni set kufr L-boxx se dvéma lithium-iontovymi bateriemi Li/A2

arychlonabijeckou LG/A2.

Lithium-iontovd baterie Li/A2

Pro dlouhodobou a vykonnou funkci akumulatorovych
pfistroji MICROMOT. S tepelnou ochranou proti prehfati.
Technicka data:

Napéti 10,8 V. Kapacita 2,6 Ah. Délka 85 mm.

Hmotnost 180 gramd.

Obj.. 29896

Aku vrtaci bruska s dlouhym krkem LGS/A N o\linka :

Urceno pro pouziti nastrojti se stopkou @ 6 mm.

Hlava je vyrobena z tlakové litého hliniku se 75 mm dlouhym
krkem, je proto idealni pro brouseni a pouziti ve $térbinach a
uzkych kanalcich. Vykonna bruska s velmi nizkou hmotnosti - ve
srovnani s obdobnymi bruskami az o 800g leh¢i! Upinani nastrojl

pomoci vicefadé klestiny @ 6 mm typu ER 11 (soucasti dodavky).

Vcetné korund. brusného nastavce (zrno 36), akumulatoru Li/A2 a

No\li“ka

Osvédceny profesionalni systém L-BOXX v provedeni PROX-
XON je vybaven tepelné tvarovanou vlozkou pro dva jakéko-
liv akumulatorové pfistroje Proxxon v¢. pislusenstvi.

Technické udaje:

Rychlonabijec¢ka: Vstup 100 - 240V, 50/60Hz. Vystup 12.6V, 2A.
Hmotnost cca 340g.

Baterie: Napéti 10.8V. 2.6Ah. Délka 85mm. Hmotnost 180g.
Obj.¢. 29 900

Pozndmka::
Soucdsti doddvky jsou 2ks baterie Li/A2
a 1ks rychlonabijecka LG/A2.

Rychlonabijecka LG/A2

Nabiji PROXXON lithium-iontovou baterii Li/A2 za hodinu.
S integrovanou regulaci teploty. Signdlni LED svétlo:

Zluté = nabijeni, zelena = nabita.

Technicka data:

Vstup 100 — 240V, 50/60Hz. Vystup 12,6 V, 2 A. Hmotnost
cca.340g.

Obj.¢. 29 880

Design Patent
'%.w Wdﬁ

Aku vrtaci bruska s dlouhym krkem LGS/A samostatné
Shodné s popisem vlevo, v¢. pfislusenstvi. Baleni NEOBSAHUJE
baterii ani rychlonabijecku. Baleno v kartonové krabici. IdedIni pro

rychlonabijec¢ky LG/A2. Baleno v kuffiku..

Technicka data:10.8V. 2.6Ah. 7,000 - 23,000/min. Délka 345mm.

Hmotnost 8009 (v¢. akumulatoru).
Obj.¢. 29 860
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vlozeni do kufru L-Boxx LBX/A.
Obj.¢. 29 862



PROXXGON

MICROMOT

vyssi stabilitu!

Aku profesiondlni vrtacka a bruska IBS/A

[AY

Urcéeno piedevsim na vrtani, frézovani, brouseni, lesténi,
cisténi, Fezani a gravirovani.

Presné ulozend htidel z brousené oceli ve dvojitém kulickovém
lozisku v kombinaci se tfi Celistovymi ocelovymi kalenymi klestinami
MICROMOT (1 - 1,5 -2 - 2,4 - 3 a 3,2 mm) zajistuje vysokou
soustfednou prfesnost. S objimkou MICROMOT (priim. 20mm) Ize
pouzit do vrtacich a horizontélnich stojan( Proxxon. Soucasti baleni
je 34 ks pfislusenstvi (viz. obr. IBS/E str. 6). Sada obsahuje lithium-
iontovou baterii Li/A2 (10,8 V) a rychlonabijecku LG/A2. Dodavano v
plastovém kufru.

Technicka data:

10,8 V. Otécky 7.000 - 23.000 ot./min. Délka 270 mm. Hmotnost cca
700 g (v¢. baterie).

Obj.é. 29 800

Aku Pdsovd bruska BS/A

[AY

Uréeno na dobrusovani tvart, vybrusovani malych otvoru,
ploch, uhli, drazek, odhrotovani a sraZzeni hran soucastek.
Rameno brusky Ize vychylit az o 60° pouhym stisknutim knofli-
ku. MoZnost napojeni na vysavac pro bezprasnou praci. Soucasti
dodavky jsou 4 brusné pdsy (2 ks hrubost 80 a 2ks 180). Sada obsa-
huje lithium-iontovou baterii Li/A2 (10,8 V) a rychlonabije¢ku LG/A2.
Dodavano v plastovém kufru.

Technicka data: 10,8 V. Brusny pas 10 x 330 mm (uzitnd brusna
plocha 10 x 110 mm). Rychlost brouseni 200 — 700 m/min. Délka 380
mm. Hmotnost cca 900 g (v¢. baterie).

Obj.c. 29810

Aku Uhlovd bruska s dlouhym krkem LHW/A

-
|
[A)

Vhodna k opracovani oceli, nezeleznych kovu, skla, keramiky,
dieva a plastii. Na fezani, hrubé i jemné brouseni, lesténi a
modelovani dfeva. Soucasti dodavky je brusny kotou¢ z korundu
(hrubost 60), lamelovy kotou¢ (hrubost 100) a fezny kotouc
(zpevnény skelnou tkaninou). Sada obsahuje lithium-iontovou bate-
rii Li/A2 (10,8 V) a rychlonabijec¢ku LG/A2. Dodavéno v plastovém
kufru.

Technicka data:

10,8 V. Otacky 5.000 - 16.000 ot./min. Kotouce @ 50 mm s 10 mm
upnutim. Délka 320 mm. Hmotnost cca 800 g (V<. baterie).

Obj.c. 29 815

Prevodovad skrin z tlakového hlinikového odlitku pro

TN

Design Patent
SN
< w&‘?

Pozndmka:

Aku profesiondlni vrtacka a bruska IBS/A je skvélou
volbou, pokud uvazujete o koupi ndstavce ESV na
ostfeni wolframovych elektrod (vice na strané 9).

Aku profesiondlini vrtacka a bruska IBS/A samostatné

Shodné s popisem vlevo, v¢. 6 ks MICROMOT klestin. Baleni NEOB-
SAHUJE baterii, rychlonabijecku ani prislusenstvi. Baleno v kartono-

vé krabici.
Obj.¢. 29 802

SN 7555

Design Patent

Aku Pdsovd bruska BS/A samostatné

Shodné s popisem vlevo, véetné 4 brusnych pasd. Baleni NEOBSA-
HUJE baterii ani rychlonabijec¢ku. Baleno v kartonové krabici.

Obj.¢. 29812

ST

Design Patent

Aku Uhlovd bruska s dlouhym krkem LHW/A samostatné
Shodné s popisem vlevo, véetné pfislusenstvi. Baleni NEOBSAHUJE

baterii ani rychlonabijecku. Baleno v kartonové krabici.

Obj.¢. 29817

Vsechny sady akumuldtorového ndradi jsou
bezpecné baleny do kvalitniho a odolného
plastového kufiiku z POLYPROPYLENU. Na boku
kufru je zobrazen produkt pro lepsi identifikaci.
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PROXXGN

MICROMOT Akumuldtorové ndradi vyrobené v Evropé.

Idedlni pro skvély povrch i v tézko dostupnych mistech!

Aku Uhlovd lesti¢ka WP/A LN

Rotacni pohyb pro lesténi, cisténi, odstranovani rzi a
»findlni Gpravu” po lakovani.
Soucésti dodavky je pénovy podplrny kotou¢ @
50 mm se suchym zipem, lestici houba (stfedné tvrda),
kotou¢ z jehnéciho rouna, filcovy kotou¢ pro lesténi
kovd a nezeleznych kovl (stfedni tvrdost), 12 ks brus-
nych kotoucl (hrubost 2000), lestici emulze SONAX
pro renovaci laku (2 x 25 ml), hadiik z mikrovlaken a
kli¢ pro vyménu nastroji. Dodavéno v¢. Lithium-
iontové baterie Li/A2 (10,8V) a rychlonabijecky
LG/A2 v pevném plastovém kuffiku.
Technicka data:
10,8 V. Kapacita 2.6Ah. Rychlost otacek: 1100 - 2800
ot./min. Délka 305 mm. Hmotnost 950 g (v¢etné baterie). Stejné technické udaje jak je popsano vyse, véetné pfislusenstvi. Baleni NEOBSA-
Obj.c. 29 820 HUJE baterii ani rychlonabijecku. Baleno v kartonové krabici.

Obj.¢. 29822

BHEREON]

Aku Uhlovd lesticka WP/A samostatné

Aku Orbitdini lesticka EP/A

7 S

Excentricky pohyb s kmitem 11mm umoziuje finalni
lesténi bez tvorby hologramii a zahfivani leSténého
povrchu, at uz jde o povrch lakovany nebo bez tipravy.
Soucasti dodavky je pénovy podplrny kotou¢ @
50 mm se suchym zipem, lestici houba (stfedné tvrda),
kotou¢ z jehnéciho rouna, filcovy kotou¢ pro lesténi
kovd a nezeleznych kovl (stfedni tvrdost), 12 ks brus-
nych kotoucl (hrubost 2000), lestici emulze SONAX
pro renovaci laku (2x 25 ml), hadfik z mikrovléken, klic.
Dodévéano v¢. Lithium-iontové baterie Li/A2 (10,8 V) a
rychlonabijec¢ky LG/A2 v pevném plastovém kuffiku.
Technicka data:
10,8 V. Kapacita 2.6 Ah. Rychlost otacek: 1100 — 2800 ot./
min. Excentricky kmit 11 mm. Délka 305 mm. Hmotnost
950 g (v¢etné baterie). Stejné technické udaje jak je popsano vyse, véetné pfislusenstvi. Baleni NEOB-
Obj.c. 29 835 SAHULJE baterii ani rychlonabijecku. Baleno v kartonové krabici.

Obj.é. 29 837

Aku Orbitdlni lesticka EP/A samostatné

Aku skilddaci Mikrosroubovdk KS/A v sadé

Design Patent

Pro profesionalni pouZziti.

Automatické zastaveni hridele pfi dosazeni pozadovaného momentu. Pfipadné
Ize dotdhnout ru¢né. MikroSrouboviék je zakonéen hlavici na standardni 1/4"
Sestihranné bity. Bity jsou v hlavici uzaméeny prevle¢nou matici. P¥i vyméné bitu
staci stdh-nout prevle¢nou matici a bit se uvolni. Diky LED diodé muzete bez
problému pracovat i ve tmé. Sada obsahuje lithium-iontovou baterii Li/A2 (10,8 V)
a rychlonabijec¢ku LG/A2.

Technicka data:

10,8 V. Otacky: 250/750 ot./min. Délka 290 mm. Hmotnost 600g (v¢etné baterie).
Obj.c. 29 840

Aku skiddaci Mikrosroubovdk KS/A samostatné

Stejné technické udaje jak je popsano vyse, véetné 12 ks bitl. Baleni NEOBSAHUJE
baterii ani rychlonabijecku. Baleno v kartonové krabici.
Obj.c. 29 842
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MICROMOT

Na jedno nabiti baterie vydrzi min. 30 minut prdce

pri maximadlni zatézi.

SOT755
(R

Design Patent
Dy

Aku Pdsovd bruska RBS/A

Pro dokonaly povrch bez ru¢niho docistovani.
Vyuziti zejména pro zaoblené tvary - trubky a
rohové casti.

Rameno brusky Ize vychylit az o 60° stisknutim knofli-
ku. MoZnost napojeni na vysavac. Soucasti dodavky
jsou 4ks brusnych past (2x hrubost 80, 2x hrubost
180) a 2x lestici pas. Sada obsahuje lithium-iontovou
baterii Li/A2 (10,8 V) a rychlonabijecku LG/A2. Dodé&véno v

plastovém kufru.

Technicka data:
10,8 V. Kapacita 2.6Ah. Velikost brusného pasu 10 x 330 mm. Pouzitelna plocha m

brouseni cca. 10 x 50 mm a 10 x 70 mm. Rychlost pasu 200 - 700 m/min. Hmotnost

Ndhradni lestici pds pro pdsovou brusku RBS/A

900g (v¢. baterie). Lestici pas (10 x 330 mm) na tkaném podkladu odol-

Obj.c. 29 830 ném roztrzeni je urcen pro brouseni a lesténi kov(,
nezeleznych kovi a zejména nerezové oceli.

Aku Pdsovd bruska RBS/A samostatné Obj.¢. 28576 jemny 4ks

Shodné s popisem vlevo, vcetné prislusenstvi. Baleni NEOBSAHUJE baterii ani
rychlonabijecku. Baleno v kartonové krabici.
Obj.é. 29 832

Design Patent

Aku pfimd bruska IGS/A se sklicidlem N oVi nkd _ Vae®

Pro kartaéovani, brouseni, matovani, odstrafiovani otiepti a
odstrafiovani natéra

Sklicidlo v primyslovém provedeni pro stopky od 0,5 do 6,5 mm.
Hladky chod planetové pfevodovky uloZené v hlinikovém tlakovém
odlitku. Soucasti dodavky je 1x ocelovy kartac (50 mm), pridavna rukojet,
akumulator Li/A2 a rychlonabijecka LG/A2. Dodéavano v plastovém kufiiku.
Technicka data:

10.8V. 2.6Ah. 1,500 - 4,200/min. Délka: 290mm. Hmotnost 970g (v¢. akumulatoru).
Obj.¢ 29 850

Aku pFimd bruska IGS/A se sklicidlem

Shodné s popisem nahofre vcetné prislusenstvi. Baleni NEOBSAHUJE baterii ani
rychlonabije¢ku. Baleno v kartonové krabici. IdedIni pro vlozeni do kufru L-Boxx
LBX/A.

Obj.é. 29 852

Aku piimocard pilka STS/A Novinkd e

Mobilni verze nasi osvédcené Pfimocaré pilky STS/E (obj.c. 28530).
Pro kfivkové fezy do dfeva (max. 12mm), kompozitd (max. 5mm) a
nezeleznych kovl (max. 3mm). Pokos do 45°. V¢etné 4ks pilovych list(, aku-
mulatoru Li/A2 a rychlonabfjecky LG/A2. Dodavéno v plastovém kuffiku.
Technicka data:

10.8V. 2.6Ah. Délka 270mm. Hmotnost 940g (v¢. baterie).

Obj.¢. 29 855

Aku pFfimocard pilka STS/A samostatné

Shodné s popisem nahofe vcetné 4 ks pilovych listd. Baleni NEOBSAHUJE
baterii ani rychlonabijecku. Baleno v kartonové krabici.
Obj.é. 29 857

Pozndmka:
Sirokou $kdlu vhodného pfislusenstvi pro veskeré AKU ndfadi naleznete na str. 4 - 11, 13. Nové k dostdni brozura pro akumuldtorové ndfadi
(v némciné obj. ¢. 95 138 a anglictiné obj. ¢. 95 295), kterd obsahuje vsechny AKU a odpovidajici prislusenstvi!
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MICROMOT 60. Jiz ctvrtad generace téchto pristrojii osvédcend nékolik
MICROMOT desitek

let vyrdbénd v Evropé. Kvalitnimi ocelové klestiny.
® Na vrtdni, frézovdni, brouseni, lesténi, kartdcovdni, Fezdni a ryti.
Pro opracovdni oceli, drahych kovti, skla, keramiky, plasti a drahych kamend.

o S bezpecnym napétim 12V. Vhodné pro prdci s chladici kapalinou
(brouseni a fezdni za mokra).

-6l |

Plynula elektronickd regulace otacek. Standardni 20 mm objimka
v, Vysoky vykon motoru i pfi nizkych umoznuje kombinovat s vrtacimi
e otackach. stojany a drzaky PROXXON.

ERTRRGN]

Stabilni télo z polyamidu se skelnymi vlakny.
Zmékcena uchopova ¢ast brusky.

® ‘4

S priimérem pouhych 35 mm a nizkou hmotnosti (230 g) nabizi pohodInou manipulaci ve své kategorii. Stejnosmérny motor bez problému
pohdni htidel ulozenou v kulickovém loZisku a tim zajistuje tichy a prijemny zvuk. Diky kvalitnim klestindm MICROMOT upneme i stopky velmi

malych priméri. Zddné chvéni a hdzeni ndstrojt.

Vrtacka/frézka MICROMOT 60/E Vrtacka/frézka MICROMOT 60

Elektronickd regulace otdcek a vysoky vykon motoru i pfi nizsi Bez elektronické regulace otacek (konstantni otacky 20.000/min).
rychlosti. Soucasti dodavky je 6ks ocelovych klestin MICROMOT (vel. Ostatni technické udaje a vybaveni stejné jako u MICROMOT 60/E.
1-15-2-24-3a32mm).

Technické udaje: Obj.c. 28 500

Stejnosmérné napéti 12 - 18 V. 40 W. 5.000 - 20.000 ot./min. Délka

220 mm. Hmotnost 230 g.

Obj.¢. 28510

Sada ochrannych kryti pro MICROMOT Upozornéni:
pFistroje s 20 mm objimkou MICROMOT klestinovd upinaci pouzdra @ jsou z kalené

oceli, zarucujici vysokou a trvalou pruznost. Neztrdceji ani po
dlouhodobém pouZivdni svij tvar a presnost (nesrovnatelné
s nekalenymi, Ctyr Celistovymi a podobnymi klestinami z
médi ¢i hliniku). 3 Celisti (vyroba je

Urceno pro praci s pilovymi kotouci, délicimi kotouci, frézkami,
brousicimi télisky, draténymi kartaci
lesticimi nastavci. Pro nastroje do
max. @ 22 a 38 mm. Snadna montaz.

klestin se 4 zdrezy) umoZniuji lepsi
Sada obsahuje 2 ks upnuti ndstroje. @) Toto je dilezité
Obj. ¢&. 28 946 pro centrické upnuti diikd

mensich prameéra. Viz téz str. 30.
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MICROMOT

K provozu pfistroje MICROMOT 60 je
nutny sitovy zdroj. Doporucujeme trafo
PROXXON NG 2 (viz. strana 25).

Lehka, uzka s pfijemnym tichopem jako pf¥i psani s perem.

Na vrtani, frézovani, brouseni, lesténi, kartacovani, ¢isténi, odrezo-
vani, fezani, gravirovani a cizelovani. Pro elektroniku, modelafstvi,
jemnou mechaniku, $perkafstvi, optiku, umélecka femesla, pedi-
kdru, zubarskou techniku, vyrobu naradi a forem atd. Tichy, vykonny
stejnosmérny motor s elektronickou regulaci otacek. K provozu je
nutny sitovy zdroj.

Technické udaje:

Stejnosmérné napéti 12 - 18 V. 40 W. 5.000 - 20.000 ot./min. Délka
220 mm. Hmotnost 230 g.

Obj.c. 28512

Modeldrska a gravirovaci sada MICROMOT 60/E.
Obsahuje Vrtacku MICROMOT 60/E, sitovy zdroj a

34 nastrojii priumyslové kvality.

Technicky popis Frézky MICROMOT 60/E naleznete vlevo. Obsah pfrislusenstvi:
1 ks diamantovy brousek, 1 ks jemna fréza, po jednom mikrovrtdku @ 0,5 a 1 mm, 1 ks mosazny

Vrtacka/frézka 60/EF s rychloupinacim sklic¢idlem.

Rychld vyména ndstroju s riiznym priimérem.

MICROMOT 60/EF

Rychloupinaci sklic¢idlo s rozsahem 0,3 - 3,2 mm.
IdedlIni pfi praci s nastroji riznych prdmérd
dfiku/stopky, napt. HSS vrtaky.

Objimka @ 20 mm pro pouziti s MICROMOT
pfislusenstvim.

Télo z polyamidu se skelnymi vidkny se
zmékéenou uchopovou ¢asti.

PROXKON

kartacek, 4 ks brousky z uslechtilého korundu (vélec, koule, kotouc a kuzel), 1 ks lestici kotou¢, 2 ks
brusné kotouce karbid-kfemik, 2 ks brusné kotouce uslechtily korund, 20 ks feznych kotoucd, 1 ks
upinaci trn, 6 ks klestin od 1 do 3,2 mm (vice na str. 30). Sitovy zdroj na 230V (12V, 1 A).

Obj.¢. 28515

Baleno v praktickém plastovém kuftiku s 34
nastroji v primyslové kvalité.
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MICROMOT Cenové dostupné a vykonné 12V ndradi vyrobené v EU.

Napdjeno sitovym zdrojem MICROMOT s vykonem od 2 A.

Presnd vrtacka a bruska FBS 12/EF

Na vrtani, frézovani, brouseni, leSténi, kartacovani, fezani, graviro-
vani, odrezovani a cizelovani.

Vykonny stejnosmérny motor pohéni hfidel z brousené oceli, ktera
je ulozena v kulickovém lozisku, a tim zajistuje presny chod vrtacky.
Sklicidlo s rozsahem 0,3 — 3,2 mm pro rychlou vyménu ndstroju (staci
stlacit aretacni knoflik). Standardni 20 mm objimka umoznuje kombi-
novat s vrtacimi stojany a drzaky PROXXON. Stabilni télo z POLYAMIDU
se skelnymi vladkny. Zmékcena uchopovd ¢ast brusky. K provozu je
nutny sitovy zdroj.

Technické udaje:

Stejnosmérné napéti 12 - 18 V. 100 W. Elektronicka regulace otacek
3.000 - 15.000/min. Délka 185 mm. Hmotnost 450 g.

Obj.é. 28 462

06.
Design Patent
&

T4

Pozndmka:
Pro provoz FBS 12/EF a STS 12/E doporuéujeme pouZit
MICROMOT sitovy zdroj s vykonem min. 2 A (viz. strana 25).

PFimocéarad pilka STS 12/E

Idealni pro zakfivené fezy do dfeva (max. 10 mm), laminatd
(max. 3 mm) a nezeleznych kovti (max. 2,5 mm).

Vykonny stejnosmérny specidlni motor. Plynula elektronicka
regulace otacek. Hlavni pouzdro z POLYAMIDU vyztuzené skeln-
ymi vldkny. Dodavano se 2 pilovymi listy (hruby a jemny) a
kulovym adaptérem pro fezy na konvexnich
a konkavnich plochach, ktery Ize vyménit
pouhym uvolnénim Sroubu. .

Technické udaje:

Stejnosmérné napéti 12 - 18 V. Pfikon

e max. 100 W. Zdvih 6 mm, pocet zdvihl
==> regulovatelnych od cca 2.000 - 5.000/min. E

] Délka 180 mm. Hmotnost 480 g.

> - e Obj.¢. 28534

Ostatni vyménné pilové listy naleznete na str. 13.

Precizni Sroubovdky pro elektroniky, hodindre, zlatniky, jemnou mechaniku, optiky a modeldre.

MIKROSROUBOVAKY, 13 kusii v sadé

() Plochy: 1x50-2x50

© Kiizovy: PH 000 x 50 — PH 0 x 50 — PH 1 x 50
Q ™ 5%50-6x50-7x50-8%50-10x50
)  Inbus: 1,5x50 - 2 x50

Driky z vysoce legované nikl chrom molybdenové oceli. Tvrdé a houzevnaté.
Pochromované, kalené Spice. Ergonomicky tvarovand rukojet z vysoce kvalitni
plastické hmoty (odolna proti Uderu, olejim a kyselindm). S oto¢nou stfedovou
hlavou a prohlubni na prsty.

Obj.¢. 22720
Baleno v praktickém zapinacim pouzdru (v¢. pinzety), ve
kterém md kazdy ndstroj své misto.
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PROXXGN q 5 P . s . v _ v s
MICROMOT Velice jemnd bruska s linedrnim brousenim (ne rotacnim).

Tuzkovd bruska PS 13 [

A

01 59
_Design Patent
o

sty

Idealni pro opracovani povrchu ve sparach, drazkach, pfihradkach a malych rozich.
Linedrni brouseni (ne rotacni). Motor s dlouhou zivotnosti. Télo z polyamidu se skelnymi
vlakny.

K pfistroji patfi 4 rovné a 4 zahnuté brusné nastavce s r(izné tvarovanymi ploskami. Dale tfi
= archy samolepiciho brusného papiru se zrnitosti 180, 240 a
400. Na kazdém archu jsou vyrazeny 5 x 4 rdizné tvary.
Technické udaje:

Stejnosmérné napéti 12 — 18 V. 8.000 kmitl/min (2,5 mm).
Délka 160 mm. Hmotnost 130 g.
Obj.¢. 28 594

Ndhradni brusny papir pro PS 13
Po tfech arsich s 5 x 4 rGznymi tvary. Karbid kfeminku, samolepici.

Ve

Obj.c. 28 822 zrnitost 180 Upozornéni:

Obj.c. 28 824 zrnitost 240 Pro napdjeni je vhodny sitovy zdroj s vykonem min. 1 A.

Obj.c. 28 826 zrnitost 400 Doporucujeme MICROMOT Sitové zdroje NG 2/S, NG 2/E nebo NG
5/E (Strana 25).

MICROMOT - Prodluzovaci kabel 300 cm. Nozni spinac FS

Volnad ruka pf¥i prdci.

Uréeno pro 12 V pfi-
stroje. Zastr¢ka a zasuv-
ka jsou chrénény proti
prepodlovani.

Pro viechny pfistroje s
eurozastr¢kou (ochranna tiida
2). Do max. 500 W. Vhodné téz
pro stolni pfistroje. Télo
z nylonu vyztuzeného
skelnymi vldkny. Pfivodni
kabel 250 cm na 230 V a
50 cm dlouhy vystupni kabel
se zasuvkou. U 12 V pfistroju
se nozni spina¢ zapojuje pred
sitovy zdroj.

Obj.¢. 28 992

Obj.¢. 28700

MICRO-Driver, 15-teilig

Pevné misto pro kazdou velikost v prak-

@ Plochy: 1x50-2x50-3x50 tickém plastovém stojanku. Lze pouzit jako
K¥izovy: PH 000 x50 -PHOx50-PH 1x50 stojan nebo pfipevnit na sténu.
0 >X: 5x50-6x50-8x50-10x50-15x50

O Inbus: 1,5x50-2x50-2,5x50-3x50

Obj.¢. 28 148

Upozornéni:

Pri pouzivdni Mikrosroubovdki nepouZzivejte silu, na kterou jste
zvykli pri pouzivdni standardnich Sroubovdkd! Stredovd hlava a
prohluberi na prsty umozriuje sroubovdni pouze jednou rukou.
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MICROMOT Chcete zadit s gravirovdnim? Poridte si zakladni Gravirovaci

sadu GG 12 a pustte se do toho.

Gravirka GG 12 vsadé se ,,zkusebni sklenici”

Gravirka GG 12 s tichym motorem.
Diky uzkému provedeni Ize gravirku drzet stejné jako pero. Ukazovdkem
se dotknete cerného knofliku a spusti se okamzité motor. Htidel uloZzena
v kulickovém lozisku. Kryt je z polyamidu vyztuzeném skelnym vldknem.
V zakladnim vybaveni je zku3ebni sklenice, pfedlohy a navody, sitovy
zdroj, nastroje pro gravirovani: 2x diamantovy brousek ve tvaru koule (@ 1
a 1,8 mm) na rysovani, 2x brousek z karbidu kiemiku (tvar kuzele a vélec)
na matovani, 2x brousek z korundu (tvar koule a vélce) na zabruSovani a
gravirovani. Drzak nastrojd. Baleno v plastovém kuffiku.

Technické udaje:

Stejnosmérné napéti 12 - 18 V. Pfikon 6 W. 20.000 ot./min, sitovy zdroj
(12V; 0,5 A). Délka: 145 mm. Hmotnost: 50 g.
Obj.¢. 28 635

Gravirka GG 12 samostatné

Shodné s popisem vyse, v¢. 1 ks diamantového brousku (kuli¢ka
@ 1,8 mm) na rysovani. Baleni NEOBSAHUJE sitovy zdroj. Baleno v
blistru. Pro provoz doporucujeme sitovy zdroj MICROMOT NG 2/S
nebo NG 2/E.

Obj.¢. 28592

Kazdd soucdstka md své pevné misto v plastovém,
profilovaném kufriku.

Mikro sroubovdk MIS 1

Urceno pro utahovaci momenty od 0,35 - 2 Nm. Pravy/levy chod Technické udaje:

umoziuje i Fezani zavitd. Stejnosmérné napéti 12 — 18 V. 50 W. Utahovaci momenty od 0,35 - 1
Maly, lehky a snadno ovladatelny. Univerzalni upinani ndstroji do Nm (stupen 6 eliminuje funkci tfeci spojky (kroutici moment je pak
sklicidla az do @ 6,5 mm, ale také standardni 1/4" bity. Pouzdro z 2 Nm). Hmotnost 415 g. Celkova délka 200 mm. Jako sitovy zdroj
POLYAMIDU vyztuzeného skelnymi vldkny. Dodavéano s 16 néstroji z doporucujeme MICROMOT-sitové zdroje od 2 A.

chrom molybdenové oceli. Obj.c. 28 690

Pozndmka:
Spolu se stojanem BV 2000 je Sroubovdk MIS 1 idedIni
/\ pro fezdni zdvit( (viz. strana 28).
=
esign Patent
R e

@ Ploché iroubovaky: 0,3x1,5/0,35x2/0,4x 2,5 mm
@ PH:0a1

Q) TX:6-8-10

@ Inbus:3-35-4-45-5mm
Q Vnitinilnbus: 1,5-2a2,5mm

Zde zobrazeny sitovy zdroj NG 5/E neni
soucdsti doddvky.
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MICROMOT Sitové zdroje MICROMOT.

Bezpecny zdroj napéti pro vsechny 12 V pristroje MICROMOT.

Sitovy zdroj NG 2/E s regulaci otdcek

Design Patent

&

Kryt sitového zdroje je vyroben z norylu (vysoce tepelné odolny
material povoleny pro vyrobu transformatora).

Trafo je vybaveno 1x zasuvkou na pfistroje MICROMOT (s ochranou
proti prepdlovani). Pfi zapnuti se rozsviti cervena LED kontrolka.
Tepelnd pojistka brani pretizeni pfistroje. Pokud dojde k vypnuti
pfistroje z dlivodu prehfati, je nutné sitovy zdroj vytdhnout ze
zasuvky a po vychladnuti pfistroje opét zapojit do sité. Elektronicka
regulace otacek je fizend tyristory (elektronickd pulsni regulace se
zpétnou vazbou), kterd zajistuje presné otacky. Trafo je vybaveno
skldpécim odkladacim ramenem na pfistroj a v horni ¢asti jsou
otvory pro odlozeni nastroju, které zrovna nepotiebujete.

Sitovy zdroj NG 5/E s regulaci otdcek

Kryt z norylu s vykonem 5 A pro 3 pfistroje.

Elektronickd regulace fizena tyristory (elektronickd pulsni regu-
lace se zpétnou vazbou) zajistuje presné otacky a vysoky kroutici
moment i ve spodnim rozsahu otacek. Trafo je vybaveno 3 x
zasuvkou na pfistroje MICROMOT (s ochranou proti prepélovéni)
a 1x univerzalni zdsuvkou na béZnou banankovou zéstr¢ku
(@ 4 mm). Tepelna pojistka zaru¢i prehféti pfipojeného pfistroje.
Pokud dojde k vypnuti pfistroje z dlivodu prehtati, je nutné
sitovy zdroj vytdhnout ze zasuvky a po vychladnuti pfistroje opét
zapojit do sité. Otvory (@ 2,35 a 3 mm) pro piehledné usporadani
stopkovych nastrojl a sklapéci odkladaci rameno pro pfistroje
MICROMOT.

Technické udaje:
230V.4,5A - 16V chodu na prazdno a 12 V v zatézi. Hmotnost
2.000 g. Ochranna izolace tfidy 2.

Obj.c. 28 704

Design Patent

Upozornéni:

Uddvané hodnoty piikonu ve Wattech u jednotlivych
pristroji MICROMOT jsou urceny dle mezindrodni
normy IEC-60745-1, kterd definuje maximdini pfikon
pristroje (nikoliv vykon). Proto jsou veskeré nize
uvedené sitové zdroje MICROMOT vyhovujici pro
pristroje MICROMOT.

Transformdtory jsou osazeny usmérriovacem
stejnos-mérného nestabilizovaného napéti. U
ostatnich neorigindlnich sitovych zdroji MICROMOT
bez této charakteristiky NEBUDE fungovat regulace
otdcek! Zobrazené ndstroje a pristroje na obrdzku
nejsou soucdsti doddvky.

Technické udaje:

230 V.2 A - 16 V chodu na prazdno a 12 V v zatézi. Hmotnost
1.000 g. Ochrannd izolace t¥idy 2.

Obj.¢. 28707

Sitovy zdroj NG 2/S bez regulace

Shodny s vySe popsanym sitovym zdrojem NG 2/E, ale bez elektro-
nické regulace otéacek.

Obj.¢. 28 706
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4PREYGN)
MICROMOT Mnohostranny Vrtaci stojan MICROMOT s otocnou hlavou.

Presné rybinové vedeni vyrobené na CNC strojich.

-z’,..c?
Oy

Vrtaci stojan MB 200

Hlava je vyskové nastavitelna a zaroven oto¢na az o 90°. Diky tomu
umoziuje Sikmé vrtani a frézovani.

Pfesné rybinové vedeni bez vile. Hfebenovy posuv s vratnou pruzinou a
praktickym hloubkovym dorazem s moznosti nastaveni max. do 40 mm.
Vrtacku nebo frézku upnete do objimky @ 20 mm a utdhnete klickou.

Stabilni pochromovany ocelovy sloup (280 x 20 mm) je usazen do rovinné
frézovaného stolu (220 x 120 mm), ktery ma po délce prehlednou ¢iselnou
stupnici s dorazovym pravitkem. Na podélny doraz Ize nasadit napt. Svérak
MS 4 (neni soucasti dodavky). Ve stolu stojanu jsou otvory na upevnéni napf.
Ktizového stolu KT 70 (neni soucasti dodavky) a otvory pro pfipevnéni stoja-
nu k pracovni desce. Vylozeni osy pfistroje od sloupu je 140 mm. Hmotnost
2,2 kg.

Obj.¢. 28 600

Pozndmka:

Pracovni stul stojanu je vyrobeny z tlakového hlinikového odlitku, ktery je vysoce
pevny, odolny a nerezavéjici materidl. Samotné uloZeni a vedeni je vyrobeno na
modernich CNC strojich s maximdlni presnosti.

Mikro svérdk MS 4

Vyrobeno z tlakového zinkového odlitku.

Se tfemi roviné frézovanymi dosedacimi plochami. Ve spodni ¢asti svéraku je
drazka, kterd presné zapadne na podélny doraz Vrtaciho stojanu MB 200 nebo
na stal. Vrtacky TBM 220. Svislé a vodorovné prizma na kulaty material. Site

Celisti 50 mm a vyska 10 mm. Maximalni rozsah 34 mm.

Obj.¢. 28 132

DrZzdk pFistrojii MICROMOT

Skvélé feseni k uchyceni ru¢nich pfistrojad MICROMOT.

Stadi vlozit do drzéku, upnout do svérdku a mate z ru¢niho
naradi ,stolni”. Vhodné pro sitové i AKU pfistroje s ¢tvercovym
tvarem téla, napf. pro Vrtacky IBS/E/A, LWB/E, LBS/E, Pasové
brusky BS/E/A, Brusku LHW/A, Valcové brusky WAS/E/A,
Lesticky WP/E/A a RBS/A, Pilku STS/E nebo
Rohovou brusku OZI/E. Vyrobeno z
POLYAMIDU vyztuzeného
skelnymi vlakny.

Obj.c. 28410
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Kloubovy drzdk UHZ
N
Drzék s kulovym kloubem s ota¢enim na vsechny strany.
Do objimky @ 20 mm Ize upnout sitové i AKU pristroje MICROMOT,
které maji objimku s timto prGmérem, napf. Vrta¢ky FBS 240/E,
IBS/E/A, LBS/E, FBS 12/EF, [k 7
MICROMOT 230/E, MICROMOT 60,
60/E, 60/EF. Staci zasunout a utdhnout
klicku. Drzék je mozné upevnit k
pracovni desce (max. 60 mm) pomoci
svérky nebo pfisroubovat. Vyrobe-
no ze zinkového tlakového odlitku.

Obj.c. 28610



MICROMOT Maly a presny KFiZovy stiil KT 70 je idedlni ve spojeni se

Stojanem MB 200 nebo Stolni vrtackou TBM 220.

Mikro krizovy stiil KT 70 Stupnovité upinky pro obrobky do 20 mm
Vyrobeno z pevnostniho hliniku s presnym rybinovym vedenim Upinky vyrobené z frézované oceli vhodné pro Kizovy stdl KT 70
s nastavitelnym vymezenim viile. a KT/70 CNC, Gravirovaci zafizeni GE 20,

Tti prlchozi drazky ve tvaru T (norma MICROMOT 12 x 6 x 5 mm) pro MIKRO Frézku MF 70 a MF 70 CNC. Vcetné

uchyceni stupfovitych upinek (soucasti dodavky). Ciselna stupnice matic a fixacnich Sroubd.
na pficnych sani pro lepsi orientaci s regula¢nim koleckem (1 otoceni
=posun o 1 mm, 1 dilek = posun o 0,05 mm). Kfizovy stdl Ize upevnit Obj.c. 24 256

pomoci Sroubd napf. ke Stojanu MB 200 nebo Vrtacce TBM 220 a zis-

kat tak skvélé feseni pro podélné frézovani.

Technické udaje:

Rozméry stolu 200 x 70 mm. Rozsah nastaveni X (pfi¢né)
134 mm, rozsah nastaveni Y (podélné) 46 mm, vyska 43 mm.
Obj.¢. 27 100

2 stupriovité upinky jsou
soucasti dodavky.

Posuvné pravitko
usnadnuje nastaveni.
Stal (200 x 70 mm) se
tfemi prichozimi drazkami
vtvaruT.

Regulac¢ni kolo se stupnici
(1 otoCeni = posun o 1 mm;
| 1 dilek = posun 0 0,05 mm).

Svérdak FMZ pro jemnou mechaniku

7N
Se svérkou. Ze zinkového tlakového odlitku.
Ptichyceni k pracovni desce (max. 60 mm) pomoci svérky nebo
Srouby. Vyrobeno ze zinkového tlakového odlitku. S kulovym
kloubem, ktery umoznuje otdceni a vyklapéni na vSechny strany
(také dol@). Celisti $ife 75 mm ¢elisti s ochrannym potahem pro
drobné obrobky. Rozsah 70 mm. Hmotnost: 1,6 kg.

Obj.¢. 28 608

Svérdk FMS 75 pro jemnou mechaniku

Technické provedeni a rozméry stejné jako vyse, ale osazeno silnou
pfisavkou pro rychlé upevnéni na riznou hladkou plochu.

Obj.¢. 28 602
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MICROMOT Praktické systémové prislusenstvi pro rucni pristroje MICROMOT s

frézovdni, mikro vrtdni, gravirovdni, fezdni zdvitii a mnoho dalsiho!

Vrtaci stojan BV 2000

Precizni zafizeni pro paralelni vrtani, vyrobu zaviti a frézovani. Z hlini-
kového tlakového odlitku.

S dvojitym kloubovym ramenem a 20 mm objimkou. Upevnény pfistroj
z(stava stale vertikdlné pripevnén. Diky tomu Ize vrtat kolmo k obrobku!
Nastavitelnd hloubka vrtani pomoci hloubkového dorazu s dobfe citelnou
stupnici. Nastavitelnd pruzina umoznuje automatické vysunuti pfistroje do
horni polohy.

Rovinné frézovana zakladova deska 200 x 200 mm se dvéma T-drazkami (12
X 6 x 5 mm). Stabilni sloup (& 45 mm, 500 mm dlouhy).

Diky 20 mm objimce mlzeme upnout do stojanu pfistroje jako napf.:
Pfesnou vrtaci frézku FBS 240/E, Primyslovou vrtaci brusku IBS/E, Vrtaci
brusku s dlouhym krkem LBS/E, MICROMOT 60, 60/E, 60/EF a MICROMOT
230/E.

Obj.. 20 002

Adaptér na Mikro sroubovdk MIS 1 do stojanu BV 2000
pro Fezdni zdviti

Diky oboustranému chodu (pravy/
levy) a rotac¢ni rychlosti 250 ot./min.
je Sroubovak MIS 1 idedlni pro fezani
zavitl. Diky pfesnému vedeni zavitové
frézy jsou vnitini vertikaIni zavity doko-
nale vyrezany.

Upozornéni:
Vrtacka IBS/E, Sroubovdk MIS 1 a stupriovité upinky
nejsou soucdsti doddvky.

Obj.¢. 20 004

Horni frézovaci zarizeni OFV

Pro ptistroje MICROMOT s objimkou @ 20 mm. Pro drazkovani, frézo- Zndzornénd bruska IBS /
vani drazek a hran. E neni soucdsti doddvky.

Vyuziti s paralelnim dorazem (maxi-
malni vylozeni 150 mm), pro kruhové
frézovani s centrovacim trnem (100
- 400 mm) nebo od ruky. Vyrobe-
no z litého hliniku s rovinné frézova-
nou dosedaci deskou. Nastavitelny
doraz s predvolitelnym zdvihem.
IdedIni také pro vrtani do valcovitych
obrobkd pomoci prisma ve vodici
desce.

TR

=

Obj.¢. 28566

Pozndmka:
Jednotlivé HSS frézy na drevo naj-
dete na strané 41.
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objimkou @ 20 mm, diky kterému vyuzijte své ndfadi opravdu na maximum; napr.

Gravirovaci zarizeni GE 20

Upozornéni:
Primyslovd vrtaci bruska IBS/E a upinky nejsou
soucdsti doddvky!

Se standardnim 20 mm upnutim pro vSéechny MICROMOT vrtaci
a frézovaci zafizeni, ktera jsou vybavena ocelovymi klestinami.
Pro gravirovéni pismen, ¢islic nebo individualnich tvart do kovd,
plastd, skla nebo hornin. Na vyrobu jmenovek, Sperkl atp. K vyrobé
se daji pouzit téz vyrobené sablony nebo v obchodech zakoupené
predlohy (kvétiny, zvifata, znaky. Vhodné téz pro drobné vyrobky,
vyfezy a obrysy téz v sériich.

Do vodici listy (drzak sablony) mizeme umistit maximalné 14
pfilozenych znakd. Kontury $ablony se musi precizné prenést.
Pfenasené pismo se zmensi, pomér je nastavitelny 2:1, 3:1, 4:1 nebo
5:1.

Obrobek se pfipevni ke kfizovému stolu pomoci stupnovitych upi-
nek (zde MICROMOT stupriovité upinky obj.c.: 24 256) nebo pomoci
svéraku.

K dodavce patfi:

2 sady pismen od A do Z vcetné pomlcek, carek, tecek (dohromady
78 kusU), po jednom kuse imbusovy kli¢ vel.: 1,5 -3 - 5 mm a jeden
Sroubovak imbus s kulatou hlavou 2,5 mm a manudl.

Obj.é. 27 106

Tvrdokovové jehly pro pouziti s gravirovacim zarizenim
GE 20

Vhodné pro opracovani oceli, ocelovych slitin, barevnych kovd,
plastd, skla, hornin a dlazdic. Uhel hrotu 60°. Stopka @ 3,2 mm.

o —
Obj.c. 28 765
Obj.é. 28766

Sife pisma 0,5 mm
Sitepisma 1 mm

Sady sablon pro gravirovaci zarizeni GE 20

]
!

TILIT]
T
T

Obsahem dodévky je sada pismen od A do Z véetné pomlcek,
carek, tecek a sada ¢islic od 0 do 9 a upevnéni do vodici listy GE 20.
Obj.é. 27 104

Sada ochrannych krytii pro MICROMOT
pristroje s 20 mm objimkou

Urceno pro praci s pilovymi kotoudi, délicimi kotouci, frézkami, brousicimi
télisky, draténymi kartaci a leSticimi nastavci. Pro nastroje do max. @ 22 a
38 mm. Snadna montaz.

Obj. ¢. 28 946 Sada obsahuje 2 ks
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Ndstroje pro vrtaci a frézovaci pristroje MICROMOT v primyslov é a dentc

Vhodné pro
barevné
kovy
plasty
sddru

Vhodné pro
kovy
plasty
drevo

Vhodné pro
kovy

sklo
platinu

30
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NO 28 722 NO 28 727 NO 28 725 NO 28 724
2 ks 2 ks 2 ks 2ks

Stopkové frézy z wolfram-vanadové oceli Vybrana ocel legovana wolframem a vanadem. U¢eln4 a stabilni konstrukce stopky a frézy z jednoho
a sadry. Stopky @ 2,35 nebo 3 (28722 a 28727). Optimalni na tvarovani, profilovani a drazkovani. Pro pfesné upnuti fréz doporucujeme MICROMOT

HSS - Vrtdaky

05 08 1 1,2 1,6

— —f—
6i 44 6J>44 ﬂ44 8l44

|

& _____________¥ _____________;
NO 28 864 NO 28 852 NO 28 854 NO 28 856 NO 28 858
3ks 3 ks 3ks 3 ks 3ks
HSS - MICRO - Spiralové vrtaky Vybrana kvalita oceli. U¢elna a stabilni konstrukce stopky a vrtaku z jednoho kusu. Optimalni pfesnost
vystfedéného béhu. Diky vhodné tvrdosti dlouha Zivotnost pii zachovani pruznosti. Na opracovani kovd, barevnych kovd, plastd, desticek tisténych
spojli, mékkého a tvrdého dreva. Pracovni otacky: cca 8.000/min do mékkého materialu, cca 3.000/min do tvrdého materialu. Stopka @ 2,35.

Tvrdokovové vrtdky a frézy

I - R
E s
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i e
[
2,35 2,35
2,35 - 7

| .
NO 28 757 NO 28 760 NO 28 750 NO 28 752
2ks 3ks

Tvrdokovova rasplovaci
fréza. Na déleni a frézovani
dlazdicek, kameniny, dieva a
plastd. Stopka @ 3,2.

Tvrdokovové frézy.

Z tvrdokovu odo. Iného proti opotiebeni. Na frézovani bez vibraci s vysokou rozmérovou presnosti. Obrob
litin, barevnych kovd, plastd i extrémné tvrdych material(. Vhodné na technické préace, gravirovani a frézov
klestiny.

L Tricelistové sklicidlo
Upozornéni:
MICROMOT klestinovd upinaci pouzdra 0 jsou z kalené oceli,
zarucujici vysokou a trvalou pruznost. Neztrdceji ani po dlouhodobém
pouzivdni svuj tvar a presnost (nesrovnatelné s nekalenymi, ctyr
celistovymi a podobnymi klestinami z
médi i hliniku). @ 3 Celisti (vyroba je

Nelze pouzit na pfistroje standardné osazené klestinami
napt. Gravirka GG 12, Vrtacka IBS/E/A, LBS/E, MICROMOT

230/E, MICROMOT 60 a 60/E. Rozsah upinani 0,3 - 3,2 mm.
Obj.c. 28 941

klestin se 4 zdrezy) umozriuji lepsi
upnuti ndstroje.

Toto je dlileZité pro centrické
upnuti drikii mensich primeéra.




 Ini kvalité. ] ~ Pozor:
vsechny udaje v mm.

K

NO 28 723 NO 28 726 NO 28 720 NO 28710

2ks 2ks 3 ks 5ks
kusu. Pfesné ozubeni a optimalni pfesnost vystredéného béhu pfi stejné houzevnatosti. Na opracovani mékkého a tvrdého dreva, nezeleznych i uslechtilych kov(, plastd
upinaci klestiny. Viz. vlevo dole.

Upozornéni:

Oznaceni HSS pro tuto skupinu
ndstroju md plvod z pouZitého mate- "
ridlu u vrtdkd. Rychlofeznd ocel (HSS =
Rychloreznd ocel) je vysoce legovand
ndstrojovd ocel, kterd je odolnd proti |
opotrebeni, a az do asi 600 °C odolnd }

i
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viici deformaci.
Pri obrdbéni oceli by mély byt pouzity
chladici olej nebo chladici emulze. Pri

NO 28876 vrtdni hliniku je dobré pouZit alkohol NO28874

6 ks nebo petrolej. Plasty a drevo Ize vrtat 10ks

HSS - sada spiralovych vrtakii s vystiedénou $pickou - sada obvykle bez chlazeni. HSS vrtaky v ulozném boxu, 10 kus(. Podobné jako u
6ks @1,5-2-2,5-3-3,5a4. Napresné vrtani dieva a plasta, DIN338@03-05-08-1-12-15-2-25-3-3,2.
popf. barevnych kov(. Titanova vrstva zarucuje delsi Zivotnost % Pro vrtani nezeleznych kov, oceli a uslechtilé oceli. V
vrtakd. Stopka @ 3 mm. kazeté s oznacenymi rozméry s vikem mé i funkci stojan-

ku. Pro upinani doporucujeme nase 3-celistové sklicidlo
(viz nize).

\ \
| 38 [ 1
\ \
3 \ \
[ \
|
NO 28 758 NO 28 759 NO 28 761 NO 27 116
3 ks vsadé

Tvrdokovové stopkové frézy, 3 ks. Pravotocivé, se dvéma spiralovymi
drazkami a rybinovym ostfim. Moznost zavrtani do materialu. K opracovani
sedé litiny, temperované litiny, oceli, ocelolitiny, mosazi, hliniku a skla. Lze
pouzit také na pruzné materidly jako napf. plasty a uhlikové kompozity.
Frézy 1 -2 a 3. Stopka @ 3. K dostani téz jednotlivé (viz vlevo).

ky musi byt dobfe upevnéné, aby nedoslo k poskozeni. Na opracovani oceli, ocelovych
ani plosnych spojl. Stopka @ 2,35 a @ 3 (28758, 28759, 28761). Pfesnéjsi pfi upnuti do

Sklicidlo nebo klestiny ? MICROMOT - Klestinovd upinaci pouzdra

Sklicidla umozniuji komfortnéjsi a rychlejsi vymeénu pouzivanych
ndstroju riznych velikosti stopek (napf. HSS - vrtdka dle DIN 338).

Na zdkladeé jejich technické konstrukce maji oproti klestindm nevyhody:
Pokud mdte docilit velké presnosti, potom pracujte s MICROMOT -
klestinami. Viz téz upozornéni vlevo.

Nelze pouzit na pfistroje standardné osazené klestinami nap¥. Gravirka GG 12,
Vrtacka IBS/E/A, LBS/E, MICROMOT 230/E, MICROMOT 60 a 60/E. Rozsah upinéni
0,3-32mm.

Obj.c. 28 940
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Diamantové, Cistici a lestici ndstroje. V profesiondlni kvalité. Urceno pro

Diamantové ndstroje

- 08/1,2
Vhodné pro o812
- [
. 44
keramiku D
I
plasty I |
I
I
I
Ll
| Il
I I I N
NO 28 240 NO 28 250 NO 28 212 NO 28 222 NO 28 255 NO 28 230
2 ks 2 ks 2 ks 2 ks
Diamantové stopkové brousky S rovnomérnym diamantovym povlakem. Profilovana Diamantové spiralové vrtaky Vrtaky do skla s
téliska a stopky jsou z nerezové uslechtilé oceli. Na brouseni, gravirovani a cizelovani oceli K navrtavani otvort do draho-  tvrdosti az po gra
(také chrom-kobaltovych slitin), skla, keramiky, porcelanu a plast. Stopka @ 2,35. kam, perel apod. Stopka @ 2,35. 2.000 ot./min s vo
Cistici Stétecky a kartdcky
Vhodné pro 13 8 13 22
kovy
zinek 4
ocel
] N |
NO 28 951 NO 28 953 NO 28 952 NO 28 961 NO 28 963 NO 28 962
2ks 2ks 5ks 2ks 2 ks 5ks
Ocelové kartace a Stétce Z kvalitniho materidlu pro vysoky vykon. Na ¢isténi, Mosazné kartace a Stétce se hodi pfedevsim na opracovani
odrezovani, odhrotovani, matovani, zdrsiovani, zaoblovani okraji kovd, litin, mesazi, mosaznych slitin, médi, uslechtilych kovt, polodrahokamd,
plast(i, kamene a dreva. Stopka @ 2,35. plastd a dieva. Na cisténi elektronickych soucastek a desticek s
tisténymi spoji. Stopka @ 2,35.
Lesténi
5
. 14 22
Vhodné pro - - s T “
zlato 11 \
.
<. Q@ @@
porceldn
NO 28 293 NO 28 294 NO 28 288 NO 28 295 NO 28 296
10 ks 10 ks 5ks 2 ks 2 ks
Elasticka silikonova lestici téliska. Na lesténi a uhlazovani povrchG. Na uslechtilé kovy, Elastické lestici Specialni lestici

barevné kovy, uslechtilou ocel, sklo, porcelan, dfevo, gumu a plasty. Zizené kotoucky se hodi
predevsim do Uzkych prostor. Stopka @ 2,35.

HSS Frézy do dreva - sada 10 kusti

Baleno po jednom kuse: drazkovaci fréza @ 3,2

kotouce. Na opra-
covani zlata, platiny,
stfibra a na finiSovani
pfi vyrobé nastrojii a
forem. Stopka @ 2,35.

kotoucky pro vyhla-
zovani a lesténi hran
plexiskla a Perspexu.
Stopka @ 2,35.

- 4,8 - 6,5; zlabkovaci fréza @ 6,4; V-drazkovaci
fréza @ 6,5; drazkovaci fréza 6,5/2,5;
¢tvrtkruhova fréza R 3,2 mm; tvarova fréza 6,4
mm; zarovnavaci fréza 5 mm; ohranovaci fréza
45°, Piehledné balené v dievéné krabicce.

=~ K¢29020
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Pozndmka:

Rasplovaci kotouc s kovovymi hroty
je spolecné s elektrickou Dlabackou
MSG skvélym pomocnikem pro rezbdre.
Lze jej vyuzit jako pfislusenstvi pro

Uhlovou brusku LHW a LHW/A, viz. str.6.



zlatniky a klenotniky. Pozor:

vsechny udaje v mm.

- - S

@

NO 28 232 NO 28 234 NO 28 840 NO 28 842 NO 28 844 NO 28 846

2 ks 2 ks
diamantem-koule Vhodné pro opracovani skla, kamentd Diamantové délici kotouce. Diamantovy fezny kotou¢ s chladicimi otvory
nit. Dop orucené pouziti se stolni vrtackou pii pouziti otacek TI. 0,6 mm. Na porcelan, keramiku, sklovlaknité desky, Vhodné pro tvrdé a tézko obrobitelné materidly jako
dnim chlazenim. Stopka @ 2,35. plasty a barevné kovy. Stopka @ 2,35. napf. porcelan, keramika, sklo, mramor, beton, kamen

ale i plasty a barevné kovy. Diky chladicim otvoriim
nedochazi k velkému zahfivani kotouce. 20 x 0,6. Stop-

ka@2,35.
8 13 22
Poznamka:
P¥i prdci pouzivejte pouze jemny 44
tlak a doporucenou rychlost
otdcek. Pri silném tlaceni se driky
ohybaji a ndsledné odstredivou
silou narovndvaji pricemz muze
dojit k jejich zlomeni.
. & N | |
NO 28 955 NO 28 957 NO 28 956 NO 28 815
2 ks 2ks 5ks 5ks
Kotoucky, stétecky a kartace z uslechtilé oceli. Na cisténi, kartacovani a docistovani Nahradni upinaci trny
uslechtilé oceli. Odstraniovani strusek a otfepl vzniklych pfi svafovani. Lze téz pouzit Stopka 2,35 x 44.
pro hlinik a barevné kovy. Stopka @ 2,35.
B A —
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NO 28 801 NO 28 802 NO 28 803 NO 28 798 NO 28 297 NO 28 298 NO 28 299 NO 28 292
2 ks 2 ks 2 ks 10 ks 2 ks 2 ks 2 ks
Plsténa lestici téliska a kotoucky. K dosazeni vysokého lesku kovu, zlata, BavInéna, koZena a plsténa lestici téliska. Lestici pasta

stfibra, nezeleznych kov(, mosazi, hliniku za pouziti lestici pasty. Vhodné téz na K dosazeni vysokého lesku kov(, zlata, stfibra, barev-  Bezpodminecné nutna
dokoncovaci prace pfi vyrobé nastroji a forem. Stopka @ 2,35. Doporucené nizké  nych kov(i, mosazi, hliniku, keramiky a porceldnu za  nalesténi kov(i a plastd.
otacky zabranuji spaleni obrobku a zniceni nastroje. Ztvrdlou pastu Ize zmék¢it ole-  pouziti lestici pasty. Mohou se pouzit téZ na lakovana

jem ¢i lehkym zahratim. dreva nebo plasty. Stopka @ 2,35.
Rasplovaci frézy s kovovymi hroty z karbidu wolframu Drzdk ndstrojii

Urgeno pro modelovani, &isténi a vyhlazovani dfeva a sklolaminatu. PFi praci Pro pfehledné uloZeni vrtakd, brousitek, -
neni nutné vyvijet velkou silu. Vysoka pevnost, Ize ¢istit pomoci Bunsenova kartackd a jinych rotacnich nastroji s
horéaku. Moznost pouziti téz pro pryz, pénové materialy a silikon. @ stopky 2,35 - 3,2. Bez vyobrazenych
Stopka @ 3,2. Neni ur¢eno na kovy! nastroj(i.

zakulaceny véalec 7,5 x 12 mm

Obj.c. 29 060 Obj.¢.28359  2ks

kuzel 8x 12 mm

Obj.¢. 29 062

jehla4x 19 mm

Obj.¢. 29 064
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Brusné, lestici a Fezné ndstroje s delsi zivotnosti pro profesiondly!

9
(318
Vhodné pro '_ 20_| '_2()_|
kovy
ocel
litinu
drevo
5x2zr120 10 x zr 120 5xzr 80
5xzr150 10xzr150 5xzr150 5xzr 150
NO 28 282 NO 28 982 NO 28 983 NO 28 987 NO 28 989
2 ks 10 ks 20 ks 10 ks 10 ks

Brusné kartace z nylonové netkané textilie. Brusné pasy, kotouce a hlavice jsou vyrobené z béZzného korundu. Brusné prostfedky jsou houzevnaté
Na cisténi, matovani a brouseni oceli, uslechtilé  Na brouseni, vyhlazovani a lesténi temperovanych litin, Sedych litin, uslechtilé oceli, barevnych kov,
oceli, barevnych kov( atd. Stopka @ 2,35. na drevo stfedni a pro plasty nizké otacky. Stopka @ 3.

Stopkové brousky

Vhodné pro v = 8 13
kovy 6 H I Y — ’7? 9
litinu I 3 ~~
tvrdokovy
( # ’
NO 28 774 NO 28776 NO 28 772 NO 28778 NO 28 781 NO 28 783 NO 28 782
5ks 5ks 5ks 5ks 3 ks 3 ks 3 ks

Brusna téliska z uslechtilého korundu Brousky a stopky jsou vyrobeny z jemnych material( a maji rovnomérnou tvrdost. Rlizné tvary pro Siro
a cizelovani tvrdych obrobk, jako jsou zelezné litiny, ocelové litiny, temperované litiny, legované a slechténé oceli. Rozmérové presné stop
béh. Stopka @ 2,35 a 3 (28 781, 28 782, 28 783). Pravidlo: mékké materidly = tvrdé brousky; tvrdé materidly = mékké brousky!

Rezné kotouce

Vhodné pro
drevo
kovy
ocel
NO 28 830 NO 28810 NO 28 812 NO 28 820
3 ks Rezné pilové kotouéez 10ks 50 ks 5ks
pruzinové oceli. Tloustka 0,1. Na plasty, dievo Korundem vazané fezné kotouce.
a barevné kovy. Stopka @ 2,35. Pfi ru¢nim  Vyrobené se specidlnim pojivem. Kotouce @ 22 nebo @ 38 maji tl. 0,7. Na fezani legovanych a
opracovani doporucujeme pouziti ochranného  a nezeleznych kovi. Hodi se viak také na fezani dieva a plastt. Stopka @ 2,35.
krytu 28 946 (viz. str. 201).
Rezné kotouce Modeldfskd sada - 13 dilii
Vhodné 20 Po jedné jemné fréze ve tvaru koule a vélce 2,3. Po jednom stop-
kovém brousku z uslechtilého korundu ve tvaru koule a kuzele.
pro Po jednom micro-vrtaku vel. 1 a 2,3. 5 kus( délicich kotoucd @ 22.
v Jeden pilovy kotou¢ @ 22 (pouziti pouze s ochrannym krytem obj.c.
dr
evo . 28 946) a
sklolamindt drzak nastroja
pro stopku
?2,35.

NO 28 838

Rezny kotoué¢ z karbidu wolframu tloustky cca. 2mm.
Pro tezani dreva, sklolaminatu a technickych plast, pryze,
silikonu. Chladici otvory proti zahfivani. Stopka @ 2,35mm.

Obj.c. 28910
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Pozor:
vsechny udaje v mm.
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2r 150 zr 150 2r120 2r 120 zr120 2r120

 § ]
NO 28 980 NO 28 981 NO 28 978 NO 28 979 NO 28 984 NO 28 985
10 ks 10 ks 10 ks 10 ks

a maji rdznou zrnitost na hrubé i dokoncovaci prace. Vysokéa pevnost. Riizné provedeni pro nejriznéjsi oblasti pouziti.  Brusné véjife ze smirku s normalnim
dreva a plastl. Téz vhodné pro opracovani Uhld a drazek. Prizptsobte otacky pouzivanému materialu. Na ocel vysoké, korundem jsou elastické a pfizplsobi se

keramiku ; 5 3j:
tvrdokovy

W 8

A
"

.i i i
(A

__|
NO 28 302

10 ks
kou oblast pouziti. Na brouseni
ky zajistuji presny vystfedény

I
NO 28 821

25ks

nelegovanych oceli, uslechtilé oceli

obrysiim opracovavaného obrobku. Na opra-
covani tézko pristupnych mist. Stopka @ 3.

2

Stopkové brousky

L SE==R A

Il s

NO 28 270 NO 28 272 NO 28 304

2 ks 2ks 10 ks

Stopkové brousky z karbidu kiemiku Homogenni zrnitost se stalou tvrdosti. Na gravirovani a matovani skla,
keramiky a stelit(i. Také ovsem na brouseni tvrdokov(, tvrdych litin a legovanych oceli. Stopka @ 2,35.

9" e

NO 28 808 NO 28 809 NO 28 818 NO 28 819
10 ks 50 ks 5ks 20 ks
Korundové kotouce s tkaninovou vazbou.

Kotouce @ 22 x 0,8 a @ 38 x 1 tloustka. Odolné proti lomu. TéZ na hrubé opracovani. Na fezéni legovanych a nelegovanych oceli,
uslechtilé oceli a barevnych kov, dfeva a plastl. Stopka @ 2,35.

_.
oo

Sada na opracovdni skla - 4 ks Kompletni sada na lesténi - 10 ks

2 diamantové stopkové brousky a 2 stopkové brousky z Na lesténi kovd, skla, uslechtilych kovd, porcelanu a plastu. Sadu tvofi po jednom ks stopkova lestici
karbidu kiemiku. Na gravirovani, ryhovani, matovani skla. téliska ve tvaru valce, kuzele a kola, silikonové lestici télisko ve tvaru paraboly, vélce a kotouce,
Diamantova téliska: po 1 kulovém s @ 1,8 a 1, téliska z kar- bavinény a kozZeny lestici kotouc a lestici pasta. Veetné upinaciho trnu 2,35 x 44.

bidu kiemiku: 1 ks kuzelovity 3/2 x 5, 1 ks valcovy 2/2,5 x 7.

Stopka vzdy @ 2,35.

" ’ Obj.&. 28920

Obj.&. 28 285
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[c),040)
Mlig R)O(XMgT Lehké, kompaktni hordky MICROFLAM pro jemnou prdci.

Vybaven piezoelektrickym zapalovacem.

Hordk MICROFLAM MFB/E

Na pajeni, rozdélovani pajenych spoju, tvrdé pajeni, rozehfivani, zapalo-
vani a cinovani.

Samostatné regulovatelné pfivody vzduchu a plynu. Rovhomérny uzky tvar
plamene a teplota do 1.200 °C umoziuji mimoradné jemné préce. S piezo
zapalovanim.

Cenové vyhodné doplhovani béznymi butanovymi bombickami pro
zapalovace. Obsah zasobniku cca 50 ml vydrzi pfi normalnim plameni asi 60

minut. Odnimatelny podstavec zlepsuje stabilitu.

Obj.c. 28 146

Plynovd pdjka MICROFLAM MGS - sada

Pro praci s otevienym plamenem nebo s katalyzatorovou jednotkou v kombinaci s adaptéry. Pro pajeni,
fezani za tepla, vypalovani vzorl do dieva a smrstovani buzirek.

Péjka je vybavena elektronickym piezo zapalovacem s bezpecnostnim prdtokovym spinacem plynu. Pfivod plynu
a pfivod vzduchu Ize ovlddat samostatné. Pfi pajeni ,natvrdo” dosdhne pajka teploty plamene az 1300 °C; pfi préci
s adaptéry az do 500 °C. Velka palivova nadrz (20 ml) plynu a umozni delsi nepfetrzity provoz. Do nédrze Ize
naplnit bézné butan kazety pro zapalovace.

Vyuziti jednotlivych adaptérd: Velky niz na Skrabani lakd, vosku atd., dale na opravu vad ve dfevé. Maly ostry nGz
na krajeni silnéjsich plastovych folii. Dva kusy vypalovacich nozl (zakfiveny/plochy) pro préci pfi vypalovani do
dreva. Nastavec pro smrstovani buzirek. Kulatd tryska pro praci s plamenem.

Soucasti sady je cinovy drat, odkapavaci miska s cistici houbou, kli¢ vel. 7 mm na utahovani matice adaptér(,
stojan z nerezové oceli. Ve je baleno v plastovém kuffiku, kde ma kazdy kus své misto.

Obj.¢. 28 144

Prakticky stojan z nerezové oceli pro
staciondrni prdci s pdjkou nebo ve
vodorovné poloze.

Kompaktni a nezdvisld na 230V siti. Napéti 3,6V a kapacita baterie 2Ah.

sqka
(1))
Aku pdjka EL/A NoV

Pro pohodIné pajeni nezavislé na siti.

Elektronicky fizend teplota (470°C) a kratkd doba zahftivani. Extra velkd
kapacita baterie (2Ah), kterd se nabije za cca jednu hodinu. Rychlonabijecka
(2,1A) s USB konektorem (micro USB na druhé strané). Svétlo pro osvétleni
pracovniho prostoru.

Technické udaje:
3,6V. Baterie: 2Ah. 470 °C. Hmotnost 120 g.
Obj.¢. 28 142

Soucésti dodavky je ochranny kryt pajky,
rychlonabijecka, cinovy drat.
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MICROMOT Pro smrstovdni buzirek (pistole béZné dostupné na trhu byvaji

pro tento ucel prilis velké) a pro dalsi drobné prdce.

Mikro horkovzdusnd pistole MH 550

Mal3, robustni a vykonna. Dodavano se tremi nastavci.

Vhodné pro smrstovani buzirek (bézné horkovzdusné pistole byvaji pro tento ucel pfilis
velké), formovéni a spojovani plastl, odstrariovani barev a lakd, suseni a urychlovani
vytvrzovacich procesu (lepidla, barvy), k lepeni a tvarovani folii, na opalovani dfeva.
Télo pistole je vyrobeno z POLYAMIDU vyztuzeného skelnym vldknem s mékkymi
uchopovymi prvky na rukojeti. Diky zadnimu sklopnému drzéku, Ize pistoli postavit
pro praci v ustdlené poloze. Vykonné topné téleso udrzuje pomoci termostatu kon-
stantni teplotu. Dva stupné teploty. P¥i praci s nejuzsim nastavcem dochazi k vétsimu
zahfivani pistole, proto je nutné pistoli ¢astéji vypinat, abyste zabrénili pfehfati a
spaleni topného télesa.

/2R
t/%-pwsf

|

Technické udaje:

230 V. 500 W. Teplota vzduchu 1. stupen: 350 °C, 2. stupen: 550 °C. Prichod vzduchu
cca 180 I/min. Hmotnost cca 500 g.

Obj.¢. 27 130

Tavnd lepici pistole MICROMOT HKP 220

Lepici ty¢inky tl. 7 mm se hodi pfedevsim na drobné prace (modelafstvi, vyroba
hracek, susenych kvétin, $perku). Citlivy mechanicky posun. Vestavény odkla-
daci stojan. Kratka doba zahfivani. Veetné 4 ks lepicich tycinek (7 x 100 mm) a 3
vyménitelné nastavce.

Technické udaje:

230V. Topny ¢lanek fizeny PTC-termostatem udrzuje teplotu pfesné 225 °C.

Obj.¢. 28192

V¢. 3ks vyménitelnych trysek.

Ndhradni lepici tyéinky pro HKP 220 a HKP/A

Naplné jsou vhodné na lepeni kovu, dieva, plastl, keramiky, lepenky, kize, pénové
materidly a textilie. Lepidlo zasychd za cca 30 sekund (podle materidlu). Béhem této
e doby mate cas na spravné upraveni. @ 7 mm, délka 100 mm. Bezbarvé.
© Obj.c. 28194 12 kust

-

-
-
.

sqKa
111!
Aku tavnd pistole HKP/A NoV

Elektronicky fizena teplota (pfesné 170 °C) a kratkd doba zahfivani. Tavna pisto-
le ma velmi citlivy mechanicky posuv, proto je potfeba NETLACIT na spoust, ale
pouze lehce stisknout. Integrovany stojanek drzi pistoli ve svislé poloze. USB
nabijecka 2,1A (soucast baleni) nabije baterii za cca 1 hod a provozni doba 2Ah
baterie je dostatecnd i pro vase vétsi projekty.

Technické udaje:

3,6V. 2Ah. Teplota 170 °C. Hmotnost 200 g.

Obj.c. 28 190




PROXXGN
MICROMOT Ideadlni pro cisty rez polystyrenu nebo tvrdych pén. Pri fezu se materidl ne

umélce, modely, prototypy a izolacni prdce.

Tepelnd fezacka polystyrenu THERMOCUT 650

Rezacku Ize pfipevnit k podlozce pomoci svorky.
Ziskate tim idealni nastroj pro fez velkych desek.

Primérni napdjeni je 230V. Odporovy drat

! je v teplotnim rezimu max. 40V a 1,2A. V

G zavislosti na materidlu nastavite teplotu

fezného dratu pomoci ovladaciho knofli-

\ ku a tim zUstava teplota stabilni. Ur¢eno na

| Délku teleskopického ramene Ize fezani pénového polystyrenu, tvrdé pény,
"7 | nastavit v rozmezi 400 - 650 mm a polyuretanu, PU pény nebo termoplastickych

hloubku az 200 mm. material(. Soucasti dodavky je svorka a civka

s 30m fezacim dratem @ 0,2 mm.

Technicka data:

PruZinova konstrukce fezacky 230V. 50/60Hz. 50W. Sekund. napéti
zajistuje optimalni natazeni max. 40V, 1,2A. Teplota fezného dratu
odporového dratu pfi @ 0,2 mm regulovatelna od 100 do 350 °C.
konstantnim napéti. | Hmotnost 850 g. Izolovano do tfidy 2.

— Obj.c. 27 084

Tepelnd fezacka polystyrenu THERMOCUT 12/E o —]
8 : N
Urceno pro odporovy drat tloustky (285 x 0,85 mm), ktery Ize ru¢né .)'

nebo klestémi formovat do libovolného profilu.
Pevné rameno s vykyvnou ¢asti k upevnéni fezaciho dratu nahofe a
vysuvnym spodnim Uchytem dratu. Regulovatelnd teplota fezného
dratu. Doba zahfati cca 1 sekunda. Soucasti dodavky je 5ks formova-
telnych topnych dratd 285 x 0,85 mm.

Technicka data:

12 V.60 W. 50/60 Hz. Teplotu dratu Ize regulovat na cca 150 - 350 °C.
Obj.¢. 27 082

Ndhradni Fezaci drdty
Pro THERMOCUT 12/E. Lehce zformovatelny, ideaIni pro modelarstvi.
Obj.c. 28 082 10 kust

Diilezité upozornéni:

Pro napdjeni THERMOCUT 12/E je nutny sitovy zdroj s vykonem minimdlné
2 A. Doporucujeme sitovy zdroj MICROMOT NG 2/S (obj.¢. 28 706)

—viz. str. 25.

Ndhradni Fezaci drdt

pro fezacku THERMOCUT 650, THERMOCUT 230/E a
podobné fezacky s odporovym dratem. Vyrobeno z
NiCr 8020. Civka 30 m x 0,2 mm.

Pozndmka:
Pouzijte Nozni spinac FS pro ru¢ni
i stolni pFistroje, abyste si uvolnili
ruce pfi prdci (viz. str. 23).

Obj.¢. 28 080

Upozornéni:

Sprdvnou teplotu (dle materidlu a jeho tloustky) dosdhnete cvikem a citem.
Optimdlniho vysledku vétsinou dosdhnete pfi stfednich teplotdch a
mirnym pfritlacenim na obrobek.
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2rozpadadvd jako pFi prdci s nozem nebo pilou. Uplatnéni pro architekty, designéry,

Stolni fezacka polystyrenu THERMOCUT 230/E ta

Povrchova pracovni deska je potazend
hlinikovou vrstvou. Umoznuje lehké a
rovnomérné vedeni obrobku. S natisténym
rastrem a Uhlovou stupnici.

e T
hﬁ r &

_IlllliiﬁiﬂE BREEL

[ et

Stabilni korpus s 390 x 280 mm velkou pracovni deskou potazenou hlinikovou
folii. S povrchovou Upravou, kterd umoznuje rovhomérné posouvani obrobku.
Rastr a Uhlomér usnadnuji praci. Vicefunkéni posuvny doraz s thlomérem.
Némecky patent ¢. 100 00 102.5 Masivni hlinikové rameno (350 mm vylozZeni,
140 mm vyska). V¢etné sedla a civky dratu (obsahuje 30 m fezného dratu, @
0,2 mm). Posuvem jezdce s civkou po rameni je moznost fezani pod uhlem. LED
kontrolka signalizuje dosazeni pIné teploty (cca za 1 sekundu).

Technické udaje:
230 V. 50/60 Hz. Sekundarni napéti 10 V; 1 A. Teplotu fezného dratu @ 0,2 mm Ize

regulovat. na 100 °C - 200 °C. Hmotnost 3 kg. Izolace 2. tfidy. Pro fezani oblych tvart je jednoduché fedeni:
pfipevnéte (napf. izolepou )napinacek ke stolu.
Obj.c. 27 080 Slouzi jako oto¢ny bod.

s akd
Posuvnd vodici lista TA 300 pro THERMOCUT 230/ NOV'™

Urceno na piesné fezani vice kusi se stejnymi rozméry a sklony.
Tato vodici lista se upevnuje na stll fezacky polystyrenu THERMO-
CUT 230/E. Lista se snadno pohybuje pomoci upinaciho kusu ke stolu
fezacky.

Pravitko je vysoké 100 mm, coz je idedlni pfi fezani vysokych kusu.
Celé pravitko Ize naklanét v riznych thlech 0 - 90° dle potfeby a zroven

Ize fezat dokonalé pravouhlé fezy.

Obj.é. 27078

39




MICROMOT Toénd délka 250 mm. Vyska 40 mm.

Plynuld regulace otdéek od 1.000 - 5.000/min.

Mikro soustruh na dievo DB 250 b 7\
Ke zhotoveni malych rotacnich dilGi ze dfeva nebo z plast. tronické plynulé regulaci otédcek Ize soustruh vyuzit pro presné
Posuvny support nandaseni barvy, viz. obr. vlevo.
vyuzijte jako podpéru Technické udaje:
pro dlato, abyste docili- Motor 230 V, 100 W, 50/60 Hz. To¢na délka 250 mm. Vyska hrotd
li pozadovaného tvaru. nad lozem 40 mm. Vy3$ka hrotu nad opérou max. 25 mm. Pinola ma
IdedIni na vyrobu hracek, zdvih 20 mm. Plynula regulace otacek: 1.000 — 5.000/min. Unasec
v modelafstvi, dild lou- se stifedicim hrotem a 10 mm stopkou. Hmotnost cca 2 kg. Soucasti
- tek, panenek, miniatur, dodavky je 6 klestin (2 -3 -4 -6 -8a 10 mm), unasec, upinaci hrot
. ; pro modelovou Zeleznici, a licni deska. Hmotnost cca 2 kg.
e lodé atd. Diky elek- Obj.¢. 27 020
Prlchozi vieteno (10 mm) uloZeno v Unasec se stfedicim hrotem a
kulickovych loziscich umoziuje 10 mm stopkou.
sériovou vyrobu malych dilG. Plynule nastavitelny konik s

vyménnym hrotem.
Stabilni, vyskové a
stranové nastavitelnd
opéra nastrojl.

Vykonny motor, otdcky od Stabilni loze z hlinikového profilu.
1.000 do 5.000 ot./min. Odolné proti zkrouceni.

Sest klestinovych pouzder a licni deska na
upnuti vétsich obrobkil jsou soucasti dodavky.

HSS - Sada dlqdt - 5 dilti Sklicidlo s pinolou pro konika DB 250
Kvalitni dldta nejbéznéjsich tvarl: upichovaci, Upnuti do 5 mm. Skli¢idlo se nasazuje misto V)’/ménného%
ubiraci zaoblené duté, ubiraci duté, rozpichovaci, hrotu. Posuv je mozny posunovanim celého koniku.

ubiraci zaoblené. Baleno v dievéné krabicce.
Obj.¢. 27 028
Obj.é. 27 023

rve

Ctyicelistové sklicidlo nesoustfedné pro DB 250

Jednotlivé nastavitelné celisti k upnuti asymetrickych
obrobku ze dfeva. Vyrobeno z POLYAMIDU. Vnitini upnuti
od 1,5 do 35 mm, vnéjsi upnuti od 14 do 67 mm. Uchyceni
zavitem M 16 x 1.

Obj.é. 27 024

rve

Tricelistové sklicidlo soustifedné pro DB 250

Celisti nelze samostatné nastavovat. Vnitfni upnuti od 1,5
do 20 mm, vnéjsi upnuti od 12 do 50 mm. Uchyceni zavitem
M16x1.

Obj.é. 27 026
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MICROMOT

Pro presné opracovdni hran a delSich kusii materidlii nap¥.
dreva, sololitovych desek a nékterych plastii.

Mikro stolni fréezka MP 400

K profilovani, drazkovani, frézovani nebo srazeni hran.

Urceno napt. na vyrobu rdm(, vysekd, opracovani hran, vhodné i na
opracovani delSich kust materidlu (v modelafstvi napf. na vyrobu
dvitek, postylek apod.). Vykonny stejnosmérny prachotésny motor
pohani hfidel ulozenou ve dvou loziskdch ozubenym femenem.
Upnuti ndstroji do klestin (soucasti dodavky jsou klestiny vel. 2,4
-3 a 3,2 mm). Hloubku frézovani Ize nastavit pomoci ovladaciho
kolecka se stupnici. Stabilni stdl z hliniku s podélnym a Uhlovym
dorazem, bezpecnostni kryt nastroje. Na frézovani dfeva, sololito-

MP 400 je vybavena
vyvodem na vysavac.

Horni frézovaci zarizeni OFV

Pro ptistroje MICROMOT s objimkou @ 20 mm. Pro drazkovani, frézo-

vani drazek a hran.

b
/\

vych desek a plastl. Integrovany vyvod na jakykoli domaci vysavac.
Soucasti dodavky jsou 3 profilovaci HSS frézy (drazkovaci fréza
3,2 mm; V-drazkovaci fréza a ¢tvrtkruhova fréza).

Technické udaje:

230 V. 100 W. 50/60 Hz. 25.000 ot./min. Hloubka frézovani: nastavi-
telnd na 0 (1 otdcka = 1 mm; 1 dilek = 0,05 mm). Stdl 300 x 150 mm.
Hmotnost cca 2 kg.

Obj.¢. 27 050

PR

Z) S
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3 Profilovaci frézy s cepeli z
tvrdokovu a 3 klestiny jsou
soucasti dodavky.

HSS frézy do dreva - sada 10 ks

Vhodné na materidly: dfevo, drevovlaknité desky a plasty. Vysoka
tvrdost fréz. Stopka prdm. 3,2 mm.

Vyuziti s paralelnim dorazem (maximalni vylozeni 150 mm), pro kruhové

frézovani s centrovacim trnem (100 — 400 mm) nebo od ruky. Vyrobeno z

Obj.¢. 29 020

litého hliniku s rovinné frézovanou dosedaci deskou. Nastavitelny doraz s

predvolitelnym zdvihem. Idedlni také pro vrtani do valcovitych obrobkd

pomoci prisma ve vodici desce.
Obj.¢. 28 566

Upozornéni:

Tyto frézy do dieva mohou byt pouZzity pouze u pfistrojd, které
maji bezpecnostni kryt, napr. MICRO stolni frézka MP 400
nebo frézovaci zafizeni OFV
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MICROMOT

Urceno pro kotouce a kartdce @ 50 mm.
S elektronicky regulovatelnou rychlosti brouseni od 8 - 24 m/s.

Bruska a lesticka SP/E

Uzky kryt u kotoué¢ti umoziuje opracovani povrchu i u delsich
obrobkd.

Stabilni plastovy kryt s pfipojkou na odsavani. Nastavitelné pfilozniky
a ochranny kryt. Aretace na zablokovani hfidele umoznuje snad-
nou vyménu brusného kotouce. S jednim kotouc¢em 50 x 13 mm
z uslechtilého korundu (tvrdost N) na brouseni a ostfeni a jednim
kotoucem z karbidu kiemiku (mékké pojivo) na velmi tvrdé materidly.
Pravy konec hfidele se zavitem pro
nasroubovaéni lesticiho trnu (soucést
pfistroje).

Technické udaje:

230 V. 3.000 - 9.000 ot./min. Kotouce
50 x 13 x 12,7 mm. Rychlost brouseni
8 — 24 m/s. Hmotnost cca 1.200 g.
Rozméry cca 250 x 130 x 100 mm.
Obj.¢. 28 030

Pokosovad pila KG 50

Bezpecné a piresné feze malé obrobky z kovu, dieva a plastu.
Kulaty stll je oto¢ny na jednu stranu a

umoznuje fezy az do Uhlu 45°. S integrovanym
upinacim systémem. Celisti s prizmatem 27 mm
sirokym. Rozevieni max. 20 mm. Maximalni{
hloubka fezu 13 mm. Specialni upinaci drazka
na modelarské kolejnicky az do velikosti HO.

Podélny doraz s maximalnim vylozenim 140 mm.

Vcetné 5 délicich kotoucl s keramickym pojivem 50 x 1 x 10 mm

na fezani oceli, barevnych kov(i i mensich dfevénych a plastovych kulatin.
Ostatni technické udaje:

230 V.85 W. Rychlost fezani cca 20 m/s. Hmotnost 1,5 kg.

Obj.¢. 27 150

Ndhradni Fezny kotouc

s keramickym pojivem vyrobeny z korundové smési: 50% oxid hliniku
a 50% karbid kiemiku. Vhodné na fezani oceli, barevnych kovd, dfeva a

plastu. Primér 50 mm, otvor @ 10 mm.
Obj.¢. 28 152
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MozZnost nasazeni vysavact pomoci
adaptéru pro Cistou, bezprasnou prdci.

Lestici kotouce

Ocelovy karta¢ na odrezovani, ¢isténi oceli
a nezeleznych kovl. Mosazny dratény
karta¢ na lesténi nezeleznych kovl a
uslechtilych kovd. Plstény lestici kotou¢
na opravovani lakl. Kozeny a bavinény
kotou¢ na vysoky lesk kovu, barevnych
kovt, uslechtilych kovd, lakd a vosko-
vanych povrch{. @ 50 mm.

Obj.€. 28312 kompletni sada

Ndhradni brusné kotouce pro SP/E a BSG 220 (50 x 13 mm)
Uslechtily korund. Tvrdost N.S 12,7 mm otvorem.
Obj.é. 28308

Karbid kfemiku. S 12,7 mm otvorem. S mékkym pojivem na velmi
tvrdé materialy.
Obj.é. 28310

5 J Upozornéni:
Vétsi pokosovou pilu KGS 80
naleznete na strané 53!



PROXXGON

MICROMOT Pro lesténi a povrchové opracovdni kovu, nezeleznych kovtii a plastu.

Pro normované kotouce a nastroje do velikosti 4" nebo 102 mm.

Lesticka PM 100

Hnaci hridel pomoci ozubeného remene:
Motor nezasahuje do pracovniho prostoru.
Stihlé télo brusky umoZniuje opracovdvat povrchy
dlouhych a rizné tvarovanych obrobkd.

Nosna konstrukce s bo¢nimi dily z hliniku s loziskové ulozenou
hideli umoznuji velmi tichy chod bez vibraci.

Dlouhad, kuli¢kové ulozena hlavni hiidel (vzdalenost kotoucl cca.
360 mm). Nastavitelné ochranné kryty kotoucl pro cistsi praci s
lestici pastou. Vykonny DC motor s elektronickou regulaci otacek.
Vysoky rozbéhovy moment a velky vykon i pfi silnéjsim pfritlaku.
Moznost upevnéni pomoci sroubd, ale také Sroubovou svorkou ve
vodorovné nebo svislé poloze.

Soucést vybaveni: latkovy lestici kotou¢ tvrdy a mékky (100 x 15
mm) a lestici pasta (80 g).

Technické udaje:

230 V. 140 W. 50/60 Hz. Regulace otacek: 1.000
- 3.100 ot./min. Pro lestici kotou¢e do max. @
102 mm nebo 4“. Rozméry: d 320 mm, $ 220 mm,
v 250 mm. Hmotnost cca. 5 kg. Ochranna izolace
tridy 1.

Obj.¢. 27 180

Univerzdilni lestici pasta (80 g)
Vyrobena z lesticich prostfedkll a vosku. Vhodné pro pouziti se

zde zobrazenymi lesSticimi kotouci.
Lesténi s vysokym leskem uslechtilé
oceli, nezelenych kov( a plastl. Je mozné
pouziti téZ pro oziveni zaslého hliniku,

médi nebo mosazi.
Obj.¢. 28 008

Prislusenstvi pr o lesticku PM 100

Latkovy kotouc tvrdy (100 x 15 mm) Lestici kotouc filcovy (100 x 15 mm)
Napustény a tvrdy. Vhodny k zdkladnimu —— Bily lestici filc pro vysoky lesk hladkych ploch
lesténi zlata, stfibra, platiny, médi, mosazi, F kovl (napf. zlata, stfibra, médi a hliniku).
uslechtilé oceli a plastd. S otvorem pro Vhodné pro rovnomérny lesk. Drzi formu. S
upeviovaci trn. Pouziti v¢etné lestici pasty otvorem pro upevnovaci trn. Pouziti s jakou-
nebo emulze. koli pastou.

Obj.¢. 28 004

——
-

Obj.é. 28 000

Ldtkovy kotouc jemny (100 x 15 mm) Lestici kotou¢ z mikrovildkna, 15-ti vrstvy (100 mm)

Lesténi do vysokého lesku zlata, stiibra, platiny, - Velmi jemny. Pro lesténi do vysokého lesku

3 médi, mosazi, uslechtilé oceli a plastG. Vhodny kov(, barevnych kovud a plastG. Vhodny pro

S predevsim pro lesténi obloukd a zahybl. S ) lesténi na méné pfistupnych mistech, obloucich

ﬁ‘. otvorem pro upeviovaci trn. Pouziti véetné . a zédhybech, kam se nelze dostat s tvrdym

= lestici pasty nebo emulze. kotoucem. 15 vrstev z mikrovldkna. S otvorem

B e pro upevnovaci tr. PouZiti s pastou nebo lestici
Obj.c. 28 002 emulzi. Obj.c. 28 006
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MICROMOT

Stolni kotoucovad pila KS 230

Tichy, vykonny motor na stfidavy proud.

Prenos sily pfes ozubeny femen zajistuje pfesny pocet otacek
pilového kotouce pFi zvyseném krouticim momentu. Rezny vykon:
mékké dfevo 8 mm, plast (také pertinax. desky) 3 mm, nezelezné
kovy 1,5 mm. Pfi pouziti pilového kotouce ,Super-Cut” (@ 58 mm),
ktery je soucasti dodavky je profez 8 mm. Nastavitaelny podélny a

Diamantovy kotou¢

@ 50 mm (otvor 10 mm). S 0,5 mm diamantovou
vrstvu ,D 107“. Reze keramiku, porcelan, sklovla-
knité desky.

Obj.é. 28012

Pilovy kotou¢ , Super-Cut”

@ 58 mm (10 mm otvor).

Stfidavé ozubeni 80 zubd. Reze tvrdé a mékké
drevo, pertinax, plasty.

Obj.é. 28014

Tvrdokovovy pilovy kotouc (plny materidl)

@ 50 x 0,5 x 10 mm. Jemné ozubeni (80 zub(). Reze

sklovlaknité desky do 3 mm, barevné kovy, tvrzené a
houzevnaté materidly.

Obj.c. 28011

Upozornéni:
Velkou kotoucovou pilu FET naleznete na str. 44/49.

Nastavitelny podélny
doraz se stupnici.

Vcetné ,Super-Cut” pilového kotouce
(@ 58 mm). 80 zub(, stiidavé ozubeni.

Pro pfimé Fezy do dreva, barevnych kovii, plastii a sklolamindtii.

/N

Uhlovy doraz se stupnici. Rovinné frézovana deska stolu z hlinikové-
ho tlakového odlitku (160 x 160 mm).

Technické udaje:

230V. 85 W. Otacky 8.000/min. Hmotnost cca 1,8 kg.

Obj.¢. 27 006

Pilovy kotou¢ s tvrdokovovymi zuby
ouih, @ 50 mm x 1,1 x 10 mm. Hrubé ozubeni (20 zubd).
¢ Reze balzu, preklizku, plosné spoje, POLYKARBONAT.

‘

_
ne

Obj.c. 28017

Pilovy kotouc¢ z vysocelegované oceli (HSS)

@ 50 x 0,5 x 10 mm. Jemné ozubeni (100 zubd). Vyso-
ky podil wolframu, vanadia a molybdenu zarucuje
vysokou tvrdost a zivotnost. Reze barevné kovy
(hlinik, mosaz, méd), plosné spoje, dievo a plasty.

Obj.¢. 28 020

Uhlovy doraz s
rozdélenim ahl.

Rovinné frézovana deska stolu z tlakového
hlinikového odlitku (160 x 160 mm).

Tichy, stabilni motor.

Korpus z ABS s postrannimi dvirky
na odstranovani pilin.

Pro fezdni velmi dleZité:
moZnost nasazeni vysavace diky adapteru.
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MICROMOT

Reze s béznymi lupénkovymi pilovymi listy hlinik, desky tisténych
spoju, plast a dievo. Elektronickd regulace poctu zdvihii.

Dekupirka DS 230/E

Design Patent

Vyskové nastaveni hlavy (patent EP 09783341)
ma dvé podstatné vyhody (viz. text nize).

Pila je vhodna pro pfesnou praci, modelaistvi, vyrobu hracek a
jemnou mechaniku. S elektronickou regulaci otacek.

Rezny vykon: mékké dievo 40 mm, tvrdé dfevo 10 mm, plasty (také
desky tisténych spoji) 4 mm a barevné kovy 2 mm. Rovinné fré-
zovana pracovni deska z hlinikového tlakového odlitku (160 x 160
mm). Velice stabilni pilové rame-
no z pficné zebrovaného hliniko-
vého odlitku (vyloZeni 300 mm).
Vedeni listu se zabudovanym
-| ofukovanim fezu. Hlavu pily Ize
nastavit ve tfech polohach. Diky
tomu se zvysi Zivotnost pilovych
listl (kdyz praskne pilovy list,
Ize pouzit i jeho zbyvajici ¢ast)

mm je jesté presnéjsi. Tichy, vykonny motor se stfidavym napéti.
Pfenos sily pres ozubeny femen. Podélny a uhlovy doraz se stupnici.
Soucasti dodavky je 5 ks pilovych listd (3 ks hrubé ozubeni, 2 ks
jemné ozubenim). Pilové listy s kolickem NENi MOZNE POUZIT.

Technické udaje:

230 V. 85 W. Elektronicka regulace poctu zdvihl cca 150 -
2.500/min. Hmotnost 2 kg.

Obj.¢. 27 088

cistou prdci.

=3

/N

Upozornéni:

Prohlédnéte si téz nasi nabidku pil DS 460 a DSH
nastrané 46 a47.

Odsdvaci hrdlo vzadu s adapté-
rem na bézné vysavace umoznuje

Lupénkové pilové listy ,Super-Cut”. Ze specidlni kalené oceli.

Velkd Zivotnost. Bez upinacich kolickii.

Rezani mékkého a tvrdého dfeva, plastt, plexiskla a mékkych bare-

vnych kova.

.
Hrubé ozubeni
Obj.é. 28116

1F
(14 zub):
130x1,5x0,48 mm 12 kust

Stiedni ozubeni
Obj.é. 28 117

(17 zub):
130x1,2x0,38 mm 12 kust

(20 zub):
130x0,8x0,34 mm 12 kusu

Jemné ozubeni
Obj.¢. 28118

AN S S B S BN BN B SE BN Bun B aun aun g

Hrubé ozubeni (11 zub):
S obracenym ozubenim
Obj.c. 28119 130 x 1,50 x 0,48 mm 12 kusu

INT v vyv Ty

Rezéni tvrdych materidldi jako jsoykovy a PERTINAX.
A

Stiedni ozubeni
Obj.¢. 28112

(36 zub):
130x0,85x0,4mm 12 kust

(41 zub():
130x 0,75 x 0,36 mm 12 kust

Jemné ozubeni
Obj.¢. 28113

Velmi jemné ozubeni (50 zubd):

Obj.c. 28 114 130x0,6 x0,3mm 12 kust
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MICROMOT Vykonnd dekupirovaci pila s extrémné lehkym ramenem z magnesia a

Uréend pro profesiondlni vyuziti.

Rdmovd pila DS 460

Napinaci Sroub pro presné
napnuti pilovych list{.

Pozndmka:
Na velmi jemné a drobné fezy Ize pouZit
Dekupirku DS 230/E, kterou naleznete na str. 45.

Stabilni zakladna pily ze strojni litiny s CNC opracovanim tlumici

chvéni. Technické udaje:

230 V. Silny, bezuhlikovy dvourychlostni motor (205 W). 1. stuperi:
Precizné ulozend ramena pily z magnesia: extrémné lehka, pevna a 900 a 2. stupenl 1.400 zdvihd/min. Vyska zdvihu: 18 mm. Stal 400
zUzena pro dobrou viditelnost na obrabény vyrobek. Vestavéné ofuko- X 250 mm. Max. profez: 65 mm (pfi pokosu 45° 32 mm). Celkové
vani pfi pouziti vysavace udrzuje pracovni plochu cistou. rozméry: d. 580 mm, 3. 320 mm, hl. 300 mm. Hmotnost cca 20 kg.
Stdl pily z hlinikového tlakového odlitku (400 x 250 mm) je mozné odji- Obj.c. 27 094

stit a cely posunout dozadu, tim ziskdme misto pro snadnou vyménu
pilek (viz. obrazek vpravo). Pilové listy bez upinacich koli¢kd jsou uchy-
ceny do upinacich kulis (souc¢ast dodavky), které umoznuji pohodinou
vyménu a dostatecné napnuti. Kulisy Ize vyjmout z drzéku a nésledné
vymeénit pilovy list. Pilové listy s kolicky se upinaji bez kulis pfimo na
drzék v rameni pily. Pro pfesné napnuti pilek slouzi ru¢ni napinaci Sroub
v zadni ¢asti pily. Pro rychlou a pohodInou vyménu bezkoli¢kovych pilovych
listd.

Ndhradni upinaci kulisy pro DS 460

Cely stul Ize naklonit od -5° do 50° (viz. obrazek vpravo).
Obj.é. 27 096 2 kusy
Rezny vykon: dievo 60 mm, barevné kovy (dle druhu) 10 - 15 mm.
Bezproblémové fezéni plexiskla, dievotfisky, pénového materidlu, kiize
nebo korku. Soucésti dodavky je 10 ks pilovych bezkolickovych listd (5 x
hrubd a 5 x jemné).
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vylozenim 460 mm!

Vyména pilového listu:

odblokujeme stlil a cely ho posuneme dozadu
o cca 80 mm. Tak ziskdme dostate¢ny pohodIiny
piistup pfi nasazeni upinacich kulis nebo
upnuti kolickovych pilovych listd.

Pilové listy s priécnym kolickem. Délka 127 mm.

Na fezani mékkého a tvrdého dreva, plastd a ostatnich mékkych, ale
predevsim silnéjsich obrobkd. Hrubé ozubeni (10 zubd):
Obj.c. 28 741 2,61x0,51T mm 12 kust

Pro fezéni tenkych materialG, mékkého a tvrdého dreva a plasta.
Stredni ozubeni (18 zubu):

Obj.c. 28 743 1,86 x 0,24 mm 12 kust

Na fezani barevnych kov, drevotfisky, plastd, plexiskla a dreva.
Jemné ozubeni (25 zubu):

Obj.c. 28 745 1,76 x 0,25 mm 12 kust

Pilové listy s obracenym ozubenim
Obracené ozubeni zarucuje Cisty fez z obou stran obrobku. Pro fezani
mékkého a tvrdého dreva.

A
\aaananan Saaaa o= ]

S pficnym kolickem. Stfedni ozubeni (14 zub().
Obj.c. 28 749 12 kust

Patentované upinaci kulisy
pro spravné upnuti pilového listu bez koli¢kd. Prednastavené uhly: 0°, 10° 20° 30° a 45° Ize
Bo¢ni vyfezy v pracovnim stole pily uréuji doladit ota¢enim knofliku pro pfesné poza-
spravné nastaveni a upnuti pilky.

Rozsah naklopeni stolu od -5° do 50°.

dované pokosové ¢i uhlové fezéni.

Lupénkové pilové listy ,Super-Cut”. Ze specidlni kalené oceli. Velkd
Zivotnost. Bez upinacich kolickii.
]l

1r
Rezani mékkého a tvrdého dfeva, plastd, plexiskla a mékkych barev-
nych kov.
Hrubé ozubeni (14 zub():
Obj.c. 28116 130x1,5x0,48 mm 12 kusl
Normalni ozubeni (17 zub():
Obj.c. 28117 130x1,2x0,38mm 12 kusl
Jemné ozubeni (20 zub):
Obj.c. 28118 130x|(|),8x0,34 mm 12 kust

Bez pfi¢ného kolicku. Hrubé ozubeni (11 zub).
Obj.c. 28119 130x1,5x0,48 mm 12 kust

Rezani tvrdych material(i jako jsou kovy a PERTINAX.

Stiedni ozubeni (36 zub():
Obj.c. 28 112 130x0,85x0,4mm 12 kust
Jemné ozubeni (41 zub():

Obj.c. 28113 130x0,75x 0,36 mm 12 kust
Velmi jemné ozubeni (50 zub():
Obj.c. 28114 130x0,6 x0,3 mm 12 kus

Kulaté pilové listy bez piic"l;ného kolicku. Délka 130 mm.
T S S R S T =

Rezani plastd, mékkého a tvrdého dreva. Pro otvory od 1,5 mm. Reze
ze viech stran, takZze neni nutné otacet obrobek.
Obj.c. 28 747 1,2 mm 12 kust

Rdmovad pila DSH s vyloZzeni 400 mm

Rezny vykon: dievo 50 mm, barevné kovy 10 mm, plasty
30 mm.

Stabilni zakladna pily ze strojni litiny s CNC opracovanim tlumici
chvéni. Stdl pily z hlinikového tlakového odlitku (360 x 180 mm)
s naklonéni do 45°. Zuzena ramena pily z hlinikového tlakového
odlitku pro dobrou viditelnost na obrobek. Vestavéné ofuko-
vani a adaptér na vysavac je soucasti dodavky. Pilové listy bez
upinacich koli¢kl jsou uchyceny pomoci Imbus Sroub(; pilky s
koli¢ky se upinaji pfimo na drzak v rameni pily. Napinaci Sroub
pro presni napnuti pilovych list(i. Reze plexisklo, dfevotfisku,
pénu, sklovldknité desky, kiizi nebo korek. Soucasti dodavky je
10 ks pilovych bezkoli¢kovych listd (5x hrubd a 5x jemné).
Technické udaje:

230 V. Silny, bezuhlikovy dvourychlostni motor (205 W). 1.
stupen: 900 a 2. stupen 1.400 zdvihG/min. Vyska zdvihu:
19 mm. Max. profez: 50 mm (pfi pokosu 45° 25 mm).
Hmotnost cca 17 kg.

Obj.¢. 28 092
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MICROMOT Presné a rovné rezy zajisti Kotoucovd pila FET s nastavenim dorazu o

P¥i pouziti uhlového dorazu Ize fezat pod dvojitym thlem !

Modeldrska stolni kotoucovd pila FET

6
5006823

SN

2 &S
o

/N

Nastavovaci kolecko
podélného dorazu

l o 1/10 mm.

Vysuvné prodlouzeni
stolu s integrovanym
pomocnym dorazem.

Adaptér pro moZnost
pfipojeni vysavace maji
oba pristroje — Stolni
kotoucovd pila FET i
Hoblovka AH 80.

Pozndmka:
Na drobné fezy Ize pouZit Kotoucovou
pilu KS 230 (viz. str. 45).

Uhlové pravitko s posuvnym hlinikovym
dorazem s koncovym posuvnym dilem pro
sériovou vyrobu.

Vv

AH 80 a DH 40: Nejmensi a nejjemnéjsi na svété!

Hoblovka AH 80

Umoziuje srovnavani mékkého a tvrdého dieva bez
vibraci. Nosna konstrukce hoblovky z hlinikového tlako-
vého odlitku.

Tichy, vykonny motor na stfidavé napéti pohani ozubenym
femenem hiidel s pfesnym hoblovacim valcem se dvéma
vyménnymi HSS noZi. Rovinné frézovany stdl. Prava
polovina stolu nastavitelnd pomoci nastavitelného Sroubu.
Podélny doraz je mozno naklopit az o0 45° (se stupnici). Prak-
ticky ochranny kryt, ktery neprekazi pfi praci. Mozno napojit
na vysavac. Ru¢ni podavac pro bezpec¢né posouvani materiélu.

Technické udaje:
230 V. 200 W. 50/60 Hz. Stal 400 x 80 mm. Sitka hoblovaného materialu
80 mm. Max. Ubér materidlu 0,8 mm. 6.000 ot./min. Hmotnost 5,5 kg.
Ochranna tfida 1.
Obj.¢. 27 044

Ndhradni noZe pro AH 80

Noze z HSS oceli, 82 mm dlouhé.
Obj.c. 27046 2 kusy
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1/10 mm. Vyskové nastavitelny a sklopny fezny kotouc do 45°.

Reze dFevo, nezelezné kovy, plasty, plexisklo, sklovldknité desky pro vyrobu
modelii, pénové materidly, atd.

Frézovana deska stolu z hlinikového odlitku. Pro pfesné fezy nejprve zafixujte podélny doraz pomoci
packy a nasledné mizete doladit oto¢nym kole¢kem na pfesnost 1/10 mm. Vyskové nastavitelny
a naklapéci fezny kotou¢ o 45° ve spojeni s Uhlovym dorazem umoziuje fezy pod dvojitymi Uhly.
Tichy, vykonny stejnosmérny motor. Pfenos sily pfes ozubeny femen Optibelt. Hfidel uloZzend ve dvou
kulickovych loZiscich. Soucasti baleni je kotouc¢ s tvrdokovovymi zuby 80 x 1,6 x 10 mm (36 zubU) obj.C.
28732, ndhradni neprofiznuté vlozka z ABS a adaptér na vysavac.

Technické udaje:
230 V. 7.000 ot./min. Nastavitelny naklon kotouce do 45°. Velikost stolu 300 x 300 mm. Profez: 22 mm. Lze

pouzit kotou¢ s @ 50 — 85 mm (otvor 10 mm). Hmotnost cca 6 kg.

Obj.é. 27 070

Neprofiznuta vlozka stolu z ABS pro co
nejmensi vali mezi kotou¢em a stolem
(kotou¢ odspodu protizne vlozku). Pro
fezani velmi malych dilG.

Stdl s motorem Ize cely zvednout a
snadno vyménit kotou¢ nebo vysat
piliny. Pfi pfevozu doporucujeme zaji-
stit motor napf. kartonem.

Supercut

80 zubd, tvrdé
drevo, mékké
dfevo, plasty.

?85x0,5x10 mm

b )
=
BPROXO|

S tvrdokovovymi zuby
?80x1,6x10mm,

36 zubu. Balza, preklizka
mékké a tvrdé drevo,
polykarbonaty, plasty, ‘.
barevné kovy, 4

Pilovy kotou¢ HSS
@80mmx1,1x10mm.
250 zub(. Jemné fezy
nezelez. kov( (hlinik,
mosaz, méd), dieva,
plastd, kompozit.

Diamantovy
@85x0,7x10 mm.
Vrstva,D100% Nam
keramiku, porcelan,
dlazdice, kdmen,
technické plasty a

A sklolaminaty. desky. epoxidové desky.

. s

0bj.c.28731 f%&‘.;?“é’ Obj.c. 28 732 Obj.2. 28 730 Obj.c. 28 735
Protahovacka DH 40

Vhodné k opracovani mékkého a tvrdého dieva s piresnosti na 1/10 mm.
Tichy, vykonny motor se stfidavym napétim pohéni presny hoblovaci vélec se
dvéma vyménnymi HSS nozi. Nosna konstrukce protahovacky z hlinikového
tlakového odlitku. Hoblovaci rovinné frézovany sttl z hlinikového tlakového odlit-
ku je ulozen ve tfech bodech a jeho vysku Ize nastavit pomoci ovladaciho kolecka
(se stupnici od 0). Automaticky posuv dfeva s pojistkou proti zpétnému razu
zajistuje odpruzeny, drazkovany valec, ktery zvlddne i nepravidelné tvary mate-
ridlu. Pogumovany vystupni vélec chrani jiz ohoblovany povrch. Doporucujeme
pouzit kluzivo na dfevo, které se aplikuje na hoblovaci stul a diky kterému doséh-
nete plynuly posuv materidlu a tim ¢isté opracovany povrch.

Technické udaje:

230 V. 200 W. 50/60 Hz. Maximalni vy3ka materialu 40 mm, $itka 80 mm. Ubér
do 0,8 mm. Otacky hoblovaciho valce 6.000/min. Rychlost posuvu 4,8 m/min.
Délka stolu 232 mm. Hmotnost cca 8 kg.

Obj.é. 27 040

Ndhradni noze HSS

Nahradni noze pro DH 40, délka 82 mm.
Obj.é. 27042 1 par
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Stolni pdsovad bruska TB 50

Bezprasné brouseni: PFimé odsdvdni pres sitovy
brusny pds Abranet® MAX.

Rovinné frézovany stll z
tlakové litého hliniku
(210 x 145 mm).

No\l.\“\‘a

Podpérny stll pro
pfimé brouseni.

Pro piesné brouseni a dobrusovani detailt.
Urcené na mékké a tvrdé dievo, MDF, nezelezné kovy, ocel,
plasty, plexisklo, korek atd. Vykonny pohon zajistuje vyvazeny
stejnosmérny motor. Snadnd vyména pdsd bez potieby néradi
(pouziti pruziny u vale¢kd). Jemné nastaveni valec¢kd zabranuje
bo¢nimu ,odvalovéni” pasu. Télo brusky je vyrobené z vyztuzeného
polyamidu. Saci adaptér pro pfipojeni vysavace. Posuvny Uhlovy
doraz pro pokosové brouseni. Mald a lehké bruska, kterou ulozZite
,do Supliku”. V&. 3 ks brusnych past (zrno 100, 180 a 240).

Technické udaje:

230V. 50/60 Hz. Rychlost brouseni 400 m/min. Rozméry brusného
pasu 50 x 533mm. Rozmér 250 x 200 mm. Vyska 250 mm. Hmotnost
cca 5 kg. Pokos 90°.

Obj.é. 27 030

v

elni kotoucovd bruska TG 125/E

Na brouseni dlouhé hrany, koncové Cdsti, radiusy, pokosy i brouseni v

Brusny pds (50x533mm) je plynule
nastavitelny az do 90°.

Brusny pds Abranet® MAX

Brusné pdasy Abranet® Max maji zesilenou sitovinu a posky-
tuji vysoky brusny vykon bez zandseni nebo pfehfivani. Pasy
zanechdvaji vynikajici kvalitu povrchu a maji dlouhou zivotnost.
Rozméry pasu: 50 x 533 mm.

Obj.c. 27 032 hrubost 100 3 kusy
Obj.c. 27 033 hrubost 180 3 kusy
Obj.c. 27 034 hrubost 240 3 kusy

o325

Design Patent

Rovinné frézovany brusny talif (125 mm) z hlinikového tlakového
odlitku s nalepenym silikonovym filmem. Brusné kotouce

se po pouziti snadno odjimaji.

o B

"5ty

$
&

50

Naklapéci stdl nastavitelny o 50°
dollia 10° nahoru. S Ghlomérem,

ktery Ize posouvat v drézce.

Soucésti dodévky je téz Sroubovaci
svérka, kterd umoznuje rychlé uchyceni
brusky ve vertikaIni i horizontalni poloze.




pravém uhlu.

Celni kotoucovd bruska TSG 250/E

Brousi dlouhé hrany, zaobleni, pokosy. Pfesna
rovinna plocha v pravém uhlu.

Na brouseni mékkého a tvrdého dieva, nezeleznych
kovu, oceli, plastt (z plexiskla a sklolaminatu), korku a
gumy. Pfehlednd tabulka s nastavenim otacek.

Stabilni konstrukce:

Hlavni kryt z zebrovaného hlinikového odlitku. Brus-
ny talit rovinné osoustruzeny, samolepici brusné
kotouce dobre drzi a daji se presto snadno vyménovat.
Soucasti dodavky jsou dvé ndhradni ¢tyrhranné siliko-
nové folie slouzici k uchovéni a znovupouziti brusnych
kotouc(. S odsévacim hrdlem pro pfipojeni vysavace.
Kompletné s uhlovym dorazem a dvéma brusnymi
kotouci se zrnitosti 80 a 240.

Technické udaje:

Pohon 230 V pfes ozubeny femen (pfevod 7,3:1).
Elektronicky regulovatelna rychlost brouseni cca 250 —
750 m/min. Brusny talif @ 250 mm, maximalni brusna
vyska 135 mm. Stdl 275 x 105 mm (nastavitelny o 45°
dold, 15° nahoru). Celkova vyska (bez stolu) 330 x 280
x 230 mm.

Obj.¢. 28 060

Samolepici brusné kotouce z uslechtilého korundu

Pro TSG 250/E. @ 250 mm. Prdmyslova kvalita. Pro brouseni
mékkého a tvrdého dreva, dievotiisky, barevnych kov(, oceli, plast(,
korku, gumy a mineralQ. Vcetné silikonové félie pro uchovani a
znovu pfilepeni pouzitych brusnych kotoucu.

Obj.c. 28 970 zrnitost 80 5 kust
Obj.c. 28 972 zrnitost 150 5 kust
Obj.c. 28 974 zrnitost 240 5 kust

Vhodné pro brouseni vsech druhti dieva, kovi, nezeleznych
kovt, plastii véetné plexiskla a dievotfisky.

Silny, extra tichy stejnosmérny motor bez vibraci. Télo brusky vyro-
bené z polyamidu vyztuzeného skelnymi vlakny. Hlinikovy stil je
nastavitelny o 50° dol a 10° nahoru. Soustruzeny brusny talif a
lepici félie na ném umoznuje rychlé a snadné odlepeni samolepicich
brusnych kotoucl. Dvé nahradni silikonové félie zabrani zavadnuti
lepidla pfi uchovani a znovu pouziti brusnych kotoucl. Moznost
horizontdlniho i vertikdlniho upevnéni brusky k desce. Adaptér k
pfipojeni na vysavac. Soucasti dodavky je celkem 6 ks brusnych
kotouct (po dvou kusech zrnitost: 80, 150 a 240).

Technické udaje:

230 V. 140 W. 50/60 Hz. Regulovatelnd rychlost brouseni od cca 250
do 800 m/min (odpovidd 1.150 - 3.600 ot./min). Brusny kotou¢ @
125 mm. Stdl 98 x 140 mm. Max. brusna vyska 62,5 mm. Rozméry:
300 x 140 x 160 mm. Hmotnost cca 3 kg.

Obj.¢. 27 060

Pfesny brusny talif 250 mm.
Hfidel ulozena ve dvou
kuli¢kovych loziscich.

Samolepici brusné kotouce z karbidu kiemiku

Pro TSG 250/E. @ 250 mm. Na opracovani barevnych kov, oceli,
skla, sklolaminatu, plastt a keramiky. Vhodné téz na praci s chladicim
zarizenim. Vcetné silikonové félie pro uchovani a znovu pfilepeni
pouzitych brusnych kotoucd.

Obj.c. 28 976 zrnitost 320 5 kust

VSechny pristroje s odsdvacim hrdlem a adapté-
rem pro bezprasné, cisté brouseni. Doporucujeme
pouZit PROXXON Primyslovy vysavac CW-matic
(viz. str. 13) s integrovanou spinaci mechanikou.

Samolepici brusné kotouce pro TG 125/E

Pro TG 125/E. @ 125 mm. Z uslechtilého korundu, prdmyslové kva-
lity. Vhodné pro brou-Seni mékkého a tvrdého dfeva, drevotfisky,
barevnych kovd, oceli, plastt, korku, gumy a nerostud. Soucasti bale-
ni je ¢tvercovy silikonovy film, ktery usnadriuje vyménu brusnych
kotouc.

Obj.c. 28 160 zrnitost 80 5 kust
Obj.c. 28 162 zrnitost 150 5 kust
Obj.c. 28 164 zrnitost 240 5 kust
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Na perfektni fezy do oceli, nezeleznych kovtii, dreva a plastii.
S trojndsobnym kulickoveé uloZzenym vedenim pilového pdsu.

Masivni télo, zebrovany tlakovy odlitek (Zadna trubkova oce-
lova nebo plechova konstrukce)..
Dvojnasobné kulickové ulozend vodici
hlinikova kola. Stabilni stdl s rovinné fré-
zovanou deskou, drazkou pro Uhlomér
(pti pokosech Ize stal naklopit do 45°).
Vyskové nastavitelné trojndsobné
kulickové ulozené vedeni pilového pasu.
S moznosti nastaveni pro rdzné silné pilo-
vé pasy. Tichy pohon 230 V motorem s

ozubenym femenem Optibelt. Elektronicky regulovand rychlost pilového

4su zajistuje vysokou cistotu fezu
bez dalsiho opracovéni!).
Pfehlednd tabulka udéavé rozsah
rychlosti posuvu pasu pro obrob-
ky rdznych materiald. Idealni sila
pilového pésu (5 x 0,4 mm) na jemné
prace umoznuje zakfivené fezy s
relativné malymi poloméry.

MBS 240/E

Technické udaje:
230 V. Regulovatelna rychlost pilové-
ho pasu 180 az 330 m/min. VyloZeni
ramene 150 mm. Maximalni profez
80 mm. Pracovni stdl 200 x 200 mm (vykyvny od 0° do 45°). Hmotnost
cca 8 kg. Pilovy pas 1.065 x 5 x 0,4 mm (14 zub{) v baleni.
Obj.é. 27172

Samostatné vedeni pilového pdsu (vyobrazeni viz. vyse).
Obj.é. 28187

Pilové pdsy pro MBS 240/E
Z kalené svédské oceli. Jemné ozubeni (24 zub(). Na ocel a mosaz.
Obj.c. 28 174 1.065x5x 04 mm

Totéz, ale s hrubym ozubenim (14 zubd). Na dfevo a plasty.
Obj.c. 28176 1.065x5x 0,4 mm

Uzky pilovy pds (3,5 mm)

Ze specialni kalené oceli s kalenymi hrubymi zuby (14 zub(). Ur¢eno pro
fezani malych poloméru ve dievé, nezeleznych kovech a plastech.
Obj.c. 28 180 1.065x3,5x0,5mm

Bimetalovy pilovy pds

Pilovy pas z legované oceli. Pilové zuby (10 — 14 zub() z HSS vysoce
odolné oceli. K fezani béznych oceli, barevnych kovi a uslechtilych
kovd.

Obj.c. 28172 1.065x6 x 0,6 mm

Diamantovy pilovy pds
Na fezani kamene, keramiky, skla nebo sklovlaknitych desek.

Obj.c. 28 186 1.065x3x0,3 mm
- Extra uzky pilovy pds (1,3 mm)
UP°Z°’"€"{-' 5 o . Ze specialni kalené oceli pro velmi malé poloméry (10 zub(). Pro
Zde yveden’y pocet zubdi u pilovych pdst viechny druhy dreva, plastd a nezeleznych kova.
plati pro miru 25 mm. Obj.¢. 28 182 1.065 x 1,3 x 0,44 mm
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plastii a dfeva.

Bezpecné a presné zkracovdni obrobkii z barevnych kovii,

Pokosova pila KGS 80

Pozndmka:

Na drobné fezy Ize pouZit i mensi Pokosovou pilu KG 50
(hmotnost pouze 1,5 kg na misto 6 kg), kterou naleznete
na str. 42. Prislusenstvi pro KGS 80 zobrazeno na str. 49.

Bocné stavitelna fezaci hlava
umoznuje fezani obrobkd
tésné u celisti svéraku. Rezani
bez vibraci a otfep!

(UGN

Podélny doraz
(vylozeni 300 mm).

Vyhoda p¥i pokosovych fFezech: otdéi se stil s upnutym obrobkem,
nikoli fezaci hlava pily.

Pomoci podélného dorazu a na obé strany oto¢ného stolu o 45°
muzeme fezat stejné dlouhé obrobky. Integrovany strojni svérak.
Silny, tichy stejnosmérny motor. Pfenos sily pomoci pfevodovky
s ozubenym femenem. Moznost fezéni obrobkl ze dreva, barev-
nych kovi a plastll. Souc¢ésti dodavky je kotouc s tvrdokovovymi
zuby (36 zubd, 80 x 1,6 x 10 mm).

Technické udaje:

230 V. Pfikon 200 W. 50/60 Hz. Otacky 6.000/min. Zékladna
s oto¢nym stolem z vysoce stabilniho hlinikového tlakového odlitku
s CNC frézovanym vedenim a licovanim. Stl 230 x 230 mm.
Hmotnost cca. 6 kg. Rezny vykon viz tabulka.

Obj.¢. 27 160

5022755
v ¥
Design Patent
Z, - S
e

Ergonomicka rukojet s vypinacem a
odblokovanim fezaci hlavy.

Kulaty stdl z hlinikového
tlakového odlitku.
Oboustranné plynule
zaaretovatelny do 45°.
Aretace po 15°.

Integrovany strojni svérak s osovym sevienim celisti
aV drazkou pro upnuti kulatiny a osazenim celisti pro
upnuti tenkych materiald.

Rezny vykon pFi 90° Rezny vykon pFi 45°
(pravouhlé rezy): (pokosové rezy):
Tloustka Site Kulatina do Tloustka Site Kulatina do
materidlu do materialu do (v mm) materialu do materialu do (v mm)
(v mm) (vmm) (v mm) (v mm)
10 65 5 36
18 50 10 30
21 40 15 25
25 25 @ max. 25 20 18 @ max. 20

Rezny kotoué s tkaninovou vazbou

Vazany korundem, pevny. K fezéni legovanych a
nelegovanych oceli, uslechtilych oceli a nezeleznych
kovd.

Obj.c. 28 729 80x1x10mm

Rezny kotoué¢ s tvrdokovovymi zuby. (36 zubii)

Cisté fezy diky vétsimu poctu zubd do balzy,
preklizky, mékkého a tvrdého dreva, plosnych spoju,
polykarbonatu, plastl a hliniku.

Obj.c. 28 732 80x1,6x10mm
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MICROMOT Na presnou prdci: dokdze vyvrtat diru pouhych 0,5 mm.

Tristupnovy pdsovy prevod. Vyrobeno v Evropé.

Stolni vrtacka TBM 220 PR

Na pracovni stul vrtacky Ize pfipevnit
Mikro kriZovy stal KT 70 (str. 27).

Otécky se méni pfesunutim
femenu na trojité femenici.
Ziskate tim vice nez trojna-
sobny kroutici moment ve
spodnim rozsahu otacek.

Prakticky ukazatel hloubky vrtani
s nastavitelnym dorazem.

Zde vyobrazeny svérak MS 4 neni soucasti
dodavky, naleznete jej na strané 26.

6 kust MICROMOT klestin
je soucasti dodavky.

Masivni kovovy sloup (20 x 340 mm) je usazen do rovinné fré-
zovaného stolu, ktery je z hlinikového tlakového odlitku (220 x
120 mm) a ma po délce piehlednou ciselnou stupnici s dorazovym
pravitkem.

Na podélny doraz Ize nasadit napf. Svérdak MS 4 (neni soucasti

dodévky). Ve stolu jsou otvory na upevnéni napf. Kfizového stolu

KT 70 (neni soucésti dodavky) a otvory pro pfipevnéni vrtacky k . . . . s v s
pracovni desce. Skfin vrtacky je z tlakového hlinikového odlitku. Prizmatické Sthjnl sveraky

Velice tichy motor s dlouhou Zivotnosti. Hlinikova femenice s plochym Lehky’ chod. S pfesnjm vedenim celisti:
femenem zajistuje tfi mozné stupné rychlosti otdcek pfi vice nez
trojndsobném krouticim momentu ve spodnim rozsahu otacek. Prak-
ticky ukazatel hloubky vrtani s nastavitelnym dorazem.

Technické udaje:

230 V. 85W. 50/60 Hz. Otacky: 1.800, 4.700 a 8.500 ot./min. Zdvih pinoly
30 mm. VylozZeni (od sloupu ke stfedu vrtaciho néstroje) 140 mm. Upinani
néstroju do klestin MICROMOT (soucast baleni) velikosti 1 - 1,5 -2 -24
-3 a 3,2 mm). Zavit vel. 3/8" pro nasazeni vrtaci hlavicky (obj.c. 28122 -
neni soucasti dodavky). Hmotnost 3,3 kg.

Obj.é. 28128

Sklicidlo s ozubenym véncem

Na stopky od 0,6 — 6,5 mm. Pracovni otacky
do 10.000/min. Primyslové provedeni
s vysokou presnosti vystfedéného béhu.

3/8" zavit. Hodi se ke stolni vrtacce TBM 220.
S klickou.
Obj.¢. 28122
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Stolni vrtacka TBH

Na stiil Vrtacky TBH Ize upevnit KriZovy stil
KT 150 (viz str. 74).

Pozndmka:

Pracovni stil stojanu je vyrobeny z tlakového hlinikového odlitku, ktery
je vysoce pevny, odolny a nerezavéjici materidl. Samotné uloZeni a
vedeni je vyrobeno na modernich CNC strojich s maximdlni pfesnosti.

Silny kovovy sloup (45 x 500 mm) je usazen do masivniho rovinné
frézovaného stolu (200 x 200 mm) s T-drdzkami pro uchyceni napf.
svérdku Primus nebo Kfizového stolu KT 150 (nejsou soucdsti
dodavky). Otvory pro pfipevnéni k pracovni desce. Skiin vrtacky
je z tlakového hlinikového odlitku. Tichy a vykonny
motor s dlouhou Zivotnosti. Hlinikova femenice s
POLY-V femenem zajistuje tfi mozné stupné rychlo-
sti otdcek s 6 ndsobnym krouticim momentem ve
spodnim rozsahu otacek. Prakticky ukazatel hloub-
ky vrtani s nastavitelnym dorazem. Presné ulozeni
htidele ve tfech kuli¢ckovych loziscich. Zavit vel.
1/2"pro nasazeni skli¢idla (souc¢ast dodavky) nebo
klestin (neni soucasti dodavky) - viz. obj. ¢. 28 200.

Technické udaje:

230 V. Otacky: 1.080, 2.400 a 4.500 ot./min. Zdvih pinoly 63 mm.
Vyskové nastaveni klikou 70 mm. Vrtaci vykon do oceli 10 mm.
Vylozeni 140 mm. Upnuti nastroje do skli¢idla: max. 10 mm.
Hmotnost cca 10 kg.

Obj.¢. 28 124

PRIMUS 75

Zakladna z litiny s vedenim opracovanym na CNC stoji. Vyménitelné
&elisti. Pohybovy $roub s trapézovym zavitem. Site &elisti 75 mm.
Rozsah 65 mm. Roztec¢ stiedl upinacich otvor(i 100 mm. Upinaci
otvory 80 x 11 mm. Hmotnost 2,5 kg.

Obj.é. 20392

PRIMUS 100

Site ¢elisti 100 mm. Rozsah 75 mm. Rozte¢ stiedd upinacich otvord
135 mm. Upinaci otvory 105 x 15 mm. Hmotnost 5 kg. Jinak totéz
jako PRIMUS 75.

Obj.é. 20 402

Upevnovaci sada pro svérdaky PRIMUS

K pfipevnéni svérakl ke stolim s T-drazkou, napf. Stojan BFB 2000,
KFizovy stdl KT 150 nebo Vrtacka TBH.
Obj.¢. 20 394

Jedinecna vrtacka svého druhu vyrobend v Evropé. Idedlni pro
jemnou mechaniku, dilny a laboratore.

Design Patent

Praktické nasta-
veni vysky vrtani
pomoci klicky

a ozubeného
hrebenu.

Stabilni, vyrazné zebrovany, rovinné
frézovany pracovni stll s T-drazkami.

Sada 6 ks klestin pro Vrtacku TBH

Tricelistové kalené klestiny pro upnuti nastroje vel. 2,35 - 3 - 3,2
-4 -5 a6 mm. Pfevle¢nd matice se Sestihranem (M 17). Baleno v
dievéné krabicce. Neni vyobrazeno.

Obj.¢. 28 200
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MICROMOT

Bezuhlikovy vykonny motor s otdckami 10.000 - 30.000 ot./min

je mozné upnout do stojanu s priimérem 20 mm a 43 mm.

Design Patent
RN

Digitalni ukazatel rychlosti.

Elektronicka regulace otacek.

Bezudrzbovy bezuhlikovy
stejnosmeérny motor pro otacky
10 000 - 30 000 ot./min.

Pfevodova skfifh motoru z tlakové
litého hliniku s vicendsobnym uloZzenim
vietene v kulickovych loZiscich.

L

._ |
] ! B
|

Objimka 43 mm (Evropsky standard).

VEetné tii klestin typu ER11 dle DIN/ISO ve

velikostech 2,5 - 3,2 (1/8") a6 mm.

Napajeni 230V - neni zapotiebi jiného zdroje.

Frézovaci motor je vybaven plynulou regulaci ota¢ek od 10.000 do
30.000 ot./min s digitalnim ukazatelem rychlosti. Snima¢ na rotoru
zarucuje konstantni otacky a vysoky kroutici moment i pfi nizkych
otackach. Pfevodova skfifh motoru z tlakové litého hliniku s objim-
kami @ 20 a 43 mm. Soustfedna pfesnost je zajisténa diky ulozeni

Oblasti pouziti

Frézovaci a vrtaci stojan
BFB 2000 a Kfizovy stil KT 150
(na str. 74/75).

Stojanu MB 200 a Kfizovy stdl
KT 70 (na str. 26/27).
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htidele ve tfech kuli¢ckovych loZiscich za sebou. Dodévéno v¢. 3 ks
klestin typu ER11 dle DIN/ISO ve velikostech 2,5 - 3,2 (1/8") a 6 mm.
Vyobrazenad fréza neni soucasti baleni.

Technicka data:

230V.50/60 Hz. 250 W. 10.000 - 30.0000t./min. Hmotnost 1200g.
Obj.¢. 20200

MICROMOT Adaptér

Tento adaptér je urcen pro uchyceni
rychlootdckovych frézek MICRO-
MOT s objimkou 20 mm.

Obj.¢. 24346




PROXXGN
MICROMOT

Snadné brouseni spirdlovych vrtdkiiod 3 - 13 mm
se standardnim uhlem 118°.

Ostricka vrtdakiu BSG 220

Vlastni brouseni probiha v prizmatu naklapénim vylozniku.
Upevnéte vrtdk do drzaku a vlozte jej do zlutého pohyblivého mecha-
nismu. Nastavte podélny i pficny
doraz tak, aby se ostii vrtaku
dotykalo brusného kotouce z
uslechtilého korundu (2 ks v baleni).
Pak uz staci nékolikrat pohybovat
ramenem dokud neni jedna strana
vrtdku naostfena. Poté otocte drzidk
a naostrete druhé ostfi vrtaku. SkFin
z hlinikového tlakového odlitku s
krytem z ABS. Néhradni kotouce naleznete na str. 42.

Technické udaje:

230V, 85 W. Otécky: 8.000 ot./min. Hmotnost 1,7 kg.

Obj.¢. 21200 Adaptér pro ostreni spirdlovych vrtdkii do @ 3 mm

Das Abziehen der Schelbe

W” >

cr

Pro vrtdky @ 1,5 az 3 mm k ostficce

Pozndmka: vrtakd BSG 220. Po 1 ks pro priimér
Obsluha ostricky vrtdki BSG 220 neni slozitd, ale vyZaduje cvik. Naostfit vrtdku 1,5-1,6 -2-24-25a
sprdvné vrtdk dle DIN neni s timto pfistrojem problém. Doporucujeme 3 mm. Baleno v dievéné krabicce s
peclivé precist ndvod k pouZiti nebo shlédnout instruktdzni video na posuvnym vikem.
Youtube.
Obj.é. 21232
MICRO lis MP120

Pfesny nastroj pro jemnou mechaniku a modelafstvi: lisovani,

vytla¢ovani, nytovani, potisk, lemovani, ohybani drata a plechi.

Vhodny také pro razbu, obrubu nebo tvarovani snadno poddajnych

materiala.

Dodavano s 8 ks nastavcl, z toho 5 ks na dérovani (@3 -4-5-6

-8 mm), 2 ks se zaoblenou Spickou (@ 3 a 9 mm) a 1 ks plochy ostry nasta-
vec 60° pro ohybani plechu.

Nastavec se vlozi do ozubené
i tyCe s otvorem 6 mm a zafi-
| xuje Sroubem. Z druhé strany

tyce je otvor 5 mm pro pouziti
jinych komer¢né dostupnych nytovacich nastroju. Protéjsi stranu Ize snad-
no natocit a vtlacit tak hrot nastavce do pozadovaného dérovaciho otvoru.
Vsechny néstavce jsou povrchové tvrzené proti poskozeni. Sila tlaku cca.
1000N (100 kg). Maximalni zdvih ozubené tyce s vlozenym ndstrojem
65 mm (nad oto¢nou deskou 50 mm). Masivni ocelové rameno 120 mm.
Brousend zakladova deska z oceli, 80 x 190 mm s otvorem 8 mm uprostied.
Hmotnost cca 2800 g.

Obj.c. 27 200
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MICROMOT Mikro frézka MF 70 a KFiZovy stiil KT 70 se vyrdbi s manudlnim

ovldddnim nebo ve verzi CNC pro sériovou vyrobu.

Mikro frézka MF 70/CNC ready

Pfesna CNC Frézka je schopna diky nacteni pocitacovych dat vyrobit opakované stejny
vyrobek. Stac¢i importovat data, nastavit fezné otacky a zacit. Frézka je pfipravena pro
pfipojeni fidici jednotky, kterd neni soucésti dodavky. Ostatni technické parametry jsou
shodné jako u Mikro frézky MF 70 vpravo. Pro Frézku MF 70/CNC byl vyvinut kompaktni
Kontrolér GVE76 s pasivnim chlazenim v¢. ceského SW, ktery je nastaven pfimo pro tuto
frézku, staci pfipojit krokové motory, pocitac a zacit obrabét. Praci vdm déle zjednodusi
tlacitko start/stop nebo senzor méfici vzdalenost mezi nastrojem a materidlem. Tuto
NOVINKU zadejte u oficialnich prodejcti PROXXON v CR.

Technické udaje:

Posuv ,X” 150 mm, ,.Y* 70 mm, ,Z" 70 mm. KfiZzovy stdl (70 x 250 mm) s T-drazkami (12 x
6 x 5 mm) v¢. stupriovitych upinek (soucast dodavky). Napajeci kabel (female konektor
IEC), pfipojeni krokovych motor( (3x SUB-D 9POL). Upnuti néastroje do tficelistovych
klestin vel. 1-1,5-2-2,4 -3 a 3,2 mm (soucast dodavky). Krokové motory 1,8A;
odchylka 0,005 mm. Otacky: 5.000 - 20.000 ot./min. Celkova vyska 370 mm. Hmotnost
7 kg.

Obj.¢. 27 112

Pozndmka:
CNC Kontroler CU4 najdete na str. 71.

Délici zaFizeni pro Mikro frézku MF 70 a Presny strojni svérdak PM 40
Soufradnicovy stil KT 70

Umoznuje rovhomérné opracovani
kruhovych obrobkl, napt. vyrobu
ozubenych kol, ¢tyf a vicehranl atd.
Lze upevnit vertikdlné i horizontalné
na Frézku MF 70 a Kfizovy stal KT 70.
Soustredné skli¢idlo je prichodné @
11 mm. Rozpéti celisti 1,5 az 32 mm,
vnéjsi 12 az 65 mm. Moznost déleni Délka 70 mm. V¢.
prostiednictvim ruc¢niho kolecka s upevnovacich
noniusem. Velikost: 72 x 64 x 38 mm. Sroubl do T-drazky. Baleno v dievéné krabicce.
Soucasti baleni je upevnovaci sada.

Baleno v dievéné krabicce.

Kompletné frézovany z oceli
pro maximalni
presnost. Lze upev-
nit na Frézku MF 70
a Kfizovy stal KT 70.
Site Zelisti 46 mm,
rozsah 34 mm.

Obj.c. 24 260
Obj.. 24 264
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MICROMOT

Mikro frézka MF 70

Precizni vertikdlni frézka pro jemnou prdci.
Otdcky 5.000 - 20.000/min.

Komplet se stupriovitymi upinkami
- viz str. 27.

K¥izovy stdl z vysoce pevného hliniku
(se zhutnénym povrchem) s nastavi-
telnym rybinovym vedenim bez vile.

Stabilni podstavec z litiny.

Veetné MICROMOT - klestinovych
upinacich pouzder od 1 do 3,2 mm.

Prace i s velmi malymi frézami.

Stabilni podstavec ze $edé litiny, vertikdlni vedeni a kfizovy stul. Ve
vsech osach bez vile, sefizovaci rybinové vedeni. Motorova skiin je
tlakovy hlinikovy odlitek s 24 pélovym vyazenym motorem. Pfesnd
préce i pfi vysokych otackach.

Upinéni nastroja klestinami MICROMOT (ocelové, tvrzené,
3 -Celistové): po jednom kuse 1 - 1,5 -2 -2,4 -3 a 3,2 mm. Stll se
tremi prichozimi T-drazkami (MICROMOT norma 12 x 6 x 5 mm).
Snadné presouvani sani stolu, nastavovaci stupnice 1 ot. = 1 mm;
1 dilek = 0,05 mm.

Technické udaje:
230 V. 100 W. 50/60 Hz. Otacky 5.000 — 20.000/min. StGl 200 x
70 mm. Posuv: X 134 mm, Y 46 mm, Z 80 mm. Podstavec 130 x
225 mm, celkova vyska 370 mm. Hmotnost cca 7 kg. Upinky jsou
soucasti dodavky.

Obj.é. 27110

Mald, ale vykonnd: presnd frézka pro laboranty, optiky,
klenotniky, elektrikdre/ modeldre. Vyrobeno v Evropé.

Design Patent
\ S

Plynulé otacky od
5.000 do 20.000/min.
Diky tomu je vhodna
pro jemné frézovani.

Upinani nastroj
pomoci
MICROMOT
klestinového
systému.

Kolecko ru¢niho posuvu se stupnici
a nastavenim od 0

(1 otdcku =1 mm;

1 dilek = 0,05 mm).

Tvrdokovové stopkové frézy

Se dvémi spirdlovymi dréazkami a rybino-
vym ostfim. Moznost zavrtani do materialu.
K opracovani sedé litiny, temperované litiny,
oceli, ocelolitiny, mosazi, hliniku, skla, plastt
a uhlikovych kompozitQ. Frézy velikosti 1 — 2
a 3 mm. Stopka @ 3 mm. Lze objednat téz
jednotlivé (viz. str. 31).

Obj.c. 27116 3 kusy v sadé




MICROMOT

Lehky, stabilni a presny. Dvoustuprnovy pohon Femene a elektronickad
vietene az 5 000 ot./min. Sprdvnd rychlost Fezdani i pro ty nejmensi obr

Mikro soustruh FD 150/E

Celni a podélné soustruzeni, soustruzeni kuzeli, upichovdni a vrtdni.

vrv

Véetné tricelistového sklic¢idla a otoéného hrotu.

Design Patent

BROXXEN] FD 150/E

Toénd délka 150 mm. Vyska hrotii nad lozem 55 mm. Vyska nad suportem 33 mm.

Loze soustruhu z hlinikové slitiny s vedenim pro suport a konik.

Skiin vietene z hlinikového tlakového odlitku. Pohon vietene
femenem pres dvoustupnovou pfevodovku s moznosti regu-
lace otacek: pro vétsi obrobky vysoky toc¢ivy moment pfi nizkych
otackach a spravné nastaveni otacek i pro malé obrobky. Spinac vyp-
nuto/zapnuto. V loziscich uloZena hlavni hfidel s prlichodem 8,5 mm.
Pro upnuti klestin typu ER 11.

Tricelistové sklic¢idlo soustfedné: rozsah upinani 1 — 50 mm.

Téleso koniku z hlinikové slitiny. Pinola s oto¢nym stfedovym
hrotem (upinka na MK 0/kratky).

Suport: nastavitelny na lozi ru¢né, upinany pomoci packy v
pozadované poloze. Oto¢ny nozovy drzédk pro noze vel. 6 x 6 mm.
Soutruznické obrabéci noze nejsou soucasti dodavky.

60

Soustruzeni pomoci hornich sani (60 mm posuv) a pfi¢nych sani (40
mm posuv). Natoc¢enim hornich sani je mozno soustruzit kuzely do
+/-45°.

Ovladaci kolecka se stupnici nastavitelnou na 0 (1 dilek =
0,05 mm, 1 otédcka =1 mm).

Ostatni technické udaje:

230 V. 50/60 Hz. To¢na délka 150 mm. Vyska hrotl 55 mm. Vyska
hrotl nad suportem 33 mm. Posuv pfi¢nych sani (X) 40 mm a
hornich sani (Z) 60 mm. Ocelovy nozovy drzak pro noze 6 x 6 mm.
Prlichodnost vietene 8,5 mm. Dvoustupriova femenova prevodovka
s regulaci otacek: Stupen 1 = 800 — 2.800 ot./min. Stupen 2 = 1.500
- 5.000 ot./min. Rozméry: 360 x 150 x 150 mm. Hmotnost cca 4,5 kg.
Ochranna tfida 1.

Obj.. 24 150



regu lace otdcek umoznuji rychlost

obky. Vyrobeno v Evropé.

Sklicidlo 4-celitové soustiedné Sada soustruznickych nozii - 6 kusti. Z vysoce
kvalitni HSS kobaltové oceli. Jiz nabrousené.

Urc¢eno pro FD 150/E. Pouziti k , l Vyvrtavaci nGz, ubérdk, upichovak,
upindni vélcovych, ¢tvercovych hladik, pravy a levy stranovy ndz.
nebo osmihrannych obrobkd. Vysoka 6 x 6 x 65 mm. Urceno pro FD 150/E.
presnost. Rozsah upnuti 1 - 50 mm. Dodévény v dievéné krabicce.
Otocné celisti. @ 50 mm.

Obj.¢. 24524 6 kusd
Obj.c. 24 158

Sklicidlo s ozubenym véncem.
Rozsah 0,5 - 6,5 mm.

Primyslové provedeni s pfesnym
vystfedénim celisti (povolené otéacky
max. 10.000/min). Véetné cepu B 10 x
MK 0/kratky. Pro konika FD 150/E.

Obj.c. 24 152

Klestiny Typ ER 11

Pfesnost vystfedéného béhu. Prachozi
primér klestiny lze zmensit az o 0,5
mm jmenovitého priméru klestiny.
D =115 mm, L =18 mm. Po jednom
kuse2-25-3-4-5-6 a7mm.S
prevle¢nou matici M 16 x 1. Pouzitelné
pro hlavni htidel FD 150/E. Dodavano v
dievéné krabicce.

Obj.é. 24154 7 kus(i

Ochrannd vana pro FD 150/E

Z 1,5 mm silného ocelového plechu s praskovym ndstfikem.
Zkoseni na predni a zadni strané umoznuji snadné cisténi.
Upevnovaci otvory k ptisSroubovani pro stabilitu FD 150/E. D
400 x S 165 x V 140 mm. Soustruh na obrazku neni souéasti
dodavky.

Obj.é. 24156




PROXXGN
MICROMOT

Presny soustruh PD 250/E. Novd generace soustruhii s prislusenstvim.

Na celni, podélné soustruZeni, Fezdni zdviti a soustruZeni kuZeli. Pro obrdbéni oceli, mosazi,

Montdzni pFiruba pro upevnéni vrtaciho a frézovaciho za¥izeni PF 230.

Toénd délka 250 mm. Vyska hrotii nad lozem 70 mm. Vyska nad suportem 43 mm.

Loze: Z Sedé litiny, s brousenym Sirokym prizmatickym vedenim
suportu a koniku. | pfi vysokém zatiZzeni pracuje bez vibraci. Zadni
pfiruba pro Frézku PF 230.

Htidel: Vyrobena z pfesného tlakového hlinikového odlitku. UloZena
ve dvou lozZiscich (pfesnost vystfedéného béhu bez skli¢idla 1/100
mm) s prichodem 10,5 mm a otvorem s MK 2 na strané sklicidla.
Pfepinac L/P pro automaticky posuv (rychlost 0,05 nebo 0,1 mm).

Konik: presny tlakovy hlinikovy odlitek s moznosti posuvu a aretace
upeviiovacim Sroubem k loZi. Pinola m& @ 18 mm a Ize ji vysunout do
30 mm, s pfehlednou milimetrovou stupnici a oto¢nym hrotem s MK 1.

Suport: zinkovy odlitek nastavitelny na metrickém vodicim Sroubu
ru¢né nebo automaticky posuv. Pficné a podélné sané z oceli
(rozchod 60 a 45 mm). Natoceni az do 45°. Drzak soustruznickych
nozl pro vel. 8 x 8 mm (obrabéci noZe nejsou soucasti baleni).

Pohon: Vykonny stejnosmérny motor s hlinikovou 3-stupnovou

62

femenici s POLY-V femenem. Regulace otacek: 1. stupen (100-300), 2.
stupen (300 - 900), 3. stuperi (1.000 - 3.000) ot./min. Chod hfidele L/P.
Sklicidlo: kvalitni tficelistové soustfedné dle DIN 6386 tfida 1 (tole-
rance soustfednosti 0,04 mm). Rozsah ¢elisti 2 - 75 mm. @ 75 mm,
vnitini @ 14 mm. Upinaci kuzel MK 2. V¢. bezpe¢nostniho plexi krytu,
ktery je nutné sklopit pro start. Dodévéno s vyménnymi celistmi.

Ovladaci hlinikova kola: se stupnici. 1 dilek = 0,05 mm. 1 otoceni =
1T mm.

Rezani zavith: L/P metrické. Stoupani: 0,5 - 0,625 - 0,7 - 0,75 - 0,8
-1-125-1,5).

Dalsi technické udaje:
230 V. 50/60 Hz. Rozméry: d 560, $ 270, v 170 mm. Hmotnost cca
12 kg.

Obj.¢. 24002



Vyrobeno v Némecku!

hliniku a plastu.

Sada rychloupinacich drzdkii pro PD 250/E

Pro rychlou vyménu nozu
(vel. 8x8 mm) a snadné nasta-
veni vysky. Sada obsahuje 1x
rychloupinaci drzak a 2 x drzak
nozd.

Obj.é. 24026

Drzdk nozii 8 x 8 mm - samostatné
Vhodny pro rychloupinaci drzak viz. vyse.
Obj.é. 24024 1ks

Upozornéni:
Soustruznické noZe nejsou soucdsti doddvky!

Ochrannd vana s prdaskovym ndstrikem

Vana z 1,5 mm tl. ocelového plechu, nasttikana praskovym lakem.
Zkoseni na predni a zadni strané umoziuji lehké cisténi. V této vané
se zachyti chladici kapalina a $pony. Soustruh se k vané pfisroubuje
na podstavce. Délka 495 x Sitka 215 x vyska 150 mm. Zde vyobrazeny
soustruh neni soucdsti dodavky.

D550x5230xV 175 mm

Obj.¢. 24008

Sada klestin ER 20: Pfesnost vystredéného béhu.
2-10mm. (DIN/ISO 15488).

Pro obrabéni kulatych dill s vysokou pfesnosti. Upinaci pouzdro
(namontuje se na misto sklicidla), s 8 klestinami velikosti 2 - 2,5

-3-4-5-6-8a 10 mm.Baleno v dfevéné krabicce.
Obj.é. 24038

Sklicidlo 4-celistové nesoustiedné pro PD 250/E

Samostatné nastavitelné celisti
pro upnuti hranatych a asyme-
tricky obrobku. Upinaci rozsah do
80 mm. Skli¢idlo @ 75 mm.

Obj.¢. 24036

Sklicidlo 3-celistové soustfedné (bez vyobrazeni)

Vyrobeno z oceli dle DIN 8386, tfida 1 (pfesnost vystiedéného
bé&hu 0,04 mm). Rozsah upnuti 2 — 75 mm (s vyménnymi
celistmi). Lze vyuzit jako nahradni skli¢idlo pro Soustruh PD
250/E nebo jako dalsi nadstavba pro Délici zafizeni TA 250 (obj.
€. 24044).

Obj.é. 24034

Zarizeni pro soustruzeniv hrotech. Na precizni prdci
s presnym vystredénym béhem.

Samostatné nastavitelné celisti
pro upnuti hranatych a asyme-
tricky obrobkd. Upinaci rozsah
do 80 mm. Skli¢idlo @ 75 mm.

Obj.c. 24014

h

Sklicidlo s ozubenym véncem pro PD 250/E

Upnuti do koniku s MK 1. Rozsah
upnuti do 10 mm.

\ Obj.c. 24020

Pevnd luneta pro delsi obrobky

Pfedevsim pro vyvrtavani.
Potifebnd v pripadé, ze konikem
nelze na druhé strané obrobek
podepfit. Az do @ 40 mm.

Obj.c. 24010

63




MICROMOT

Malé presné obrdbéci centrum k frézovdni, vrtdni a zahlubovadni. Voli
nebo bezuhlikovym motorem bez pfevodovky. Vyrobeno v Némecku!

Stolni frézka FF 230 s kfizovym stolem

Rucné stavitelna vyska
pomoci kolecka.

Frézovaci hlava oto¢na o 360° s rozdélenim stupnti.

Nastaveni vysky ru¢nim koleckem se stupnici (1 ot. = 1 mm).
Pinolu i hlavu Ize zafixovat, coz je nezbytné pfi frézovani. Vykonny
stejnosmérny motor s hlinikovou 3-stupriovou femenici s POLY-V
femenem zajistuje vysoky kroutici moment zejména ve spodnim
rozsahu otacek. Upnuti nastrojl pomoci klestin (v baleni vel. 6 — 8 a
10 mm). Masivni sloup (35 x 400 mm) se zasune do ktizového stolu
KT 230 (tech. popis viz. nize) a upevni.

TFi stupnova femenice pro
6 rychlosti otacek
od 280 - 2.200/min.

Technické udaje:

230 V; 140 W; 50/60 Hz. Otacky: 280 — 550 — 870 - 1.200 - 1.500 a
2.200/min. Zdvih pinoly 30 mm. Rameno 35 x 400 mm. Stdl 270 x
80 mm. Moznost nastaveni X - pficné 170 mm, Y - podélné 65 mm.
Nastavitelna plocha 180 x 130 mm. Celkova vyska cca 500 mm.
Hmotnost 17 kg.

Mikroposuv

Obj.c. 24 108 (neni soucasti dodavky).

Sada upinacich klestin pro PF 230 a FF 230
-5 kusi

Po jednom kuse @ 2,4 -3 - 3,2 -4 a5 mm. Baleno v dfevéné
krabicce.

Obj.é. 24144
Dilezité:

Pro frézovdni doporucujeme hlavu a pinolu dotdhnout na sloupu upinacim
Sroubem. U Frézky FF 230 to Ize snadno provést pomoci spony.

Prislusenstvi k frézkam FF 230 a FF 250/BL

Univerzdlni délici zarizeni UT 250 pro

FF 230 a FF 500/BL

Pro piesné opracovani kruhovych obrobkil. Pouziti k vyrobé .

fetézovych a ozubenych kol, rohatek, vacek atd. M’krOP osuv pro PF 230 a FF 230

Snekovy prevod pro 360° déleni. Nastaveni posuvu regulaénim Velmi snadna montaz.

koleckem se stupnici s nastavitelnou nulou (1 otacka = 10°). Posuv mlzeme provést pomoci vyskového nastaveni (vertikélné)
Zatizeni Ize upnout vertikdlné nebo horizontalné ke kfizovému nebo pomoci mikroposuvu (Sikmo). S rozdélenim na stupné (nastavi-
stolu s T-drazkou v rozmezi 45 - 60 mm. Pfiruba ma stejnou veli- telné od 0). 1 otoceni = 1,5 mm posunuti

kost jako pfiruba soustruhu PD 250/E, Ize tedy pouzit v kombi- vietene (1 dilek = 0,05 mm).

naci s tricelistovym (obj.c. 24034) nebo
Ctyrcelistovym (obj. ¢. 24036) sklicidlem.
Doddvédno vcetné kruhového

drazkovaciho stolu @ 100 mm a 2 ks
ocelovych stupnovitych upinek v¢.
sroubll, matic a podlozek. Baleno v
dievéné krabicce.

Obj.é. 24140 a\

KFizovy stiil KT 230 -samostatné

Lze vyuzit pro Frézku PF 230. Velikost stolu 270 x 80 mm s
T-drazkami. Nastavitelné rybinové vedeni. Otvor @ 34 mm pro
upnuti sloupu. Technické tdaje viz. popis vyse.

Obj.é. 24106

Obj.c. 24 046
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telné s motorem s permanentnim magnetem a drdzkovym remenem

[ ] ““a
FrézkaFF2so8L WOV

Elektronicka regulace rychlosti otacek od 400 do 6000
ot./min. Digitalni displej ukazatele rychlosti.

Pfimé sitové napdjeni 230V. Vysoky kroutici moment i v
nizsim otackach je zajistén diky snimacdm polohy ovladajici
rychlost rotoru. Frézovaci nastroje jsou upevnény v kvalit-
nich klestinach typu ER 16 (v doddvce vel. 6, 8 a 10 mm).
Ktizovy studl se tfemi T-drazkami (12 x 6 x 5mm).

Technické udaje:
230 V. 250 W. 50/60 Hz. Otacky vietene: 400 - 6 000 ot./min.
Zdvih 30 mm. VyloZeni 65mm. Sloup 35 x 400 mm. Stdl 270 x

80 mm. Posuv osy X 170 mm, posuv osy Y 65 mm. Vyska cca
500 mm. Hmotnost cca 17 kg.

0Obj.c.24114

Sada klestin Typ ER-16 (DIN ISO 15488)

Urcené pro frézky FF 250/BL a PF 250/BL. Sada obsahuje 5 ks
klestin @ 2,4 - 3 - 3,2 - 4 a 5mm. Baleno v dfevéné krabicce.

Obj.c. 24 146

Upozornéni: Upozornéni:
Stupriovité upinky, fréza ani obrobek vyobrazeny na obrdzku Dalsi prislusenstvi pro soustruhy a
neni soucdsti doddvky. frézky naleznete na strané 72/73.

Vytvorte si kompletni obrdbéci centrum kombinaci Frézovaci a vrtaci hlavy PF 230 nebo
PF 250/BL se soustruhem PD 250/E nebo PD 400.

]
Baleni frézovaci hlavy bez podpérného kfizového stolu obsahuje sloup (@ 35 x 400 mm),
ktery se zasune do pfirubu a Srouby se namontuje do zadni ¢asti soustruhu PD 250/E nebo
PD 400. V baleni je déle maly k¥izovy stll (110 x 70 mm) se tfemi T-drazkami, ktery upnete
na pficné sané soustruhu, ktery pak slouzi jako kfizovy stdl s osou ,X" a Y, pfip. |ze také
vyuzit automaticky podélny posuv soustruhu.

Frézovaci hlava PF 250/BL
Frézovaci hlava je technicky shodna s FF 250/BL (viz. vy3e), baleni obsahu-

je sloup, pfirubu, maly kfizovy stll a 3ks klestin Typ ER 16 (6, 8 a T0mm).
Obj.¢. 24112

Frézovaci hlava PF 230 (bez vyobrazeni)

Frézovaci hlava je technicky shodnd s FF 230, baleni obsahuje sloup,
pfirubu, maly kfizovy stll a 3ks klestin Typ ER 16 (6, 8 a 10mm).
Obj.¢. 24104
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MICROMOT

Presna a kvalitni némeckad prdce dle DIN 8606.
Komplexni, univerzdlni a rozsifitelné obrdabéci centrum.

Presny soustruh PD 400

Design Patent

Upozornéni:
Prislusenstvi a ndstroje k systému
PD 400 naleznete na str. 67/68.

Hlavni vypinac s automatickou
ochranou proti opétovnému sepnuti

po vypadku proudu.

("
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Prepinac levého a
pravého chodu.

Ovladani rezani zavit(.

Vcetné otocného upinaciho hrotu s
Morse kuzelem MK 2 upinkou
v koniku.
Sklicidlo dle DIN 6386

(@ 100 mm). V¢etné rychloupinaci sady drzak

soustruznickych nozu pro vel.
10x10 mm. Noze nejsou v doddvce.

f&°

+ Ruc¢ni kolecko pro rychlé
nastaveni suportu.

Toénd délka 400 mm. Vyska hrotii nad lozem 85 mm. Vyska nad suportem 58 mm.

Na opracovani oceli, nezeleznych kovi (hlinik, mosaz atd.) a
plasti. Na rovinné, podélné, kuzelové a vnitini soustruzeni,
fezani zavitd, apod. Upevnéte Frézku PF 230 (obj.c. 24104) a
muzZete vrtat, frézovat a drazkovat.

Loze: Z Sedé litiny, s brousenym Sirokym prizmatickym vedenim suportu
a koniku. | pfi vysokém zatizeni pracuje bez vibraci. Zadni pfiruba pro
Frézku PF 230. Kryty vodici Sroub s trapézovym zavitem 12 x 1,5 mm.

H¥idel: Vyrobend z pfesného tlakového hlinikového odlitku.
Pfedimenzovand htidel je ulozena ve dvou lozZiscich (pfesnost
vystfedéného béhu bez skli¢idla 1/100 mm) s prlchodem 20,5 mm
a otvorem s MK 3 na strané skli¢idla. Pfepina¢ L/P pro automaticky
posuv (rychlost 0,07 a 0,14 mm/ot.).

Konik: presny tlakovy hlinikovy odlitek s moznosti posuvu a aretace
upeviiovacim Sroubem k lozZi. Pinola ma @ 24 mm a Ize ji vysunout do
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40 mm, s pfehlednou milimetrovou stupnici a oto¢nym hrotem s MK
2.V baleni je sklicidlo s ozubenym véncem pro upnuti nastroje 1 - 10
mm a s ¢epem B 12/MK 2).

Suport: zinkovy odlitek nastavitelny ovlddacim hlinikovym kolem
nebo automat. posuv. Pfi¢né a podélné sané z oceli (rozchod 85 a 52
mm). Natoceni az do 45°. Rychloupinaci drzak soustruznickych nozi
pro vel. 10 x 10 mm (obrabéci noZe nejsou soucasti baleni).

Pohon: Vykonny dvourychlostni bezuhlikovy motor s hlinikovou
3-stupnovou femenici s POLY-V femenem. Stupen ¢. 1: 80 - 330 -
1400 ot./min. Stupen ¢. 2: 160 — 660 a 2800 ot./min. Chod htidele L/P.

Sklicidlo: kvalitni tricelistové soustfedné dle DIN 6386 tfida 1 (tole-
rance soustifednosti 0,04 mm). Rozsah celisti 3 - 100 mm. @ 100 mm,
vnitini @ 28 mm. Upinaci kuzel MK 3. V¢. bezpecnostniho plexi krytu,
ktery je nutné sklopit pro start. Dodavéno s vyménnymi celistmi.




MICROMOT

Ndstroje a dalsi prislusenstvi pro systém PD 400

naleznete na str. 68,72 a 73.

el

Sada rychloupinacich drZdkii pro PD 400

Pro rychlou vyménu nozud (vel. 10x10 mm) a snadné
nastaveni vysky. Sada obsahuje 1x rychloupinaci drzak a
2x drzak noza.
Obj.é. 24415

Drzdk nozi 10x10 mm - samostatné

Soucdsti doddvky je sada Vhodny pro rychloupinaci drzak viz. vyse.
rychloupinacich drzaka. Obj.c. 24416

Sklic¢idlo 4-éelistové nesoustiredné

Ur¢eno pro PD 400. Samostatné nastavitelné
kalené ¢elisti pro upnuti hranatych a asyme-

Dvoudilné ovladaci tricky obrobku. Upinaci rozsah do 100 mm.
kolo se stupnici.

Obj.c. 24410

Pricné Zebrované strojni
loze z Sedé litiny.

S brousenym Sirokorozchodnym
prizmatickym vedenim
na suport a konik.

Sklicidlo 4-celistové soustifedné
Urceno pro PD 400. Vyrobeno z oceli dle DIN
8386, tfida 1 (pfesnost vystiedéného béhu
0,04 mm). Rozsah do 100 mm.

Obj.¢. 24408

Upozornéni: P v ye g o . .
Soustruh PD 400 lze té2 objednat Sklicidlo 3-ceIls€ove soustredné
Vodici $roub s trapézovym v CNC verzi. Viz. strana 71. (bez vyobrazeni)
zavitem (12x 1,5). Urceno pro PD 400. Rozsah 3 - 100 mm (s
vyménnymi celistmi). Standardné dodéavané
s PD 400.

Obj.¢. 24 407

Ovladaci hlinikova kola: se stupnici, nastavitelné na 0. Sané pfi¢né
a podélné: 1 dilek = 0,025 mm. 1 otoceni = T mm. Konik a vodici tra-
péz. Sroub: 1 dilek = 0,05 mm. 1 otoceni= 1,5 mm.

Rezani zavith: L/P zavity, metrické/ palcové. Stoupéani metrické (19
moznosti): 0,2-0,25-03-035-04-045-05-06-0,7-0,75
-08-09-1-125-1,5-1,75-2-2,5-3 mm. Stoupani palcové:
10 -48.

Ostatni technické udaje:
230V. 50/60 Hz. Velikost d 900, § 400, v 300 mm. Hmotnost cca 45 kg.
Vykon 870 W, pfikon 550 W. Licni deska s upinacimi listami
Pouzivéd se misto skli¢idla. IdedlIni na
upinani vétsich a asymetrickych obrobkd. 2
Obj.€. 24 400 prabézné T-drazky. Véetné upinek.
@125 mm.
Obj.¢. 24412
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MICROMOT

PROXXGN

Ochrannd vana pro PD 400

Vana z 1,5 mm tl. ocelového plechu, praskové nastfikana. Plech chrani motor soustruhu. V
této vané se zachyti chladici kapalina a Spony. Soustruh se k vané pfipevni na podstavce.
Délka 800 x Sitka 270 x vyska 290 mm.

Obj.é. 24 402

Upinaci zafFizeni s klestinami pro PD 400

Na opracovani valcovych dild s vysokou
presnosti. 9 kalenych klestin (po 1 kuse 2 - 3
-4-5-6-8-10-12a 14 mm). Pfesnost
0,02 mm. V¢etné 1 nekalené klestiny pro
vyvrtani vlastniho rozméru. Zaftizeni na
upinani klestinovych pouzder nasadime na
misto sklicidla. Baleno v dfevéné krabicce.
Obj.c. 24419 kompletni sada
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Frézka PF 230 bez kfizového stolu pro PD 400

Frézovaci hlava (technicky popis je shodny s FF 230 viz. str. 64/65) s masivnim sloupem
se pfipevni do pfiruby v zadni ¢asti soustruhu. Rozsah dodévky je uveden na str. 64).

Obj.c. 24104

Chytré a siroké prislusenstvi pro soustruh PD 400 dokdzZe vyresit
riizné problémy p¥i soustruzeni/ frézovdni.

Pevnd tfibodovd luneta pro PD 400
S objimkou pro nasazeni na prizma loze. Na
opracovani delSich obrobk( a predevsim na
vyvrtavani, pokud nelze obrobek na druhé
strané podepfit konikem. Na maximalni
@ 50 mm.

Obj.c. 24 404

> 4
Posuvnd dvoubodovd luneta pro PD 400
Montuje se na suport soustruhu. Dllezitd
pro podélné soustruzeni relativné dlouhych
a tenkych obrobkd max. @ 50 mm.
Obj.é. 24 406

Zarizeni na soustruzZeni v hrotech

Na precizni podélné soustruzeni. Kompletné se
dvéma pevnymi upinacimi hroty (MK 2/MK 3),
jednim unasecim kotouc¢em s 30 mm otvorem
(se 3 stahovacimi Srouby) a redukcemi 30/20 mm
a 30/15 mm. K tomu unaseci kolik se zavitem
na zasroubovéni do pfiruby hlavniho vietena na
jedné strané a na unaseni obrobku nad podélnou
drézkou v unasecim kotouci. V dievéné krabicce s
posuvnym vikem.

Obj.c.24414

Sklicidlo s ozubenym véncem pro
Frézky PF 230, FF 230, FF 500/BL

Primyslové provedeni. Rozsah upnuti
nastroje 0,8 - 10 mm. V¢. ¢epu @ 10 mm pro
nasazeni do
Frézky a klicky.

Obj.. 24110



Frézka FF 500/BL
s pfimym pohonem bez prevodovky. Vyrobeno v Némecku!
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Elektronicka regulace rychlosti otacek 200 - 4.000 ot./min.
Digitalni displej ukazatele rychlosti.

Snimac na rotoru zarucuje konstantni otdcky a vysoky
kroutici moment i pfi nizkych otackach.

Stabilni masivni sloup s rybinovym vedenim. Frézovaci hlava
se mlze otacet doleva a doprava az o 90° (s ukazatelem
stupnit). Na manzetu vietene je mozné ptipevnit Mikroposuv
(obj.c. 24254, viz. nize). Nastroje se upinaji pomoci klestin
typu ER 20, (DIN ISO 15488) které jsou soucasti dodavky
(vel. 6 - 8 = 10 a 12 mm). Vysku frézovaci hlavy Ize nastavit
ru¢nim otacenim ovladaciho kola. Masivni, rovinné frézovany
kfizovy stlll z oceli se ttemi prichozimi T-drdzkami dle normy
MICROMOT (12 x 6 x 5 mm). V3echna 3 ovladaci kola jsou
oznacena stupnici (1 otacka = 2mm).

Technicka data:

230 V. 400 W. 50/60 Hz. Otacky 200 - 4.000 ot./min. Vylozeni
125 mm. Zdvih pinoly 30 mm. Sloup 120 x 100 x 430 mm.
Kfizovy stal 400 x 125 mm. Nastaveni osy: ,Z” 220 mm, ,X"
310 mm a ,Y* 100 mm. Rozméry: v 750 mm, § 550 mm, h
550 mm. Hmotnost cca 47 kg.

Obj.¢. 24 350

Pri frézovani
Ize objimku
hridele zafixovat
packou.

Presné klestiny Typ ER 20

Vhodné pro Frézku FF 500/BL, ale i pro starsi verze frézovacich
zafizeni (od vyrob. ¢isla 401-10910) nebo Frézku FF 500 (od
vyrob. ¢isla 5648). Vysoka soustfednost. Prachozi prdmér
klestiny Ize zmensit aZz 0 0,5 mm jmenovitého priiméru klestiny
(mezihodnoty nejsou mozné). Primér = 21 mm, délka = 31,5
mm. Baleno po kuse vel. 2,5 -3 -3,5-4a5 mm v drevéné
krabicce s posuvnym vikem.
Obj.c. 24 253 Upozornéni:
Stupriovité upinky, fréza ani obrobek
nejsou soucdsti doddvky.

Pozndmka:
Frézku FF 500/BL Ize
objednativ CNC verzi
(viz. strana 71).

Mirkoposuv pro Frézku FF 500/BL Automaticky axidlni posuv AV/E
Pro plynuly posuv. Pfepinatelny na rucni ovldddni.

Vhodné pro velmi jemny posuv frézy Montédz na osu X frézky FF 500/BL. Posuv je zajistén vyvazenym
otacenim ovlddaciho kola se stejnosmérnym motorem s elektronickou regulaci otdc¢ek s dvéma
stupnici. 1 dilek = 0,05 mm. rychlostmi: stupen ¢. 1 pro bézné obrabéni (20 — 65 mm/min); stupen ¢.
. | Nastavitelné na 0 mm. Snad- 2 pro obrdbéni pfi vyssi rychlosti (75 — 260 mm/min). Pfepnuti na rucni
o\ nd montaz. pohon jednoduse pomoci vypinace. Jednoducha montaz ke kfizovému
stolu pomoci dvou Sroubu.
Obj.c. 24 254 Technicka data:

230 V. 100 W. 50/60 Hz. Rychlost vietena 10 - 130 ot./min. Rozméry:
120x170x210 mm (V x S x H). Hmotnost 3,5 kg. Izolace tfidy 1.
Obj.¢. 24326

9 Sbérnd vana pro PROXXON frézky

Vana z 1,5 mm tl. ocelového plechu, praskové
nastfikana. Frézky Ize k vané pfiSroubovat
(ptitom ale z(stava vana pfi pouzivani naprosto
nepropustnd). Délka 700 x Sifte 420 x vyska
40 mm. Vyobrazend frézka neni soucasti
dodavky.

Obj.é. 24322
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MICROMOT Digitdlni pozicionér pro frézku FF 500/BL a ostatni

soustruhy a frézky.

Digitdlni pozicioner DA 3.1

S velkym multifunkénim displejem, tfemi odméio-
vacimi listami véetné senzord a upeviovacich
prvka.

Vhodné zejména pfi vicendsobném nastavovani nulo-

vé pozice. Dulezité vypocetni funkce:

- Vypocet a zobrazeni stfedové pozice

- Zakladni pocetni

- Vypocet pozice vrtani na jakékoli pfimkové a
kruhové draze

- Frézovani Sikmych ploch

- Frézovani radiust rliznych ploch

Technické udaje:

Digitalni displej 265 x 182 x 48 mm pro 110 — 230 V.
50/60 Hz. Sklenéné odmérovaci tyce pro osy: ver-
tikalni (osa Z) 220 mm, pficna (osa X) 300 mm, a
horizontdlni (osa Y) 100 mm. S 200 cm dlouhymi
pfipojovacimi, kovem chranénymi kabely.

Obj.c. 24323

Univerzdlni délici zarizeni UT 400

Umoziiuje rovhomérné opracovani kruhovych obrobku.

Na horizontalni a vertikélni upinani. Snekovy pfevod na déleni az do 360°. S moznosti
provadét témér viechna déleni pod 100 pomoci ¢tyf délicich kotouc¢d patficich k
zafizeni: 27/42, 33/40, 34/39 a 36/38. Na vyrobu ozubenych kol, prevod{, rohatek, vacek
atd. Vyobrazena licni deska (obj. ¢. 24412) neni soucasti dodévky. Sklic¢idlo se upevni na
UT 400 stejné jako na vieteno soustruhu. Véetné upevnovacich Sroubl a kamenu pro
T-drazky dle MICROMOT normy (12 x 6 x 5 mm). Baleno v dfevéné krabicce s posuvnym
vikem.

Obj.é. 24421

Délici zarizeni UT 400/CNC

Délici zaFizeni UT 400/CNC je uréeno pro dokonalé zpracovani 3D! Ziskate tim
4. osu pfi frézovani nebo soustruzeni s CNC pfistroji Proxxon (Frézka FF 500/
CNC nebo Soustruh PD 400/CNC. Uréené pro malou sériovou vyrobu, zejména
pro vyrobu ozubenych kol, Sroubova vietena nebo nepravidelné tvary. VSechny
polohy uhli Ize ovladat pocitacem.

Zatizeni lze snadno namontovat v horizontaIni nebo vertikdIni poloze dle potreby.
Pohon zajistuje silny krokovy motor (2.0A) pfes ozubené femeny a prakticky bez
prekazky, nastavitelny Snekovy prevod. Vysoky pfenosovy pomér (40:1) posky-
tuje obrovsky tocivy moment. Hlavni vieteno se 14 mm vrtanim a pfirubou pro
pfizplGsobeni celnich desek a viech soustruznickych skli¢idel ze soustruhu PD 400.
Nejmensi pfirastek 0,003°. Délici zafizeni UT 400/CNC rozpozna referencni polohy
pomoci svételné prekazky. Vyobrazené skli¢idlo a obrobek neni soucésti baleni. Kon-
troler CU4 (obj. ¢. 24900) NENi KOMPATIBILNI s délicim zafizenim UT 400/CNC.

Obj.¢. 24423
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Mng)g“tng CNC systémy vyrdbéné v Némecku.

Presnost s vysokou presnosti opakovdni'!

MICRO Frézka FF 500/BL s pripravou pro CNC

Frézka FF 500/BL s pfipravou pro CNC je technicky shodnd s frézkou FF
500/BL (viz. str. 69), nicméné pohyb jednotlivych os zajistuji vykonné
krokové motory. Dvojité kulickové ulozena hridel viech tii os. Velka dréha
posuvu jednotlivych os, konkrétné X" cca 290 mm, ,Y” cca 100 mm a,Z"
cca 200 mm. Frézka je pfipravena pro pfipojeni na fidici jednotku GVE76
s pasivnim chlazenim v¢. ¢eského SW pomoci 3 standardnich konektort
(SUB-D 9POL) nebo Ize vyuzit nize uvedeny kontroler CU4.

Obj.¢. 24 364

Pozndmka:
Viyobrazené stupriovité upinky, fréza a obrobek nejsou soucdsti doddvky.

Upozornéni:

Pro soustruh PD 400/CNC a Jemnou frézku FF 500/BL-CNC je k dispozici
samostatny podrobny prospekt. Obj.c. 95 158 (némeckd verze) nebo
obj. ¢ 95 372 (anglickd verze). Mdte moznost se téz informovat na
internetovych strdnkdch www. rf-technik.cz.

Soustruh PD 400/CNC

Dodavka véetné fidici jednotky CU4 a odpovi-
, dajiciho softwaru (pozadovany operacni systém
Windows®).
Technicky shodné s PD 400, ovlddani osy X a Y
pomoci vykonnych krokovych motort. Dodavéno
v¢. fidici jednotky a software (kompatibilni s
Windows®). Posuv koniku pomoci ovladaciho kola.

Obj.¢. 24 500

‘Ko
Soustruh PD 400 s pFipravou pro CNC ‘\\0\' ‘“\‘

Soucasti dodavky neni fidici jednotka, kterou Ize objednat samostatné u oficidlnich prodejct
Proxxon v CR. Kontroler specialné vyvinuty pro tento CNC soustruh je vybaven ¢eskym pro-
gramem s ¢eskou tech. podporou.

Obj.é. 24504 “

Ridici jednotka CU 4 pro CNC frézky. NoV wn

Kontroler pro obsluhu CNC soustruhti a frézek az se ¢tyfmi osami je kompatibilni s frézkou MF 70/CNC a FF500/BL-CNC.
Soucésti dodavky fidici jednotky CU4 neni CNC software. Jako alternativu lez pouzit napt. MACH3/4, Estlcam nebo jiné CNC
programy. CtyFi vykonné mikrokrokové ménice (SUB-D 9-pdlové) vzdy poskytuji dostatek energie pro jakékoli obrabéci
procesy. Spinaci relé pro zasuvku 230V pro napajeni az do 2500W. Pouzdro kontroleru je vyrobe-

né z 1,2 mm ocelového platu. Jako alternativu k tomuto produktu je mozné nabidnout
kontroler eské vyroby vé. SW, pozadujte u oficialnich dealer PROXXON v CR.

Technické udaje:
230V. 50/60 Hz. Rozméry 33 x 30 x 10cm. Hmotnost cca 4,5 kg. Izolo-
vané do tfidy 1.

Obj.. 24900
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MICROMOT

Drzdk pristrojii pro brouseni dokulata

S objimkou @ 20 mm pro pfistroje MICRO-
MOT. Diik drzdku (8 x 10 mm) vlozte do
drzaku soustruz. nozl a do objimky upnéte
pfistroj MICROMOT, jehoz pohyb pak ovla-
date na suportu. Délka 65 mm.

Obj.¢. 24098

Presné strojni svérdaky PM 40 a PM 60

Kompletné frézované z oceli pro maxi-
malni pfesnost. Upnuti horizontdlné
nebo vertikalné. V¢. upeviovacich Sroub
do T-drazky normy MICROMOT. Baleno v
dievéné krabicce.

PM 40

Site ¢elisti 46 mm. Rozsah 34 mm. Celkova
délka 70 mm.
Obj.é. 24 260

PM 60

Site ¢elisti 60 mm. Rozsah 42 mm. Celkovéa
délka 100 mm.
Obj.é. 24255
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Kvalitni ndstroje a sSiroké prislusenstvi pro soustruhy FD 150/E, PD 230

Prislusenstvi je vétsinou balené v dievéné krabicce, aby bylo vzdy prehledné ulozené!

Natdceci noZovd hlava pro FD 150/E, PD 230/E, PD 250/E a PD 400

v dfevéné krabicce.

Obj.¢. 24062

Stupnovité upinky z oceli

=

Po dvou kusech stupnovitych podlozek
a upinek. S odpovidajicimi upevriovacimi
Srouby a kameny pro T-drazky dle MICRO-
MOT normy (12 x 6 x 5 mm). Baleno v
dievéné krabicce s posuvnym vikem.

Urceno pro obrobky 3ife max. 20 mm.
Obj.é. 24256
Urceno pro obrobky 3ife max. 35 mm.
Obj.é. 24 257

Prismatické upinky

Na upnuti oblych, pravouhlych, ¢tvercovych
nebo nerovnomérné tvarovanych obrobku
pfi opracovani, méfeni, atd. Rizna hloubka
zarezd s tUhlem 90°. Velikost 50 x 30 x 30mm.
Silnéjsi upinaci rameno se Sroubem k pfipev-
néni obrobku.

Obj.c. 24 262 2 kusy

Na opracovéni oblych tvard (konvexni, konkdvni). Upeviuje se na pficné sané misto
drzéku nozd. Umoznuje soustruzeni radiusu
_nebo casti kulovitych tvarl s polomérem
max. 32 mm. Vyskové nastavitelny drzak
noze 30 - 45 mm. Rozméry zékladni desky:
67 x 50 mm, vyska 55 mm. Dodavano v¢.
soustruznického noze 8 x 8 x 80 mm. Baleno

vevs

Sada zdvitniki pro vnéjsi zdvity

SRk

VelikostiM3-4-5-6-8a10.

Diik drzdku ma @ 10 mm k upnuti do
sklicidla soustruhu. Pii fezani zavitl je drzak
navadén rukou. Baleno v dfevéné krabicce s
posuvnym vikem.

Obj.¢. 24082

Sada pdrovych podlozek - 14 ks

Vyuziti pfi vrtani, frézovani a soustruzeni.
Vyrobené z vysoce legované oceli, kalené na
58 — 62 HRC a parové brousené s presnosti
0,002 mm. Po dvou kusech vel.: 8 x 10,8 x 15,
8x 20, 8x25,8x30,8x35,8x40 mm. Délka
vsech podlozek je 100 mm. Baleno v dievéné
krabicce.

Obj.c. 24266



E, PD 250/E, PD 400 a Frézky FF 230, FF 500/BL

Sada 4 ks HSS fréz (2 - 5 mm)

Vyrobeno z HSS-Co5. l l
Dvoubfité, podle DIN " \
327. Stopka vzdy @ 6 14 -
mm. Velikost: 2 -3 -4 a

5 mm. Baleno v dievéné
krabicce.

Obj.. 24610

Sada 4 ks HSS fréz (6 - 10 mm)

Vyrobeno z HSS-Co5. Ctyibfité, podle DIN 844,
Stopka @ 6 a 10 mm. Velikost: 6 - 7 - 8 a 10
mm. Baleno v dievéné krabicce.

Obj.é. 24 620

Stredici HSS vrtdky 3 ks

Z HSS-oceli. DIN 333 (tvar
A). 60°. Velikosti: 2 - 2,5 -
3,15 mm.

Obj.¢. 24 630 Y

Mechanické snimace hran 2 ks
=

K vyrovnéani vztazné plochy obrobku nebo
hran. Vsechny dily jsou kalené a brousené, s
hladkou a valcovou upinaci stopkou. Upevnéni
zarazky a snimani hlavy jsou spojené pruzinou.
Velikost 6 x 6 x 50 mm a 6 x 5 x 75 mm pro
hlubsi otvory.

Obj.¢. 24434

Drzdky upichovacich noZii:

Vhodné pro
soustruh PD 400 a
PD 250/E. Upne se
do rychloupinaciho
drzaku na misto
drzaku soustruz. noze.
V¢. upichovaciho HSS
noze s kobaltem vel.
12x3x85 mm.

l g1t

Drzék upichovaciho noze pro PD 400
Obj.é. 24417

Drzak upichovaciho noze pro PD 250/E
Obj.é. 24217

Ndhradni upichovaci niiz

Popis viz vy3e.
Obj.c. 24 554

Soustruznické nabrousené
HSS kobalt noze

Sada 5 ks soustruznickych nozi

Ubéraci, upichovaci, hladici, stranovy
pravy a levy nlGz. Baleno v dievéné
krabicce.

Form-4 HSS \
1
Form - 5 HSS r'd
Form -3 HSS l
| e—
B [ —
Form-1 HSS
| Fom-2 HES =
ﬁ-

8 x8x80 mm (pro PD 230/E a PD 250/E)
Obj.c. 24530

10 x 10 x 80 mm (pro PD 400)
Obj.c. 24 550

Sada 3 ks zdvitovych noZii

1x nGz na vnéjsi zavity, 1x nlz na vnitini
zavity (oba metrické 60°) a 1x vyvrtavaci
ndz. Baleno v dievéné krabicce.

I Faim - 3 (5% Coblt) Ib

| Fom-8% conan { (

[ [Form - 8 (5% Cobalt

8 x 8x80 mm (pro PD 230/E a PD 250/E)
Obj.c. 24 540

10 x 10 x 80 mm (pro PD 400)
Obj.¢. 24 552

Sada soustruznickych nozii pro
vnitini zdvity a zdpichy, 6 dilii

—

— J

.
—_——

Zavitovy n0z metricky 60° a whit-
worth 55°. Po jednom kuse zapichovy
nGz ve velikostech: 1,3 - 2,65 a 4 mm.
Dfik 6 mm. Celkova délka 95 mm. Noze
se vkladaji do pfilozeného drzéku,
ktery je néasledné upnut do drzdku
soustruznickych nozl na soustruhu PD
230/E, PD 250/E nebo PD 400. Baleno v
dievéné krabicce s posuvnym vikem.
Obj.¢. 24520

Soustruznické nozZe s vyménnymi brity
pro PD 230/E, PD 250/E a PD 400

3 noze (90 mm dlouhé):

@® hrubovani a zarovnavani

@ drazkovani, podélné soustruzeni

@ soustruzeni v otvorech od 12 mm
Tvrdokovové destictky 55° (povlakované).
Vetné trech rezervnich desticek, upinaciho
Sroubu a klice TX 8.

8 x 8 mm (pro PD 230/E a PD 250/E)
Obj.&. 24 555

10 x 10 mm (pro PD 400)
Obj.c. 24556

Tvrdokovové vyménné brity
Pouziti pro vyse popisované soustruznické
noze.

Obj.¢. 24557 sada 10 kusl

Levy vyhnuty soustruznicky niiz s
vyménnymi brity v sadé pro PD 250/E
aPD 400

Sada obsahuje levy vyhnuty nliz v Ghlu 45°,
2 ks tvrdokov. vyménné bfity (karbid wolf-
ram) vélcového tvaru s @ 6 mm, 2 ks Sroubt
a kli¢ TX 8. S nozi dosdhnete mimofadné
hladkého povrchu. Vhodné pro tezani
kulatych drazek a zahlazovani povrchu.

8 x 8 x 60 mm (pro PD 250/E)
Obj.c. 24 560

10x 10 x 70 mm (pro PD 400)
Obj.c. 24 562

Tvrdokovové vyménné brity s @ 6 mm

Uréeno pro vySe popsané noze.
Obj.c. 24564 10 kusu
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MICROMOT Vrtaci a frézovaci stojan BFB 2000, krizovy stiil KT 150

a frézovaci motor BFW 40/E tvoFi kompletni obrdbéci centrum!

Frézovaci motor BFW 40/E. Regulace otdcek 900- 6.000/min.

Trojnasobné kulickové ulozena hiidel (bez pfevodu) tficelistovych ocelovych klestin vel. 235 -3-32-4-5a6 mma
zarucuje velice klidny chod bez vibraci s vysokou pfesnosti utahovaci klice. Prehlednd tabulka otacek pro jednotlivé materidly.
vystiedéného béhu. Technicka data:

Pfevodova skfin motoru z tlakové litého hliniku s objimkou @ Max. pfikon 250 W. Ridici jednotka na pfipojeni 230V, vystupni
43 mm. Soustifedna presnost je zajisténa diky uloZzeni hfidele ve napéti 40 V. Regulace otacek 900 - 6.000 ot./min. Hmotnost 4,2 kg.
tfech kulickovych lozZiscich za sebou. Konstantni otacky a vysoky

kroutici moment i pfi nizkych otackach. Nouzovy vypinac. V¢. 6 ks Obj.c. 20 165

K¥izovy stiil KT 150.
Hlinikovy tlakovy odlitek.

Precizné frézovana rybinova vedeni.

Na drazkovéni, frézovani automatovych oceli, nezeleznych kov(,
plastl a dfeva. Kazda osa se mUze zajistit. Vlle vedeni |ze doladovat.
Nastavovani dvéma ovladacimi koly s nastavitelnou nulovou pozici.
1 otoceni = 2 mm posuy, 1 dilek = 0,05 mm posuv. Rovinné frézo-
vana pracovni plocha. Tfi prichozi T-drazky dle MICROMOT normy
(12 x 6 x 5 mm). Ke stolu patfi také doraz s objimkou (také pro 45°),
upevnovaci srouby a svérka. Pracovni plocha 200 x 200 mm. Zdvih
maximalné 150 x 150 mm.
Stavebni vyska 75 mm.
Hmotnost 4,9 kg. Vyobra-
zené upinky na kfizovém
stole nejsou soucasti
dodavky.

DI ) 90N s

Vrtaci stojan
viz str. 75.

Obj.¢. 20 150
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MICROMOT

Jednotlivé cdsti jsou vyrobeny z pevného hlinikového tlakového

odlitku. Frézované rybinové vedeni.

Vrtaci a frézovaci stojan BFB 2000.
Pro vrtacky se 43 mm upnutim.

Se stupnici.

Pfepnutim malé
packy moznost
pouziti
mikroposuvu.

oto¢nd az 0 90°.

Hlava ramene 2 napf.pro
frézovani drazek.

Diky oto¢né hlavé az o 90° Ize vyuzit stojan pro riizné c¢innosti:
Sikmé vrtani, mnohostranné frézovani bez specialnich fréz, frézo-
vani Sikmych podélnych otvord. MoZnost pfepnuti na jemny posuv
pro doladovéni pfi hornim frézovani. S hloubkovym dorazem se
stupnici. Lehky hiebenovy posuv frézovaci hlavy (pro vrtani).

Technicka data:

Délka sloupu 500 mm, @ 45 mm. VyloZeni 140 mm, zdvih 65 mm.
Masivni zékladni deska stolu 200 x 200 mm s T-drazkami dle MICRO-
MOT normy (12 x 6 x 5 mm). Upnuti vrtacky s objimkou 43 mm.
Hmotnost cca 6,5 kg.

Obj.¢. 20 000

Pozndmka:

Pracovni stul stojanu je vyrobeny z tlakového hlinikového odlitku, ktery
je vysoce pevny, odolny a nerezavéjici materidl. Samotné uloZeni a
vedeni je vyrobeno na modernich CNC strojich s maximdlni pfesnosti.

Pozndmka:
Litinovy svérdk PRIMUS 75 a PRIMUS 100
nejdete na str. 54/55.

L Nastavitelna 0
u mikroposuvu.

L Moznost
pfepnuti na
jemny posuv.

Nastavitelné
frézované
rybinové vedeni.

Dobre citelna
stupnice.

Stabilni, rovinné
frézovany pracovni stdl
se dvémi T-drazkami dle
MICROMOT normy
(12x6 x5 mm).
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MICROMOT Kvalitu, kterou citite a vidite.

Pro ty, ktefi maji blizko k technice.

Strana
Rucni elektrické pfistroje 230 V 3- 15
Ruéni AKU pfistroje 16-19
Rucni pristroje 12 V a sitové zdroje 20-25
Prislusenstvi k ru¢nimu ndradi 15
(stojany, ohebné hridele, atp.) 26-29
Nadstroje primyslové a dentdlni kvality 30-35
(rotacni)
f Ostatni pFistroje pro jemnou prdci 36-37
. E Stolni ndradi na kusovou a 38-55
malosériovou vyrobu 57
h Prislusenstvi pro soustruhy a frézky 56-73
>
Prislusenstvi k ru¢nimu ndradi 43 mm 74-75

RF Technik, spol. s .r.o.

Mstétice 16

25091 Zelenec-Mstétice

Tel .: 274 77 20 25,274 77 06 87 - Mobil: 721 821 296
www.rf-technik.cz « rf-technik@rf-technik.cz

Vzhledem k neustalému vyvoji nasich produktt si vyhrazujeme pravo na technické zmény. Tiskové chyby vyhrazeny.

K dispozici je také katalog rucniho
ndradi PROXXON INDUSTRIAL.
Vyzddejte si jej zdarma u

svého prodejce.
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